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NT TOOL DE MEXICO S.A.DECM.

OFICINA DE MEXICO - MEXICO OFFICE

Expandiendo y conectando a través de nuestra red global NT TOOL
Expanding and connecting
- NT Tool's global network -

Adicionalmente a nuestra sede central en la ciudad de Takahama en
Aichi, Japon, hemos desplegado bases de operacion en Tokyo,
Osaka, Hiroshima e lida. Fuera de Japén, hemos establecido centros
de ventas en E.U.A., Alemania, China, Tailandia e Indonesia. Hemos
expandido nuevas vias de comunicacion con nuestros clientes en
mas de 30 paises y continuaremos extendiendo nuestra red NT
TOOL para continuar atendiendo la demanda creciente del mercado
a nivel mundial.

In addition to our headquarter in the city of Takahama in Aichi, Japan, we have
rolled out domestic bases in Tokyo, Osaka, Hiroshima, and lida. Outside of
Japan, we have established sales centers in the USA, Germany, China,
Thailand, and Indonesia. We broadened our communication link to customers
in over 30 countries around the world. We will continue expanding the NT Tool
network to meet rising worldwide demand in the manufacturing industry.

NT TOOL CORPORATION

NT TOOL DE MEXICO S.A. DE C.V. (OFICINA - OFFICE)

Blvd. Aeropuerto No. 648, Local 5, Col. San José el Alto, Ledn,
Guanajuato, México C.P. 37545

Tel. 52-477-194-4585

E-mail: sales@nttool.com.mx

SEDE CENTRAL OFICINA/FABRICA - HEAD OFFICE/FACTORY
1-7-10, Yoshikawa-cho, Takahama-City, Aichi, 444-1386 Japdn
Tel.81-(0)566-54-0101 Fax.81-(0)566-54-0111
www.nttool.com E-mail: osb@nttool.co.jp

OFICINA DE TOKYO - TOKYO OFFICE

Tel.81-(0)3-3451-9141 Fax.81-(0)3-3451-3085

OFICINA DE OSAKA - 0SAKA OFFICE

Tel.81-(0)6-6308-1332 Fax.81-(0)6-6302-0653

OFICINA DE HIROSHIMA - HIROSHIMA OFFICE
Tel.81-(0)82-258-3810 Fax.81-(0)82-258-3811

FABRICA DE IIDA - IIDA FACTORY

Tel.81-(0)265-25-5200 Fax.81-(0)265-25-5225

OFICINA DE EUROPA - EUROPE OFFICE
Tel.49-(0)6171-91639-0 Fax.49-(0)6171-91639-90
OFICINA DE CHINA - CHINA OFFICE
Tel.86-(0)21-6361-9540 Fax.86-(0)21-6360-7845

NT TOOL (TAILANDIA) CO.,LTD. (OFICINA/FABRICA)
NT TOOL (THAILAND) CO., LTD. (OFFICE/FACTORY)

222 Moo 1, Hi-tech Industrial Estate, Banpho, Bang Pa-in,
Ayuthaya 13160, Thailand

Tel.66-(0)3531-4180 Fax.66-(0)3531-4182

E-mail: nt_thai@ksc.th.com]

PT. INDONESIA (OFICINA/FABRICA)

PT. INDONESIA (OFFICE / FACTORY)

JI. Mitra Raya Il Blok E No.3, Kaw. Industri Mitrakarawang
Parungmulya, Ciampel, Karawang, Jawa Barat, 41361, Indonesia
Tel. 62-267-863-1711 Fax. 62-267-863-1712

E-mail: nt-indonesia@nttool.co.jp




Tabla de conversion para sistema pulgada / métrico

Inch / Metric Conversion Table

Metrlc inch Metric inch
1.772 200 7.874
1.969 205 8.071
55 2.165 210 8.268
60 2.362 215 8.465
65 2.559 220 8.661
70 2.756 225 8.858
v 75 2.953 230 9.055
S, o 80 3.15 235 9.252
5 o 85 3.346 240 9.449
e § 90 3.543 245 9.646
= 95 3.74 250 9.843
ag 100 3.937 255 10.039
>3 105 4134
g.. ° 110 4.331
3@ 115 4.528
2 F 120 4.724
a : 125 4.921 Por favor utilice estas tablas para convertir de sistema
So 130 5.118 .
5T 135 5.315 métrico & pulgada.
g_% 140 5512 Please use these tables to convert metric < inch.
23 145 5.709
E o 150 5.906
o3 155 6.102
160 6.299
165 6.496
170 6.693
175 6.89
180 7.087
185 7.283
190 7.48
195 7.677
Fraction | Decimal Metric Fraction | Decimal Metric Fraction | Decimal Metric Fraction | Decimal Metric
1/64 0.015 0.396 33/64 0.515 13.096 1/64 0.015 0.396 1/32 0.031 0.793
1/32 0.031 0.793 17/32 0.531 13.493 3/64 0.046 1.191 3/32 0.093 2.381
3/64 0.046 1.191 35/64 0.546 13.891 5/64 0.078 1.981 5/32 0.156 3.968
1/16 0.062 1.587 9/16 0.562 14.287 7164 0.109 2.778 7132 0.218 5.556
5/64 0.078 1.981 37/64 0.578 14.684 9/64 0.140 3.571 9/32 0.281 7.143
3/32 0.093 2.381 19/32 0.593 15.081 11/64 0.171 4.366 11/32 0.343 8.731
7164 0.109 2.778 39/64 0.609 15.478 13/64 0.203 5.159 13/32 0.406 10.318
S—,’ 1/8 0.125 3.175 5/8 0.625 15.875 - 15/64 0.234 5.953 15/32 0.468 11.906
2; 9/64 0.140 3.571 41/64 0.640 16.271 | 17/64 0.265 6.746 17/32 0.531 13.493
g' 5/32 0.156 3.968 21/32 0.656 16.668 ‘é’h 19/64 0.296 7.540 19/32 0.593 15.081
o |  11/64 0.171 4.366 43/64 0.671 17.066 @ T 21/64 0.328 8.334 21/32 0.656 16.668
el 3 3/16 0.187 4.762 11/16 0.687 17.462 =l 5| 23/64 0.359 9.128 23/32 0.718 18.256
e 13/64 0.203 5.159 45/64 0.703 17.859 g'g 25/64 0.390 9.921 25/32 0.781 19.843
g % 7132 0.218 5.556 23/32 0.718 18.256 7 ° 27/64 0.421 10.716 27/32 0.843 21.431
=a 15/64 0.234 5.953 47/64 0.734 18.653 5 = 29/64 0.453 11.509 29/32 0.906 23.018
S g 1/4 0.250 6.350 3/4 0.750 19.050 e 31/64 0.484 12.303 31/32 0.968 24.606
% Ny 17/64 0.265 6.746 49/64 0.765 19.446 o g 33/64 0.515 13.096 1/16 0.062 1.587
3 g‘ 9/32 0.281 7.143 25/32 0.781 19.843 =B 35/64 0.546 13.891 3/16 0.187 4.762
§ =y 19/64 0.296 7.540 51/64 0.796 20.240 _g =N 37/64 0.578 14.684 5/16 0.312 7.937
= g 5/16 0.312 7.937 13/16 0.812 20.637 §‘ 39/64 0.609 15.478 7/16 0.437 11.112
=y 21/64 0.328 8.334 53/64 0.828 21.034 Bl 41/64 0.640 16.271 9/16 0.562 14.287
8 11/32 0.343 8.731 27132 0.843 21.431 g: 43/64 0.671 17.066 11/16 0.687 17.462
5 23/64 0.359 9.128 55/64 0.859 21.828 45/64 0.703 17.859 13/16 0.812 20.637
= 3/8 0.375 9.525 7/8 0.875 22.225 47/64 0.734 18.653 15/16 0.937 23.812
25/64 0.390 9.921 57/64 0.890 22.621 49/64 0.765 19.446 1/8 0.125 3.175
13/32 0.406 10.318 29/32 0.906 23.018 51/64 0.796 20.240 3/8 0.375 9.525
27/64 0.421 10.716 59/64 0.921 23.416 53/64 0.828 21.034 5/8 0.625 15.875
716 0.437 11.112 15/16 0.937 23.812 55/64 0.859 21.828 718 0.875 22.225
29/64 0.453 11.509 61/64 0.953 24.209 57/64 0.890 22.621 1/4 0.250 6.350
15/32 0.468 11.906 31/32 0.968 24.606 59/64 0.921 23.416 3/4 0.750 19.050
31/64 0.484 12.303 63/64 0.984 25.003 61/64 0.953 24.209 1/2 0.500 12.700
1/2 0.500 12.700 1 1.000 25.400 63/64 0.984 25.003 1 1.000 25.400
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 Inch to Metric — Inch x 25.4

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 Métrico x 0.03937 Metric to Inch — Metric + 25.4 or Metric x 0.03937
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|nStrUCCiOneS de Seguridad ~ Safety Instructions

Por su propia seguridad = For your own safety

Gracias por utilizar productos NT TOOL. En NT TOOL continuamos esforzéndonos para mejorar la calidad y seguridad de nuestros
productos. Antes de utilizar los productos que se muestran en este catdlogo, le recomendamos leer cuidadosamente las siguientes
instrucciones.

Thank you for using NT products. NT continues making every effort to improve the quality and safety of our products. We recommend you to read the
following instructions carefully before using the products shown in this catalog.

Indica condiciones/situaciones de riesgo que en caso de no ser seguidas al pie de la letra pueden resultar en
un gran riesgo. Se le pide leer y buscar A\ en nuestros manuales de instrucciones para evitar lesiones o dafo
a la propiedad.

Indicates hazardous conditions that, if not faithfully followed, could result in a great danger. You are
requested to read and follow”A\’ in our instruction manuals without fail to avoid personal injury or property
damage.

Ma nejO = Handling

@Se debe tener cuidado al manejar o desempacar los productos ya que podrian caer accidentalmente o resbalarse fuera del
empagque.

@Se debe tener cuidado al transportar o cargar portaherramientas pesados. En caso de ser necesario, debera de utilizarse equipo de
montacargas.

@Un portaherramientas no debe ser utilizado como unidad de calibracién para producir husillos.

@Care must be taken when handling or unpacking products as they may accidentally drop or slip out of the packaging.

@Care must be taken when carrying or transporting heavy holders. Where necessary, lifting equipment should be used.

@A tool holder must not be used as a taper guage to produce machine spindles.

C0|Ocand0 y retirando una herramienta de Corte = Attaching and removing a cutting tool

@Al cambiar las herramientas de corte, el portaherramienta debe ser asegurado firmemente en un sistema de sujecion.

@Si no cuenta con proteccién en las manos, no tocar las herramientas de corte. Se deben usar guantes de proteccion.

@Utilice siempre la llave Allen o llave de torque recomendada al ajustar el portaherramientas. Nunca utilice un martillo o extensién
para incrementar la fuerza del torque.

@Tool holders must be firmly secured in clamping device when changing cutting tools.

@Do not touch cutting tools with unprotected hands. Gloves should be used for protection.

@Always use the recommended wrench or spanner when tightening a chuck. Never use a hammer or extension to increase tightening torque.

Durante la operacion de maquinado - ouring machining operation

@No coloque las manos cerca de herramientas en rotacién. Esto podria resultar en lesiones serias.

@Las virutas de metal caliente pueden ser proyectadas desde la pieza de trabajo durante el maquinado. Por lo tanto, las maquinas
deben estar totalmente selladas y el operador debera utilizar equipo de proteccién cada vez que opere la maquina.

@Si la preparacion se hace con uso de refrigerante de alta presion, no se acerque al borde de corte de la herramienta. El cortador
podria ser expulsado y causar lesiones en el personal.

@Los portaherramientas y otras herramientas deben ser utilizadas para lo que estan destinadas y no deben ser modificadas o
desarmadas. Esto podria causar lesiones accidentales en el personal.

@Do not place hands near a rotating tool. This can result in a serious injury.

@Hot metal chips may be projected from the workpiece during machining. Machines should therefore be fully guarded and the operator should use
protective equipment at all times.

@If set up is made with high pressure coolant in use, do not approach the cutting edge. The cutter may be ejected and cause personal injury.

@Holders and other tools should be used as intended and should not be modified or disassembled. This can cause accidental injury.

CUidado de IOS pFOdUCtOS = Care of products

@Las herramientas de corte deben ser removidas del portaherramientas cuando no vayan a ser usadas por largos periodos de
tiempo. Al no realizar esta accion, podria resultar en pérdida de la fuerza de sujecién. Después de largos periodos en
almacenamiento, el anillo de sujecion de la rosca/tapa siempre debe ser aflojado y re-ajustado antes de comenzar con la
operacion de maquinado.

@Todos los portaherramientas deben ser limpiados a fondo y protegidos con aceite a prueba de 6xido antes de ser colocados en
almacenaje. Se debe tener cuidado de no dafar la superficie del zanco del portaherramienta.

@Tools should be removed from the chucks when not in use for long periods of time. Failure to do so may result in reduced clamping force. After long
periods in storage the cap/clamping ring should always be loosened and re-tightened before starting machining operation.

@AIl holders should be thoroughly cleaned and protected with rust proof oil before being placed in storage. Care should be taken to avoid damaging
the contact surface of the taper.

Estas son advertencias generales de seguridad y cada producto tiene instrucciones de seguridad especificas las cuales deben
seguirse antes de su uso. Por favor contactar a NT en caso de tener alguna pregunta.

These are general safety warnings and each product has specific safety instructions which should be followed before use. Please contact NT if you
have any questions.




Tabla de contenidos

Table Of Contents

PHC-A | PowerHydro Chuck PHC:-S  slim Hydro Chuck PHC-SA | Slim Hydro Chuck

PHC-H :'i‘:::ig;‘“‘komega("’"""‘g/ CT-SA  SuperTite-Lock Milling Chuck

Caracteristica - Feature «++=+=+-+++ 041

_Caracteristica - Feature ==+-+++-+- 032
BT eeeeerrrnnnnnns 122 \ CT-SA

CAT --vrrrrrerneens 219 \ BT eeeereeeennenns 064

AHO .............. 268 / CAT ............... 198

‘\ HSK-A--eeeeenes 329 AHO ---vvverenens 250

Super Tite Lock Millin HDC'A |Hi o . ..
QA- gh-Precision Collet Holder High-Precision Collet Holder
CT-SA-CF %I,\’l:ec)k (Flange Throug HDC-A-CF (Flange Through Type)

HDC-A HDC-A-CF
Caracteristica - Feature Caracteristica - Feature

Drill Holder With Easy Tool Length ERC Collet Holder for Small Diameter, Collet Holder For Small Diameters
Adjustment ERC-T |(TaperType)

. High-Precision Collet Holder . "R"Zero Holder for Large o
GDC-A (High-Balanced Type) CTZ-SA |piamater HDZ "R"ZeroHolder

@« Caracteristica - Feature =+++++-+-- 039
\ BT ................. 100

GDZ "R"Zero Holder ( High-Balanced "R"Zero Holder
Type) For Small Diameters
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Synchronous Tap Holder With Eas Synchronous Tap Holder With Eas'
sTM 2 . | SMH . Y STP

Tool Length Adjustment Tool Length Adjustment Synchro Tapping Chuck

TP1 TP3B  QuickChange Tapping Chuck BT30-SBV |Turning Tools for brother's

(Auto Depth Control) SBH, TSB |SPEEDIO M140X1

. HSK+T Herramientas de Angle Heads (Flexible Type) Angle Heads (Flexible Type)
HSK-T torneado / HSK+ T Turning Tools AHS, AHL 0-90° 0-90°

AHSE, AHLE 048

AH**90 . . Hyper Spindle (Speed
AHE**90 Angle Heads (Fixed Type) 90 e

CT-A-CS MT-CS




SRD

SM1, SMA
SMB, SMC

Shrink Fit (DIN Standard)

SRK

Shell End Mill Arbor

Shrink Fit (Heavy Type)

SCA

MTA
MTB

SMB
BT ................. 159
SMC
BT ................. 160
FMH.A’FMA.A Face Mill Arbor
FMB+A,FMC-A
FMH-A FMA-A FMB-A FMC-A
BT ................. 151 BT ................. 153 BT ................. 154 BT .................
g AHO .............. 282 CAT ............... 233 AHO .............. 286 AHO ..............
HSK-A- oo 353  AHO oo 284 HSK-A-weees 356 HSK-A-wees
UTS ............... 445 HSKA ............ 355
UTS ............... 447
SLA,SL2,SLB, SLD [Side LockHolder
SL2 SLH SLD
................. 148 BT 147 BT145 BT 150
HSKA ............ 350 CAT ............... 231 CAT ............... 231 HSKA ............ 352
AHO .............. 281 AHO ..............
HSK-A-weeseees 351  HSK-A-weeeeee 348
SLB
BT ................. 150

Side Cutter Arbor

Polygon Taper Shank System

Morse Taper Holder




Retention Stub

Boquilla
Collet

Dimensiones del zanco
Shank Dimension

PSB(BT)---- 190
PSB(AHO) - 296
PSC(CAT) - 247

?@3

Q.C Stub Holder

FDC-OH -+ 091
FDC-C----+- 092
4 FDC-MS -+~ 093
EDC ......... 467
ER ........... 094
EMS ......... 502
FSC ......... 138
FSC-MS ---- 139

KH_EC Q.C Stub Holder with Oil

BT 194
NT - 194
JBS ....... 195
HSK ....... 378

KH-E 451

KTKF"I"LKPTL Q.C Stub Holder
fl\ KTP - 473
KTL - 474
KTLP - 475

Adaptador ajustable
Adjustable Adapter

Hole

% KH-EC1 - 454
& KH-EC2 455
4
'

WE, WES'B
WEN, WESN-B

Q.C Tap Adapter

FH-ST-HDC-A - - 519

Straight Drill Chuck




1ISG3400 Shrink Fit System gg&:nég Economy Type Heater

Caracteristica

Caracteristica
Feature ««+--

Feature+::-----

ISG3400 ---- 524 SRK-HA1 ---- 528

SRK-HB2----528

Contactless Optical Tool

Contactless Optical Tool
Presetter SOTP

Presetter

Caracteristica
Featurg ---«++--- 048

SOTP ......... 534

SP?T&'ESK HSK Clamper SPZ-2 "R" Zero Setter SPHV-3 | Simple Setter
Caracteristica | \
Feature -+ -++-++++ 049 Caracteristica Caracteristica
Sl Feature -+++++ 049 Feature -+«-++++ 049
SPN1-HSK---- 538 ﬁ
- . SPHV-3 ...... 541
HCL - 539 g SPZ-2 540
ZLT;:)e Setter (Presetting BUSHING FM Chamfering Cutter

SPN2-SRK-PS1 -~ 491

NEW
Chamfering Drill
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Indice alfabético

Alphabetic Index

INDICE POR ZANCO
SHANK INDEX

BT Series 061 ~ 196
CAT Series 197 ~ 248
AHO Series 249 ~ 296
HSK - A Series 297 ~ 365
HSK - E Series 366 ~ 371
HSK - F Series 372 ~ 374
HSK - T Series 380 ~ 387
C - Series 389 ~ 414
UTS Series 415 ~ 448
A
A Bushing 566
ADS Adapter 539
AH, AH-OH (45°) Angle Heads (Fixed Type) 172
AH, AH-OH (90°) Angle Heads (Fixed Type) 170
AHE (90°) Angle Heads (Fixed Type) 240
AHS, AHL Angle Heads (Flexible Type) 174
AHSE, AHLE Angle Heads (Flexible Type) 242
AOTP g?enstgggfss Optical Tool 530
AOTP-DUST-C Cleaning paste 531
AOTP-PRINT-KG Label printer for AOTP 531
AOTP-PRINT-LA Label roll for AOTP-PRINT-KG 531
B
B Bushing 568
BL Stopper Bolt 072
BM Back Chamfering Cutter 584
BR Bushing 568
BT*-** Hex. Bit Socket 522
Bz Back Spot-facing Cutter 585
C Bushing 570
C Chamfering Holder 589
CL*N-**D Llave Allen - Torque Wrench 523

CMT Morse Taper Sleeve 182
CP-NBT**OH Coolant Pipe 296
CR Bushing 570
CS Seal Unit 184
CSL Sleeve for Side Lock 183
CT - A-CS CT - A Coolant Inducer 178
CT - SA Milling Chuck 062
CT - SA-CF Milling Chuck Flange Through Type 066
CT - SA-CS CT - S Coolant Inducer 177
CTPS Preset Driver 180
CTZ - SA "R" Zero Holder for Large Diamater 102
LR
D Bushing 572
D Adjustable Adapter 492
DC Straight Drill Chuck 506
DCS Preset Driver 508
DR Bushing 572
DS Dust Seal 471
E_
E Bushing 574
ED g‘?;ar:]gerl; rDsr|II Chuck For Small 511
ED - A Straight Drill Chuck 509
EDC Boquilla - Collet 467
EM - A Endmill Chuck 502
EMC Boquilla - Collet 504
EMP - A Tuerca - Nut 504
EMS Boquilla - Collet 504
ER Bushing 574
ERS8 Collet for Samll Diamater 094
ERC Collet Holder for Samll Diamater 082
ERC-T 'IC'::FIJE: _II-_i;:)Iger for Samll Diamater 084
ERZ "R" Zero Holder for Samll Diamater 100
ESC Collet for Tap 141
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FKS03 FKS 3400 Tool Holders 526 HDS il o prealistoniRreset 081
FKS3400 FKS Liquid Cooler 526 HDZ "R" Zero Holder 100
F Bushing 576 HP-H Hyper Spindle 169
F Adjustable Adapter 494 HS Llave de inglesa - Spanner 099
FDC Boquilla - Collet 090 HSK-BL gornillo de retencion - Stopper 394
FDC-C Coolant Collet 092 HTP Tuerca - Cap 134
FDC-MS Semidry Collet 093

FDC-OH Coolant Collet 091 _

FH-** Floating Holder 515 IGB-* Positioning Block 185 ~ 186
FHS Sleeve 518 1SG3400 Shrink Fit System 524
FK Llave de inglesa - Spanner 099 1ISGS309 Clamping Ring 524
FM Chamfering Cutter 583 1SGS3200 Induction Coil 524
FMA Face Mill Arbor 153 1SGS3201 Pole Disc One-Piece 524
FMB Face Mill Arbor 154 ISGS3201GT Pole Disc Two-Piece 524
FMC Face Mill Arbor 155

FMH Face Mill Arbor 151

FR Bushing 576 JA Jacobs Adapter 073
FSC-C Collet For Tap (For Collet through) 138 JAB Jacobs Adapter 073
FSC-MS ?Eg;ﬁ;ﬁn’\ﬂ%ﬂm{% ,ﬁgﬁe)r 139 JTA Jacobs Taper Arbor 163
FSC-OH gé)(ljllztnltzﬁg ;I:)pper (For tool with 138

G

Bushing 578 KH-A Stub Holder 458

GDC - A High Balanced Collet Holder 080 KH-A-NL Stub Tapper 160
GDP Nut 080 KHB Stub Holder Body 462
GDz High Balanced "R" Zero Holder 104 KHB-A Stub Holder Body 459
KHB-E Stub Holder Body 453

_ KH-E Stub Holder 452
H Adjustable Adapter 496 KHE/BT BT Shank for Stub Holder 166
HC-CS Hydraulic Chuck Coolant Inducer 179 KH-EC Coolant Stub Holder 154
HCL e L 539 KH-EC-P Coolant pin 455
HDC - A Collet Holder 074 KHS Lridad preajustada - Preset 463
HDC - A-CF Collet Holder Flange Through Type 076 KLD Keyless Drill Chuck 168
HDC - A-CS HDC - A Coolant Inducer 176 KTL Stub Tapper 474

HDMC-G Coolant Pin Wrench 456 KTLP Stub Tapper 475




Stub Tapper 473 PH-WE Holder Support 555

PHZ - S Slim Hydro "R" Zero Holder 107

PH-KHA Holder Support 552

v g"?’&f}":ﬁ:ﬁrﬁ’;) 584 PS Gauge Stand 549

PSB Retention Stud 190

_ PSB-AHO Retention Stud for AHO 296

M Adjustable Adapter 496 PS-H4 Gauge stand for height gauge 543

MA Morse Taper Adapter 072

MAB Morse Taper Adapter 072 _

MC CB:gﬁ;tilla REEE - S 070 QL**N-ML Llave Allen - Torque Wrench 522

MCA ggﬁ:tilla Recta - Straight 071

Me.c s tmaeeenee oo BN

MC-OH z:lizgm;%frsi%;e;ﬁté g:ﬁ;cemm 070 S Llave de inglesa - Spanner 099

MDE NT Mevius 246 SA Bushing 566

MN5523 - J MN Flange 376 SB Bushing 568

MS Master Bar (for Angle Head) 175 SBH m%n)%TOOIS rhieiias HHEEC 188

MS Master Arbor (HSK-A) 359 SBH HSK « T Turning Tool 383

MTA Morse Taper Holder 164 SBN HSK -« T Turning Tool 382

MTB Morse Taper Holder 165 SBT HSK - T Turning Tool 384

MT-CS Coolant Inducer 182 SBV 'hl;llqrzé)r;%Tools for brother's SPEEDIO 181

SBV HSK « T Turning Tool 381

SC Bushing 570

N Adjustable Adapter 497 SCA Side Cutter Arbor 161

SD Bushing 572

SDM jolhsljltﬁl]iirt Easy Tool Length 078
PBK Base for Presetter 559 SE Bushing 574
PBN Base for Presetter 547 SF Bushing 576
PBT Base for Presetter 556 SH gsggﬁgrdﬁ;:;'e Igllese - 523
PG Gauge 549 SL2 Side Lock Holder 147
PHC - A Hydro Chuck 108 SLA Side Lock Holder 148
PHC - H Hydro Chuck 122 SLB Side Lock Holder 149
PHC - SA Slim Hydro Chuck 118 SLD Side Lock Holder 150
PH-HSK Holder Support 538 SLH Side Lock Holder 145
PH-K Holder Support 549 SL-CS Coolant Inducer 183
PH-NT Holder Support 546 SM1 Shell Endmill Arbor 156
PHS Coller With Stopper Pin 114 SMA Shell Endmill Arbor 157
PH-STC Holder Support 558 SMB Shell Endmill Arbor 159

PH-Tr Holder Support 561 SMC Shell Endmill Arbor 160




SOTP Contactless Optical Tool Presetter 534

SPHV-3 Simple Setter 541 E
SPK-K Simple Setter 548

SPK-KHA Simple Setter 551 VA662-10 Suantas protectoree - 524
SPK-STC Simple Setter 557

SPN Simple Setter 544 _

SPN1-HSK HSK Clamper 538 WE Tap Adapter 480
SPN2-SRK*-B* Presetting Bush 529 WEN Tap Adapter 482
SPN2-SRK-PR Presetting Ring 529 WES - B Tap Adapter 481
SPN2-SRK-PS1 Presetting gauge 529 WESN - B Tap Adapter 483
SPT Simple Setter 560 WEC Tap Adapter 484
SPW Simple Setter 554 WENC Tap Adapter 485
SPZ-2 "R" Zero Setter 540

SRD Shrink Fit 124

SRK Shrink Fit 130 Ex. : 04-ST Chamfering Drill 585
SRK-HA1 Economy Type Heater 528 Ex. : 07-ST NEW Chamfering Drill 586
SRKHAHE — EmmmmtmmEs g

SRK-HB2 Economy Type Heater 528

SRK-SP Holder Support 528

SRS Shrink Fit 126

STM Synchronous Tap Holder 134

STP Tapping Chuck 140

STS g'r_}:fiea:’d preajustada - Preset 136

STS-R Tool for Changing Driver 136

T3-W Tool Holder Air Cooled 525

T3-Z/WZ Cooling Plate 525

T Adjustable Adapter 498

T 'Sl'?:rrgl\ll:lo de retencion - Lock 579

TP1 Tapping Chuck 142

TP3B Tapping Chuck 144

TPC Tapping Chuck 175

TP-CS Coolant Inducer 180

TSB -I\I-Au1rﬂ)n)?1TOOIS for brother's SPEEDIO 189

TSB HSK « T Turning Tools 385

TSD HSK - T Turning Tools 387

TSS Sleeve for TSB40 386
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Super Tite-lock Milling Chuck CT-SA 41 PHC - SA-NC 116
Collet Holder 44 Accesorios / Accessories 117
Drill Holder With Easy Tool Length Adjustment SDM-----eeeeeevevseeisscninnnes 42 PHC-SA 118
Synchronous Tap Holder With Easy Tool Length Adjustment STM««-eveeveeveseeenenennns 43 Accesorios / Accessories 120
Angle Head 48 Shrink Fit
Hyper Spindle HP-H 49 SRD 124
Shrink Fit System 53 SRS 128
WBT / NBT AHO Series 50 SRK 130
Turning Tools for SPEEDIO M140X1 54 Tapping Chuck
HSK-T Turning Tools 55 SMH 131
Contactless Optical Tool Presetter AOTP « v 55 STM 134
Contactless Optical Tool Presetter SOTP v 58 Accesorios / Accessories 136
NT MEVIUS 60 STP 140
TP1 142
P38 144
Milling Chuck Arbors
CT-SA 64 SLH 145
CT:SA-CF 66 SL2 147
NT-CT-SA 68 SLA 148
Accesorios / Accessories 70 SLB 149
Collet Holder SLD 150
HDC-A 74 FMH-A 151
HDC-A-CF 76 FMA-A 153
SDM 78 FMB-A 154
GDC-A 80 FMC-A 155
ERC 81 SM1 156
ERC-T 84 SMA 157
ST-HDC-A 85 SMB 159
ST-HDZ 86 SMC 160
ST-ERC 88 SCA 161
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MTA
MTB

BT Shank for Stub Holder
KHE/BT

Keyless Drill Chuck
KLD

Hyper Spindle

HP-H
Angle Head
AHS, AHL

AH, AH-OH 90°
AH, AH-OH 45°

Accesorios / Accessories

Coolant Inducer

HDC-A-CS
CT-SA-CS

CT-A-CS

HC-CS

TP-CS

MT-CS

SL-CS

Accesorios / Accessories
Turning Tools for brother's SPEEDIO M140X1
SBV

SBH

TSB

Tornillo de Retencion / Retention Stub

PSB

Dimensiones del zanco de Herramienta / Tool Shank
Dimensions

Milling Chuck
CT-SA

Collet Holder
HDC-A

SDM
GDC-A

ERC

"R" Zero Holder
HDZ

CTZ-SA

PHZ-S

Hydraulic Chuck
PHC-H

164
165
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168

169

174
170
172
175

176
177
178
179
180
182
183
184

187
188
189

190
194

198

200
202
204
205

207

209

210

219

PHC-A

Accesorios / Accessories

PHC-S

Shrink Fit
SRD

SRS

Tapping Chuck

ST™M
FSC

TP1

STP

Arbors

SLH

SL2

FMA-A
SCA

JTA

MTA

Keyless Drill Chuck
KLD

Hyper Spindle

HP-H
Angle Head
AHE

AHSE, AHLE
Coolant Inducer

HDC-A-CS

NT MEVIUS

CT-SA-CS
Tornillo de Retencion / Retention Stub

PSC

Dimensiones del zanco de Herramienta / Tool Shank
Dimensions

AHO Series
Milling Chuck

CT-SA
Collet Holder
HDC-A

SDM

"R" Zero Holder
HDZ

CTZ -SA

Hydraulic Chuck

211
215
217

220
222

224
228
229
230

231
232
233
234
236
237

238

239

240
242

244
246
245

247

248

250

252
254

256
258




PHC-H 268 PHC - SA-NC 324

PHC-A 260 PHC - SA 325
PHC-SA-C 262 Shrink Fit

PHC-SA-NC 263 SRK 330
PHC-SA 264 SRD 332
Shrink Fit SRS 336
SRD 270 Tapping Chuck

SRS 272 SMH 338
Tapping Chuck STM 340
STM 274 FSC 344
FSC 278 STP 345
Arbors TP1 347
MTA 280 Arbors

SL2 281 SLH 348
FMH-A 282 SLA 350
FMA-A 284 SL2 351
FMB-A 286 SLD 352
FMC-A 288 FMH-A 858
SCA 290 FMA-A 355
Angle Head FMB-A 356
AH, AH-OH 90° 292 FMC-A 357
AH, AH-OH 45° 294 SCA 358
Coolant Accessories MTA 359
PSB, CP 296 MS 360

Keyless Drill Chuck

Milling Chuck Angle Head

CT-SA 298 AHE 363
Collet Holder AHSE,AHLE 365
SDM 304 Collet Holder

GDC-A 306 HDC-A 366
ERC 308 ERC 368
ERC-T 310 Hydraulic Chuck

"R" Zero Holder PHC-A 369
HDZ 312 Shrink Fit

CTZ -SA 314 SRD 370
GDZ 315 SRS 371
PHZ-S 318 Collet Holder

Hydraulic Chuck HDC-A 372
PHC-H 329 ERC 373
PHC-A 320 Hydraulic Chuck

PHC-SA-C 323 PHC-A 374

016




HSK:- C Series "R" Zero Holder

MN5523 - J 376 HDZ 424 §
HSK Zanco / HSK Shank CTZ-SA 426 -
ERZ 427
Hydraulic Chuck
SBV 381 PHC-H 434
SBN 382 PHC-A 428
SBH 383 PHC-SA-C 429
SBT 384 PHC-SA 430
TSB 385 Shrink Fit
TSD 387 SRK 436
SRS 437
HDC-A 390 STM 440
TSB 392 FSC 444
TSD 393 Arbors
CT-SA 394 FMH-A 445
HDZz 395 FMA-A 447
PHC-A 396
SRD 400 Stub Holder
FMA 401 KH-E 452
DCLN 402 KHB-E 453
DDUN 403 KH-ECA1 454
DSSN 404 KH-EC2 455
DSDN 405 KH-A 458
PCLN 406 KHB-A 459
PDUN 407 KH-A-NL 460
PSSN 408 KH 461
PSKN 409 KHB 462
SVJB 410 Tapping Chuck
SVVB 411 KTP 473
DCLN 412 KTL 474
SVQB 413 KTLP 475
STFC 414 Tap Adapter
WE 480
Milling Chuck WEN 482
CT-SA 416 WESN - B 483
Collet Holder WEC 484
HDC-A 418 WENC 485
SDM 420 Adjustable Adapter
ERC 422 D 492

ERC-T 423 F 494




H, M 496 B 568
N 497 (o] 570
T 498 D 572
Endmill Chuck E 574
EM-A 502 F 576
Straight Drill Chuck G 578
DC 506 T 579
DC-T,DC-N 507 R 580
ED-A 509 Cortadores para biselado / Chamfering Cutter Series
ED para Diametros Pequefios / ED For Small Diameters ----- 511 FM 583
Floating Holder BM 584
FH-Tr 515 BZ 585
FH-MT 516 Productos para Biselado / Chamfering Series
FH-ST 517 Taladro biselado / Chamfering Drill 587
FH-ST-HDC-A 519 Taladro biselado NUEVO / NEW Chamfering Drill --eveieeeeeee 588
Portabisel / Chamfering Holder 589

RELATED EQUIPMENT SERIES .
Llave de torque y cabeza de llave inglesa / Spanner Head
Torque Wrench TROUBLESHOOTING

BT/QL-MH 522 Portaherramienta de Fresado / Milling Chuck - eeeeeeseeeineee. 592
SH/CL 523 Portaherramienta Hidraulico / Hydraulic ChUGK --------wwweweeeeeveees 594
Shrink Fit System Portaherramienta de Zanco Recto / Stub Holder ... 596
1ISG3400 524 Portaherramienta de Machuelado / Tapping Chuck «weee. 598
SRK-HA1, SRK-HB2 528
SPN2-SRK-PS1 529

Preajustador de Herramientas / Tool Presetter

AOTP 530

SOTP 534

Abrazadera HSK / HSK Clamper

SPN1-HSK 538
HCL 539

"R" Zero Setter
SPZ-2 540

Ajustador sencillo / Simple Setter

SPHV-3 541
SPN 544
SPK-K 548
SPK-KHA 551
SPW 554
SPK-STC 557
SPT 560

CASQUILLOS Y TALADRO BISELADO
BUSH AND CHAMFERING DRILL
Guias de taladro "brocas" / Drill Jig Bush

A 566
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Guia de Seleccion de Portaherramienta

Holder Selection Guide

Diametro Desempefio
Diameter Performance
. Precision de
el el Métrico Pullgahda excentricidad|  Rigidez Balance
nc

Holder Type Metric Runout Rigidity € Balance
Accuracy
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Super Tite-Lock Milling Chuck CTSA (166__3422) (gzgg_jggg) Yok Jokkk | dokokkok | dokok
Milling Chuck | ¢ . Tite-Lock Milling Chuck CTsace | 1642 0.750-2.000 ak | doakk | akddn | wkk
(Flange Through Type) (6-32) (0.250-1.500)
Drill Holder Easy Tool Length ~ ~
Adjustment SDM 0.5-22 0.020-0.866 Fkk *k *k Jokk
High-Precision Collet Holder HDCA 0.5-22 0.020-0.866 0,00 ok ok ook ok
High-Precision Collet Holder
L [ ge Through Type) HDCACF | 0.5-22 | 0.020-0.866 | k% *k *k *kk
High-Precision Collet Holder ~
(High-Balanced Type) GDCA 0.5-22 0.020-0.866 *kk *k *k 0.2.0.0.0.¢
Collet Holder For Small Diameters ERC — 0.020-0.394 *kk * * ook ok
"R" Zero Holder For Large Diameters | CTZSA | >33 — Kxkkk | Kkk | dokkkk | dokk
"R" Zero Holder HDZ 0.5-22 0.020-0.866 | hkkKhk *k *k *ook ok
"R"Zero Holder
"R" Zero Holder (High-Balanced Type) | GDZ 0.5-22 0.020-0.866 | %k Kk Kk *k *k ook ok ok
"R" Zero Holder For Small Diameters ERZ 0.5-7 0.200-0.276 | kkkk*k * * ook k
Slim Hydro "R" Zero Holder PHZS 6-12 — Jkokok *k *k Kk
Power Hydro Chuck PHCA ‘tf{ 2)2 0.250-1.250 | *kkk | kkk | hkk | kkk
Hydraulic Chuck 6-12
Slim Hydro Chuck PHCS 16.20. 25 0.250-0.500 | kk* Yk * % Kk
Hydro Chuck Omega PHC'H 16-42 Jokkk | dokokk | kokdkokk | kokok
Shrink Fit (Small Diameter Type) SRE 3-8 — 0.0.0.0.¢ Yk *k Jokok ok
i Shrink Fit (Slim type) SRS 6-32 0.250-0.750 | *%k*k*k ** *k Kkkk
Shrink Fit
Shrink Fit (Heavy type) SRK 6-32 — *okkk | dokokokok | dokk Jokokok
Shrink Fit (DIN Standard) SRD 6-32 0.250-1.500 | kkdk | dokkkok | dokk 22,08,
Side Lock Holder SLA 16-42 * Jokokokk | dokokok Yok
. Side Lock Holder SL2 6-42 * Jokokokk | dokokok ok
Side Lock Holder
Side Lock Holder SLB 16-48 * Jokokkk | dokokok Yok
(Cuando se

utiliza con boquilla)
(When collet is used)
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Drilling End-milling Reamer
Alta Alta
Precision (] Precision Rima
High High Reaming
Precision Precision
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Normal
Wrench
S

Refrigerante
CTSA 1 HS Coolant

MC Pasador con Reborde

CTSACF %1 HS Flange Through

Refrigerante
Ajuste longitudinal

SDM FDC | HDP S Coolant

Length Adjustment

Refrigerante
HDCA FDC | HDP S Tl

Pasador con Reborde
Collet Holder | ypcAcF | FDC |HDP | s Flange Thiough
Refrigerante,
GDCA FDC | GDP FK Alto-Balance
Coolant High-Balanced

ER Refrigerante
ERC FDC-07 ERP S:E Coolant

e Refrigerante, Ajuste de
excentricidad
CTZSA %1 HS Bl
Runout Adjustment
Refrigerante
Ajuste de Excentricidad
HDZ EDC | HDP s é{)li)slgenltongltudlnal P Py ® Y Y
Runout Adjustment
Length Adjustment
Rgfrigerante B
"R"Zero Holder ﬁjlg:_tga(f:niic);centnqdad
GDZ FDC | GDP | FK |coo [ [ ] [ [ ] ®
Runout Adjustment
High-Balanced
ER Refrigerante
Ajuste de Excentricidad
ERZ 1 rpc.o7 | ERP | SE | coolant ® ® °
Runout Adjustment
Refrigerante
Ajuste de excentricidad

PHZS L Coolant o o
Runout Adjustment
PHS Refrigerante

Ajuste Longitudinal
PHC-A %1 L Coolant
Length Adjustment

Refrigerante
PHC.S L Coolant

BJUSIWIELIAYENO 9P UQIF93[9G 8P BINg

Accesorio
Accessor’
Tipo de Llave
Portaherramienta M,v?(gﬂo Boquilla Allen o
Holder Type Collet | C Inglesa

Milling Chuck

Hydraulic Chuck

. Refrigerante
PHC-H | PHSH L Coolant

Refrigerante
SRE Coolant
SRS Refrigerante

Shrink Fit Coolant
SRK Refrigerante

Coolant
Refrigerante
SRD Coolant

SLA
SL2

SLB

Side Lock Holder

% 1. Puede ser utilizado sin una boquilla.
% 1. Can be used without a collet.
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INTRODUCCION DE PRODUCTO
PRODUCT INTRODUCTION
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Portaherramientas “ECO”

Eco Holder Series

Reduce
desperdicios

Waste saving

i

Ahorro
de energia

Energy saving

Ahorro
de recursos

Resource saving

@ﬁ

Tecnologia /V& en portaherramientas
Cuidamos el ambiente y ahorramos recursos

NT's Holder Technology
- For people, limited resources and the environment -

Portaherramienta BT de doble
contacto, ligero y eficiente

Lightweight, efficient & two-face contact BT holder,

Boquilla para maquinado semi seco
Collets for semi-dry machining

AHO

Ahorra electricidad
Saves electricity

FDC-MS -
+

Portaherramienta para
maquinado semi seco
Hider for semi-dry machining
Reduce el uso

de refrigerante
Minimizes coolant usage

Portaherramienta a prueba de 6xido
Rustproof tool holder

"R" zero holder

BT

*¢Existen excepciones
Some holders are exceptional

Reduce el uso del
aceite para la
prevencion del
oxido "
Reduces use of rust
prevention oil

HDZ
GDZz
ERZ

Incrementa la vida
de la herramienta
de corte

Prolongs tool life

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



Portaherramienta Inoxidable
Rustproof Tool Holder
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NT TOOL jla mejor proteccion contra el oxido!

NT TOOL, the hest protection against rust!

010NpOo.d [9p UQIooNpoU|

Revestimiento especial a prueba de oxido
sobre toda la superficie, incluyendo el
zanco. (Sélo CAT, BT y SK)

Special rust proof coating on entire surface including the
tapered shank. (CAT, BT, SK only)

Previene el atascamiento y las ralladuras
ocasionadas por la abrasion del metal

contra el husillo de la maquina.
Prevent seizure and scoring caused by metal abrasion against
the machine spindle.

El revestimiento especial protege al
husillo del desgaste anormal.
Special coating protects spindle from abnormal wearing.
Es seguro de usar con
refrigerante soluble en agua.

Safe with water-soluble coolant.

rotege al husillo de daios

Protect spindle from damage

La vida de la herramienta de
corte es mas larga

Longer cutting tool life

Mantiene buena precision

Maintain good accuracy

Inoxidable Portaherramientas ordinarios
Rustproof Ordinary tooling

Los portaherramientas inoxidables de NT TOOL mantienen la Sin el mantenimiento apropiado para la prevencion de 6xido,
precision en los procesos sin medidas de prevencion contra 6xido los portaherramientas ordinarios empiezan a oxidarse
adicionales. después de varios dias de usarse. El 6xido tiene efectos
NT TOOL's rust-proofed holders maintain processing accuracy without negativos en la precisién del mecanizado y/o en el husillo.
additional rust prevention. Cuando la zona del zanco se oxida, la precisién de la
excentricidad de la punta de una herramienta de corte se
deteriora entre 0.01-0.02 mm.
Without proper maintenance for rust prevention, ordinary tool holders
will begin to rust after several days in use. This rust has negative
effect on machining accuracy and/or spindle.

When the taper area gets rusty, the runout accuracy of the tip of a
cutting tool deteriorates by 0.01-0.02mm.

*Algunos portaherramientas estan excluidos.
*Some holders are excluded.

Tratamiento especial de Superficie oxidada de
superficie de NT TOOL un producto estandar
NT's special surface treatment Rusted surface of standard product

/\ANM Ah./\lk MM n'!VHNMM ,
V\jw WWV VWW w\/w VW’

RMAX 15

RMAX 0.8
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SYNCHROFIT I

El disefio elastico y unico de NT Tool, reduce el estrés en el machuelo y mejora la vida de la

herramienta de corte.
NT Tools's unique elastic design reduces tapping stress and improves cutting tool life.
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Mejora la vida del machuelo de 2 a 5 veces SYNCHROEIT Il
(comparado con los portaherramientas actuales) S M H
Tap life is improved by 2 to 5 times. (Compared to current tool holders)

- La presion en el machuelo se reduce en 1/5 o menos.

. . Zanco recto----pag. 131
- El desgaste y quiebre del machuelo se suprime.

~-pag. 132

- Thrust load on the tap is reduced by 1/5 or less.
- Tap wear and tear is suppressed.

Mejora la precision del machuelado.
Tapping precision is improved.

- Calculando meticulosamente el machuelado de
tensién/compresién provee variaciones minimas en la

profundidad. Un producto
- Fully calculated tapping tension/compression provides a minimized depth Ongmal de NT
variation. construido en una
sola pieza con un
No requiere mantenimiento. original one piece disefio elastico
f body constructed ;o
Maintenance-free.
with a unique elastic unico.
. . ) design.
- Portaherramienta construido en una sola pieza con
disefio elastico y unico Precaucion
- One piece body constructed with a unique elastic design. Al se.Ie,ecaonar la he,rram_lenta de corte, Ve,nfl,que que md,u,),/a
(L i \ | funcion de auto guia y liberacion de estrés “con-eccentric”.

Caution
With tap selection, use self-guiding con-eccentric relief tap.

Un producto original de NT construido en una sola pieza con un disefio elastico unico.

NT's original one piece body constructed with a unique elastic design.

Rotacion frontal Rotacion en reversa

(N) Forward rotation Reverse rotation
La presion de carga se
100
0 reduce cerca de 1/5 de las
100 cargas convencionales
-200 The thrust load is reduced by about 1/5 of conventional loads.
-300
400 SYNCHROFIT Il ¢ ramienta - tool M10x1.5
) Portaherramienta  Pieza de trabajo - work Piece S45C
-500 @ rigido . L. ) f
Rigid holder Velocidad de rotacién - Rotational speed 25m/min
-600 . ~ ra . ra .
700 ISeno elastlico desarrollaao dentro de una sola plieza
Eld lasticod llado dentro d I
i generara una contraccion a lo largo del proceso durante la
na extensa carga de presion rotacion del machueleado, reduciendo considerablemente e
1] ga de presio t del huelead d d derabl te el
(causada por error de sincronizacion) estrés de la herramienta de corte.
Large thrust load (Caused by synchronization error) The elastic design built into the one piece construction will twist along with the rotational
direction during threading, greatly reducing the stress to the cutting tool.
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Incrementa la vida del machuelo (con chaflan corto)

Tap life increases (With short chamfers)

Vida del machuelo evaluada (MAX: Probado 1000 veces)
Condiciones de maquinado

Herramienta : M4 x 0.7 (Suministro=1 inclinacion)
Material de la pieza de trabajo : S45C
Velocidad de corte : Velocidad periférica 10m/min

Evaluated tap life (MAX: Tested 1000 times)

Proccessing Conditions

Tool M4 x 0.7 (Feed=1 pitch)
Work Material : §45C
Cutting Speed : Peripheral speed 10m/min

SYNCHROFIT I

Portaherramienta -
Rigido

Rigid holder - <

Sin_quiebre!
No Breakage!

Cinco veces aprox.

Approx. five times

|
0

200 400

600

800 1000

(NUm. de operaciones) - (Processing frequency)

Incrementa la vida del machuelo (con machuelo de roscado por laminacién)

Tap life increases (With rolling tap)

Vida del machuelo evaluada (MAX: Probado 1151 veces)
Condiciones de maquinado

Herramienta : M10 x 1.5 (Suministro=2 inclinacién)
Material de la pieza de trabajo : SCM440(30HRC)
Velocidad de corte : Velocidad periférica 15m/min

Evaluated tap life (MAX: Tested 1151 times)
Proccessing Conditions

Tool :M10 x 1.5 (Feed=2 pitch)
Work Material : SCM440(30HRC)

Cutting Speed : Peripheral speed 15m/min

SYNCHROFIT I

Portaherramienta

Rigid holder

—
iy |

Pra—

Dos veces aprox.
‘AApprox.two times ; |
|

0 200 400

600 800 1000 1200
(Nam. de operaciones) - (Processing frequency)

Calculando meticulosamente el machuelado de tensién/compresion provee variaciones minimas en la profundidad.

Fully calculated tapping tension/compression provides a minimized depth variation.

al girar. (27 agujeros

por portaherramienta)

Tap depth variation. - M10 rolling tapping thread depth. (27 holes per holder)

Variacion de profundidad en el machuelo. - M10 profundidad de la cuerda del machuelo

Herramienta M10 x 1.5
Velocidad de corte Veloci
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p
Cantidad de Tension/compresion.

Material de la pieza de trabajo S45C

idad periférica 22m/min

Work S45C
Tool M10 x 1.5

Cutting speed peripheral speed 22m/min

Comparado con un Portaherramienta [ESEERAE S Compaiiia A Compafiia B
portaherramienta rigido. rigido Company A Company B
Tension/Compression amount. Rigid holder -0.1mm -0.19mm -0.35mm
Compared to rigid holder.
19 : 2
18.97
18.93 | 0.07mm
18.9 18.9 18.88
18.83 | 0.1mm
18.8 $18.78
18.74 | 0.14mm
18.7 ‘
18.66 M 18.65 |
18.6 max. - 18.58 |0.2mm
ave.
18.5 .
min.
©18.45 ]
18.4 (mm)

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Herramentado para
portaherramienta de

' C3~ C62z2§;$;1f:;c3~cs
Ahora produciendo zancos poligonales de C3 - C6

de diametro pequeno para maquinas de torno CNC.
Now producing C3 - C6 small diameter polygon shanks for CNC lathes.

Zanco
poligonal
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ISO 26623-1 Estandar
JIS B 6066-1 Standard

Turning Tool List
NC Tool List

Ideas originales de NT + disefio de

ﬁi“ﬁ r';'%gez portaherramienta de zanco poligonal
gh rigidity Polygon taper shank + NT original tooling
El portaherramienta de zanco poligonal de ISO estandar con .
doble contacto aumenta Ia rigidez "R zero
oble contacto aumenta fa rigidez. El Runout de los bordes de corte puede ser ajustado a cero

« « « Linea de portaherramientas “R” Zero.
« Efecto anti-vibraciones

Sistema de sujecion hidraulico « « « Linea de portaherramientas

hidraulicos.
- "R" zero

Runout of the cutting edges can be adjusted to zero.

««+"R" Zero Holder Series
« Anti-vibration effect

Hydrauric chucking system « « « Hydro chuck series.

The ISO standard dual-contact Polygon Taper increases rigidity.

Alta precision en repeticion creciente
High repeat-mounting accuracy.

El acoplamiento del portaherramienta poligonal asegura una
excelente precisién en rotacion.

The polygon coupling ensures
excellent accuracy
in rotational direction.

Introduciendo a los portaherramientas Poligonales en bruto - Introducing Polygon taper blanks

Podemos fabricar piezas en bruto del portaherramienta de zanco poligonal de acuerdo a las especificaciones del cliente.
We can manufacture blanks with the polygon taper shank to the customer’s specifications.

=

@
(
il

El maquinado final g
se realiza por
parte del cliente
Further machining by

customer

028 /W' Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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Portaherramienta
Hidraulico Delgado :

Slim Hydro
Chuck

PHC-SA

iEstos portaherramientas delgados son 6ptimos para eliminar la interferencia de las
piezas de trabajo, con el portaherramienta en espacios reducidos.

These slim tools are optimized for eliminating workpiece interference in tight spaces!

=3
—
=
o
QL
oc
3 O
=@,
2 O
55
s o
S @
£ =
g.'U
S 9
QL
o
(2]
—
o

iSencillo! jRapido! jFacil sujecion!
Easy! Quick! Simple Clamping!

M 1o velocidad de rotacién : MAX. 38,000min-
' Max. rotational speed

‘Diémetro Interno @ 3.0~ ¢ 25.0

/
' I.D. //
/

Precisién: 3um
' Accuracy
Precision en repeticion: 1um /

/
' Repeat Accuracy //'

Efecto anti-vibraciones permitiendo un mejor acabado / ,
' Anti-vibration effect provides better surface

_/

Efecto anti-vibraciones

High anti-vibration effect

Portaherramienta
Hidraulico Delgado
Slim Hydro Chuck

Use for

La camara de aceite que rodea la manga del portaherramienta absorve

las vibraciones producidas por el proceso de corte.
Special oil chamber around the chucking sleeve absorbs cutting vibrations.

] Camara de aceite
Oil Chamber

La camara de aceite que rodea la manga del portaherramienta absorve las
vibraciones producidas por el proceso de corte.
Qil chamber around the chucking sleeve absorbs cutting vibrations.

El efecto anti-vibraciones, provee un mejor acabado superficial

Anti-vibration effect provides better surface finishing

Velocidad de rotacién 4,200 min”!
4,200 min ! Feed

Alimentacién 850 mm/min

Rotational Speed 850 mm/min BT40 Vertical Machining Center,

¢12 fresador de carburo con cuatro flautas irregulares
@12 carbide end-mill with 4 irregular pitch flutes

Portaherramienta
Térmico de tipo
delgado
Slim type Shrink Fit Chuck

Portaherramienta
Hidraulico Delgado

Slim Hydro Chuck

Profundidad de corte 1
Depth of Cut

BT40 Centro de Maquinado Vertical

Acabado en
fresa cilindrica
en maquina de 5
ejes

Finishing with ball
endmill on 5-axis
machine

Acabado en
fresa para
acabado circular
en espacios
angostos

Finishing with ball
endmill in tight
space

Barrenado en
espacio angosto

Drilling in tight
space

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido




Portaherramientai’lé%P H C.SA C
Hidraulico Delgado 563 -

Nueva serie “Blaster”: En maquinados obtendra mayor eficiencia y extendera la vida de la
herramienta de corte.

New "Blaster" series: Get high efficiency in machining and longer tool life!
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“Blaster” Portaherramienta
Hidrdulico Delgado
Slim Hydro Chuck Blaster

Diametro .
PHCSAC 3.0~ 025.0
Interno . -
) PHCSANC : 94.0~@12.0 PHC' SA C / ~ /
— 2} UTTTTT pag. 115
Precision 3um AHO -++eereereens pag. 262
Accuracy HSK-A -reveeeeee pag. 323 /

UTS  reerennneens pag. 429

El efecto anti-vibraciones, provee
un mejor acabado superficial
Anti-vibration effect provides better surface

"Blaster" Portaherramienta
Hidrdulico Delgado
Slim Hydro Chuck Blaster

Suministra efectivamente
el refrigerante hacia el / PHCS A_NC

borde de corte.
Effectivly supplying coolant to cutting edge.

Efecto anti-vibraciones
High anti-vibration effect

La camara de aceite que rodea la manga del portaherramienta absorve
las vibraciones producidas por el proceso de corte.
Special oil chamber around the chucking sleeve absorbs cutting vibrations.

[[] Camara de aceite
Oil Chamber

La camara de aceite que rodea la manga del portaherramienta absorve las

vibraciones producidas por el proceso de corte.
Oil chamber around the chucking sleeve absorbs cutting vibrations.

Accesorios
Accessories
Cepillo de limpieza para Verificador de torque Tornillo de preajuste (se vende Funda para PHC+SA-NC
zanco interno (se vende por separado) por separado) (Incluida)
Inner Shank Cleaner Brush Torque check gauge Preset Screw (Sold separately) Cap for PHC-SA-NC (Included)
rd (Sold separately)
7~ P.
e - -
4 * Si el medidor para verificacion de torque
\g no puede ser rotado con sus dedos, no
se pierde la fuerza de sujecion. B . o L
« Para limpiar el zanco interno + If the Torque check gauge can't be -Con_ funcién de ab?stemmlento -Con funcion de ab?stemmlento
« To clean inner shank rotated with your fingers, there is no loss de refrigerante a través del centro. |  de refrigerante a través del centro.
of gripping force. - Center through type. - Center through type.

030 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido




Tipo "Blaster” PHC - SA-C ~ Con funcion de refrigerante por los costados de la herramienta de corte

Blaster type / PHC-SA-C Able to feed coolant along to cutting tool.

@ Proporciona un efecto de enfriamiento a la e Provides a cooling effect to the cutting tool.
herramienta de corte.

@ Remueve los trozos de material de la
herramienta de corte. e Sure way to deliver coolant to proccessing point.
@ Envia el refrigerante. de manera segura o Maxrotational speed: MAX 38,000min”

hasta el punto de trabajo.

@ Max. Velocidad de rotacion: Max 38,000min-1  *BT30-PHC035A-85-C
#BT30-PHCO3SA-85-C

e Washes off cutting chips from cutting tool.

Boquilla para refrigerante
Coolant nozzle

i
. . Barrenado en espacio angosto Acabado en fresa para acabado
nd FIUJO de ref”gerante Drilling in tight space circular en espacios angostos
= --Flow of coolant Finishing with ball endmill in tight space

Tipo "Blaster” con funda PHC « SA-NC  Minimiza la fuerza centrifuga y suministra el refrigerante con precision.
Blaster type with Cap / PHC-SA-NC Minimize centrifugal force and feed coolant accurately.

@ El refrigerante llega a los bordes de la herramienta @ Pinpoints coolant at the cutting tool edge.
de corte gracias a los puntos de precision. e Coolant ejection's angle can be changed
@ El angulo de expulsion de refrigerante puede
moverse al cambiar las fundas.

@ Max velocidad de rotacion: Max. 27,000min-"
#%BT30-PHC10SA-95-NC *BT30-PHC03SA-95-NC

by switching caps.

e Max rotational speed : MAX 27,000min”'

Boquilla para refrigerante
Coolant nozzle

i . Magquinado en fresa en espacios angostos
= ---Flujo de refrigerante ( para impulsor etc)

= ---Flow of coolant Taper Endmill Machining ( for impeller etc)

/W' Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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:sPortaherramienta C
:3Hidraulico OmegaPH .H

iElimina el desplazamiento, vibracion y/o desviacion de la herramienta de corte!
iDa el salto al maquinado de alta eficiencia

No more pullout, chatter or deflection! Step on up to high-efficiency machining!

iSencillo! jRapido! jFacil sujecion! / Hydro Chuck Omega

' Easy! Quick! Simple Clamping! / PHC‘ H

# 112x. velocidad de rotacién : MAX. 20,000min  /

' Max. rotational speed ] BT cererenearanenss pag.
CAT::erererurnnnns pag
Diametro Interno ¢ 16.0~ ¢ 42.0 / AHO -ooeeeeeeee pag.
' D / HSK-A -eeevnnnees pag.
. / UTS eerrerenrennes pag.
Precision: 3um /
' Accuracy /
Precisiéon en repeticion: 1um /

' Repeat Accuracy /./

Efecto anti-vibraciones permitiendo un mejor acabado /
' Anti-vibration effect provides better surface ‘./

oy : B Efecto anti-vibraciones y Alta fuerza de sujecion
Alta p reCIS|on = High PIESEl Anti-vibration effect & High clamping force

El depdsito especial de aceite alrededor de la manga del

@:m LongltUd de proyeccion: 4d portaherramienta absorve las vibraciones producidas por el corte.

Projection length : 4d Proporciona una fuerza de sujecién mayor a la de un
portaherramienta hidraulico convencional.

Special oil chamber around the chucking sleeve absorbs cutting vibrations.
Utilizes stronger gripping force than a conventional hydro chuck.

Amortigua altas vibraciones Comparacion de fuerza

R ) de sujecion (p20mm)
High vibration dampening Gripping force comparison (920mm)

Precision: 3um o menos
Precision en repeticion:
Tym o menos

Accuracy : 3um or less
Repeat accuracy: 1Tym or less

Prueba de vibracion
Vibration test

"Sistema de sujecion de doble o T
contacto” para una sujecion Tz a8 =1
estable y de alta precision. 2L =S S
S0 R o Q
"Dual clamping points system” 5 = 2w g 2
for stable and high precision clamping. EES SE = =
35 So g
3= o Q. z =4
2R ‘ ‘ S =)
[~ Corto periodo de vibracién & 8
Short vibration time = <V}
Segundos (S) s

Seconds (S)

Alto balance - ishbalance

Disefo pre-balanceado mas un balanceo individual por cada

producto, permite el uso de altas velocidades de rotacion.
@ \illing chuck ~ —-------- P& Pre-balanced design and individual balancing for each product allows for high rotational speeds.

«mm Hydro chuck omega

@ (ther high-rigidity Hydro

Max. velocidad de rotacion : Max. 20,000min!

Uo1103|43p 0 JUnowy
UOIOBIASBP 3p peplue)
w
o
S

Max. rotational speed : Max. 20,000min-’

(um)
H 0 1000 1500 2000 SBT4O-PHCT6H-45, HSK63-PHC16H-80.
Punto de medicion Maxima velocidad de rotacidn para otros portal ientas puede ser do en la pagina de "dimensiones”.
5 Measurement point Carga (Nm) XBTAQ-PHCTGH- 45, HSK63-PHCT6H-80.
$20 Load (Nm) Max rotational speed for other holders can be found on the dimensions page.

/w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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jAlta fuerza de sujecion previene el desprendimiento

de la herramienta de corte!
High gripping force prevents tool pullout!

Maquinado de fresa con diametro de 40mm y 6 flautas

p40mm 6 flute end mill machining

" Velocidad de rotacion 212 min”
Velocidad de corte 106 mm/min

Avance 0.5 mm/rev

Centro de maquinado vertical BT50

ETSESS tining center Velocidad periférica  21.3 m/min Suministro de refrigerante externo
Rotational speed 212 min™ Feed rate 0.5 mm/rev
Feed 106 mm/min
Peripheral speed 21.3 m/min Coolant External Oil Supply
Otro hidraulico de alta rigidez
Other high-rigidity Hydro Hydro Chuck Omeqa

La inclinacion de la

herramienta es de 4 ,(Jmm
Bending

Pieza de trabajo
Work piece

100

iSin inclinacion
de la herramienta! Jmm
No bending!

Pieza de trabajo
Work piece

100

Maquinado de fresa cuadrada de 4 flautas con p20mm ila altarigidez y precision reducen la inclinacion al maquinar la superficie!

(p20mm carbide 4 flute square end mill machining

High rigidity and accuracy reduce inclination of machining surface!

Velocidad de rotacién 6,350 min™ Avance 0.56 mm/rev
Velocidad de corte 3,570 mm/min
Velocidad periférica  398.7 m/min Suministro de refrigerante externo
Rotational speed 6,350 min™! Feed rate 0.56 mm/rev
Feed 3,570 mm/min

| Peripheral speed 398.7 m/min Coolant External Oil Supply

Centro de maquinado vertical BT50
BT50 vertical machining center

Eliminando el exceso de material después del fresado, reduce la necesidad

% Velocidad de corte recomendada F=2,100 mm/min

Otro hidraulico de alta rigidez
Other high-rigidity Hydro

Inclinacion de la
superficie al
maquinar

(Exceso de material)
Mayor

Machining surface
inclination
(Excess material)
Large

de corte a cero reduciendo los pasos posteriores al acabado.

Eliminating excess material after milling, reduces the need to zero cut and reduces machining in later steps (finishing).

¥*Recomended Feed F=2,100 mm/min

Hydro Chuck Omega

Inclinacion de la
superficie al
maquinar
(exceso de material)
Menor

Machining surface
inclination
(Excess material)
Small

jTodo esto nos lleva a reducir los tiempos en el ciclo de produccion!

This all leads to reduced cycle times!

Ra: rugosidad

74
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Portaherramienta ¢g
de Poder Hidraulicod

Hydro Chuck

PHC-A

iNUEVO! Portaherramienta hidraulico jFlexibilidad para usar boquillas!

Hydro chuck with collet holder flexibility!

iSencillo! jRapido! jFacil sujecion!
Easy! Quick! Simple Clamping!

# 1ox. velocidad de rotacion : MAX. 40 000min

Max. rotational speed

Diametro Interno ¢ 3.0~ ¢ 32.0 /
' 1.D.
Precision: 3um
' Accuracy
Precision en repeticion: 1um /
' Repeat Accuracy /

Efecto anti-vibraciones permitiendo un mejor acabado /
' Anti-vibration effect provides better surface

Alto balance - wighbaiance

Disefio pre-balanceado, mas un balanceo individual
por cada producto, que permite el uso de altas

velocidades de rotacion.
Pre-balanced design and individual balancing for each product
allows high rotational speeds.

Velocidad rotacional Max. 40,000min-’

Max. rotational

*Para BT30-PHCO03A-60. La maxima velocidad rotacional para otros portaherramientas puede
ser encontrada en la pagina de dimensiones.

#For BT30-PHCO03A-60. Max rotational speed for other holders can be found on the dimensions
page.

Alta precision - wign precision

En longitudes de herramienta equivalente a: 4d o menos
Projection length : 4d

La precision del holder es de: 3um o menos
En produccion en serie: 1um o menos

Accuracy : 3um or less
Repeat Accuracy: 1um or less

Tool pre-set without height offset.

Sistema de sujecién dual para una
mayor estabilidad y alta precision.

"Dual clamping points system"
for stable and high precision clamping.

Disefo hidraulico balanceado. Previene §
la deformacion durante el trabajo de sujecion.

Hydraulic balance design.
Prevents deformation during chucking.

Power Hydro Chuck

PHC- A
BT rerreernarrnees pég 108
CAT - rsesesennnans pag. 211
AHO -+-rererrnrans pag. 260
HSK:A -weeeerenes pag. 320

ag. 428

iSencillo! jRapido! jFacil sujecion!

Easy! Quick! Simple Clamping!!

El sistema sencillo de sujecidon con una
sola llave elimina el error humano, por lo
que se asegura la misma fuerza de
sujecion sea aplicada sin importar quien
gire el tornillo del portaherramienta.

The simple system of tightening with a single
wrench eliminates human error. The same

gripping force is ensured regardless of who
tightens the chuck.

Efecto anti-vibraciones - antivibration effect

La camara de aceite que rodea la manga del
portaherramienta absorve las vibraciones

ocasionadas por el maquinado.

Special oil chamber around the chucking sleeve
absorbs cutting vibrations.

Prueba de Vibraciéon
Vibration Test

Portaherramienta térmico
Shrink Fit Chuck

. . 7o

Portaherramienta hidraulico
Hydro Chuck

s

Corto tiempode vibracion.
Short vibration time. |

Segundos (S)
Seconds (S)

(z8/w ) uoness|2Y

( zS/w ) ugroEI8RIY

( zS/w ) uonelss|@dyY

( ,S/w ) ugoeIB|RIY
>

Larga duracion de vibracion.
Long vibratign time. |

Segundos (S)
Seconds (S)

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



Funcién de ajuste de longitud (se vende por separado)
Length adjustment function (Sold separetely)

+La altura de la herramienta de corte puede ser ajustada
por un costado, utilizando una llave Allen.
* Interfaz BT , CAT y SK. (* Excepto PHCO3A,
PHCO04A)
* Interfaz CAT/SK estan disponibles. Favor de contactar
a NT TOOL para mayor informacion.

+ Cutting tool height can be adjusted on the side with a Hex.
Wrench.

*BT, CAT and SK shank. (* Except PHCO3A, PHC04A)

* CAT/SK shank are available. Please contact NT TOOL for
details.

El efecto anti-vibraciones, provee un mejor acabado en la superficie
Anti-vibration effect provides better surface finishing

4-flautas de carburo
para fresado/desvaste
4-flute carbide Endmill

BT40 Centro de Maguinado Vertical
BT40 Vertical Machining Center

Velostadde dacén 1650 min”
1

Rotational Speed 1650 min

Velocidad . Alimentacion 008
.08 mm/flauta
de corte 510 o por flauta
Feed 550 mm/min Feed per flute 0.08 mm/flute

.II | p i 4
Portaherramienta
Térmico
Shrink Fit Chuck

Ra3.52

Ra: rugosidad

Portaherramienta
Hidraulico
Power Hydro Chuck

Ra1.58

[

®16

-
Profundidad de corte 1.6
Depth of Cut 1.6

ACCeSOrios - Acessories

Bogquillas con perno de retencion (PHS series)
Collet with stopper pin. (PHS series)

Alimentacion de refrigeracion interna habilitada.
Internal coolant feeding enabled.
Herramienta con funcion
de vena de lubricacion
Tool with oil hole

Bogquilla con funcion de
refrigeracion por los costados
For collet through coolant

A marca

— A markings
Boquilla con perno
de seguridad
Collet with
stopper pin

Uso para

Use for

Barrenado ‘
escalonado Barrenado Rimado
Step drilling Drilling Reaming

o
i

Verificador de torque
(se vende por separado)

Cepillo de limpieza para zanco interno
Inner Shank Cleaner Brush

r

PHC-SA (-C,-NC)

Torque check gauge (Sold separately)

Boquillas con perno de seguridad
(se vende por separado)
Collet with stopper pin (Sold separately)

. PHC-A | PHZ:S |
« Para limpiar el zanco interno del

Portaherramientas Hidraulico, etc.
« To clean inner shank of Hydro Chuck, etc.

PHC-SA (-C,-NC) | PHZ'S ]

+ Si el medidor para verificacion de torque no
puede ser rotado con sus dedos, no se

pierde la fuerza de sujecion.

« If the Torque check gauge can’t be rotated with your
fingers, there is no loss of gripping force.

PHC-A § PHC-H
+ Para PHC12A, PHC20A, PHC0500A & PHCO750A.
+ Funcién para herramienta con vena de lubricacion y
refrigeracion por los costados de la boquilla estan disponibles.
+ For PHC12A, PHC20A, PHC0500A & PHCO0750A.

« Center through type and collet through type are available.

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Portaherramienta:s P H C.S
Hidraulico Delgado 36
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La opcion perfecta para aplicaciones en espacios reducidos como acabado en fresa,
barrenado y rimado en maquinas de 5 ejes.

Perfect choice for tight space applications, such as endmill finishing, drilling and reaming on 5-axis machines.

iSencillo! jRapido! jFacil sujecion!
' Easy! Quick! Simple Clamping! P H C ° S

-_v
Diametro Interno ¢ 6.0~ ¢ 12.0, 16.0, 20.0, 25.0
I.D. (o R pég. 217

Precision: 3um

Accuracy

-~ . .
Agarre antideslizante
No-slip grip

-~
Efecto anti-vibraciones permitiendo un mejor acabado
' Anti-vibration effect provides better surface

Preajuste de la herramienta sin ajuste de altura "Sistema de sujecion a dos puntos"
Tool pre-set without height offset para mayor estabilidad y mayor precision.
"Dual clamping points system" for stable and high precision clamping.

Collet holder ordinario Sistema de sujecion de doble contacto
Ordinary Collet Holder Dual Clamping System

vvY VY v v vV

Slim Hydro Chuck

Estable
Stable

Sostenido
Sustained

Camara de aceite
Oil chamber

Alta pl"eCiSi()n ™ High precision

1.D. de
portaherramienta
Holder I.D.

(96~12, 16, 20, 25
|}|==1 (90.250"~0.500") 4d 3Um

Longitud de proyeccién (L) Precision
Projection length (L) Accuracy

036 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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Slim Type Shrink Fit Chuck Slim Hydro Chuck
Prueba de vibracién Prueba de vibraciéon Manga de sujecion
Vibration Test \‘_‘ Vibration Test Chucking Sleeve

/

&\Nﬁ 1 / R‘\N’_\ 1 .
L% L% __——— \Camarade aceite
EE EE )
e e Oil Chamber
S 5 AMAAA . S S . )
S5 v El cuerpo de metal solido no absorbe g 7 La camara para aceite alrededor de la
o2 las vibraciones producidas por el corte. © 2 manga de sujecion absorbe la
o Q @ O . . s
< Solid metal body does not absorb cutting & < 0 vibracion del cortado.

La vibracion continia | vibration. La vibracion se detuvo Oil chamber around the chucking sleeve

L__still Vibrating | L Vibration stopped absorbs cutting vibrations.
Segundos Segundos
Seconds Seconds

Condicion de corte
Cutting Condition

! Maquina Centro vertical de maquinado
LEEEDERSLEZ) Machine Vertical Machining Center
kit .'.1_:”4';:.%,_'1:;“] Al Material de la
i ! LULLLRRERTARRLAL pieza de trabajo S50C
ALY Vi Work Piece Material

_ _ TR N Cortador Fresa de carburo ¢ 12con
’ : I L] Cutter 4 flautas irregulares con inclinacion ¢ 12
£ | it Y 12 carbide end-mill with 4 irregular pitch flutes

Velocidad de rotacién

] »
f I'| Rotational Speed 4,200min
|
Suministro )
Feed 850mm/min

Fresado de pared lateral: 1 mm x profundidad 18 mm

Side wall milling : Tmm x depth 18mm

Aplicaciones de corte - cutting appiications

Acabado en fresa para acabado circular Acabado en fresa cilindrica Rima en espacio angosto Barrenado en espacio angosto
en espacio angostos en maquina de 5 ejes
Finishing with ball endmill in tight space Finishing with ball endmill on 5-axis machine Reaming in tight space Drilling in tight space

/w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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8 Milling ChuckggCTZ‘SA
53 " (1] 1
T3 "R" Zero Holderga ¢
&g
-8 La excentricidad de los bordes de corte se puede b
Y aiustar a cero s
© Runout of the cutting edges can be adjusted to zero. CTZ SA
[ ]

iEl sistema de ajuste de 4 puntos original de NT para un facil,
preciso y rapido ajuste de la excentricidad!
NT’s original 4 Points adjustment system for easy, accurate and speedy runout adjustment!

Orificio con diametro Mejor aspereza Mayor vida de la
invariables / Invariant en la superficie / herramienta /
hole diameter Better surface roughness Longer tool life

( ; ; Cantidad méxima ajustable
» . . Tipo pgl'lt:h$rramlenta (a 100 mm desde una punta del portaherramienta)
Operacion sencilla — la excentricidad del borde de corte se puede BEEFIES Max. Adjustable Amount (at 100mm from a holder nose)
ajustar de 0 a 2 ym simplemente ajustando 4 tornillos de ajuste. CTZ25SA 60um
) ) ) . CTZ32SA 50um
Simple operatl_on - R_unout _of the CL_Jttlng edge can be adjusted to CTZ42SA 50um
0 to 2 um by simply tightening 4 adjustment screws. ~
Antes del Ajuste Llave para Ajuste Después del A
Before Adjustment /" Adjustment Wrench After Adjustment
. 3
m 4Tornillos de ajuste
4 Adjustment Screws
HaYis:
— 1o — — - - — - &
e f—]
L a N Anillo giratorio —
Rotor Ring
. J
Datos de corte - Cutting Data
El ajustar_ el borde de corte a cero exce_ntricidad Portaherramienta - BT40-CTZ32SA-125 Holder : BT40-CTZ325A-125
hace posible hacer los acabados de orificios Herramienta de corte : Escariador de carburo Cutting tool : Carbide reamer
sin variaciones y precisos. Velocidad de rotacion : 150min-"(Velocidad Rotation speed :fgm/'"f1()Per'phe'a' speed
e . m/min
- pe”fenca. 13m/mm) Feed 1 45mm/min(0.3mm/rev)
Cutting Data — Reaming Sum!nlstro . : 45mm/min(0.3mm/rev) Removing amount : 90.3
Adjusting the cutting edge to zero runout Cantidad a quitar 1903 Projection length : 280mm (Cutting tool projection
makes high precision and invariant holes Longitud de proyeccién : 280mm (longitud de length:155mm)

proyeccion de la herramienta
de corte:155mm)

Antes del ajuste Después del ajuste

Before Adjustment After Adjustment
Excentricidad del borde de corte: 38 um Excentricidad del borde de corte :2ym
Cutting edge runout :38um Cutting edge runout :2um

finishing possible.

5 : o
H7 Tolerancia - Tolerance Diametro del acabado
| Finishing diameter

20 [. Entrada - Enlranctﬂ 4—’|‘

25 H7 Tolerancia - Tolerance

20

@ Fondo - Bottom

P ee———

10

15

Entrada - Entrance |-
@ Fondo - Bottom
I I I I I

L
0 1 2 3 4 5

Orificios numerados
Number of holes

©27.7
rificio preparadp
Prepared hole

B »

L

0 1 2 3 4 5
Orificios numerados
Number of holes

Compare to ®28 (+pm)

50mm

Dentro de un diametro de ®28 (+ ym)
Compare to ®28 (+pm)
Dentro de un diametro de ®28 (+ pm)

A

+Las dimensiones de los orificios procesados estan fuera de tolerancia. «El diametro del orificio se estabiliza dentro de la tolerancia.
«El didmetro del orificio es diferente en la entrada que en el fondo. +El didmetro en la entrada y en el fondo es casi consistente. _¥
+The dimensions of processed holes are out of the tolerance. +Hole diameter is stabilized within the tolerance.

+Hole diameter is different at the entrance and the bottom. *Hole diameters at the entrance and the bottom are almost consistent.

Porcién de rima
Reaming portion

038 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido




[ "R" zero holder series

Tipo estandar
Standard type

Para didmetros
pequenos
Small Diameter Type

Tipo hidraulico
delgado
Slim Hydro Type

PHZ-S

---pag. 107

Orificios con didmetros invariables

Invariant hole diameter

Antes del ajuste La excentricidad del borde de corte: 15um

Con alto balance
High balanced type

GDZ

Zanco recto
Straight shank

0~460

Rango de medicion:
0-460mm en longitud
0~460
Measurement range:

0-460mm in length
Q

"R"Zero setter

SPZ-2

>

Soporte giratorio
para portaherramienta
Rotary holder support

Dispositivo de jale del portaherramienta
Holder pull-in device

Después del ajuste La excentricidad del borde de corte 2um

Before adjustment Runout of the cutting edge: 15um

Diferencia en el diametro del orificio antes del ajuste
Variance of hole diameter before adjustment

After adjustment ! Runout of the cutting edge : 2um

Diferencia en el diametro del orificio después del ajuste
Variance of hole diameter after adjustment

o
oo 22
© 3
a3 2 i
g 3 18
e 16 —— Ny
Do N
g 5 147_#;@\ // AR JAN 'A‘T
5 12 / /
g 1 Y/ v [
S < -
8
um
6
4
——Direccién X 2
DireccionY Lo v v vy v v v v vy Namero de orificios
01 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25  Numberof holes

Con una menor diferencia en el didametro interno del orificio que nos

9 . g .
% %» permite producir orificios dentro de una tolerancia de h7
a @ Smaller variance of I.D. enables hole processing within h7 tolerance.
L3
3a
2o
T2
= 0
=1
=3
a.
o
um
4
—— Direccion X 2
Direccion Y L vy Namero de orificios

! !
01 9 M 13 15 17 19 21 23 25 Number of holes

Mejor aspereza en la superficie

Mayor vida de la herramienta
Longer tool life

Better surface roughness

Aspereza de la
superficie antes del ajuste
Surface roughness
before adjustment

Rz 2.1pm~4.7ym

La aspereza
de la superficie
mejora de

manera notable
Surface
roughness is

Aspereza de la superficie
después del ajuste
Surface roughness
after adjustment

Rz 1.0pm~2.5ym

remarkably
improved.

Distancia de corte {m)
Cutting distance

Mejorando la
45 excentricidad
4
35
3
25
2
1.5
1

La excentricidad del borde de corte  Runout of the cutting edge

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Portaherramienta hidraulico P HZ‘S
"R" Zero Holder sim Hydro "R" zero Holder

Excentricidad cero inclusive con herramientas de corte de 200 mm. de longitud.
Zero runout even with 200mm cutting tool.

4
iSencillo! jRapido! jFacil sujecion!

Easy! Quick! Simple Clamping! AR

| PHZeS

“Max. velocidad de rotacion : MAX. 17,000min"

Max. rotational speed

‘Diémetro Interno @ 6.0~ ¢ 12.0
¥ -
‘Precisién: 0-2um
' Accuracy
PreC|S|on en repeticion: 1um

' Repeat Accuracy

Efecto anti-vibraciones permitiendo un mejor acabado
' Anti-vibration effect provides better surface

"R" Zero Setter

Operacion sencilla - la excentricidad del borde de corte se puede ajustar de 0 a 2 pm simplemente ajustando 4 tornillos de ajuste

Simple Operation- Runout of the cutting edge can be adjusted to 0 to 2 ym by simply tightening 4 adjustment screws.

Inclusive si la excentricidad en 4d se encuentra en un rango aceptable, la excentricidad actual de los bordes de corte es mucho mayor conforme la longitud del
cortador sea mas larga. El portaherramienta “R” Zero de “NT” no permite variaciones en el didmetro, da una mejor rugosidad a la superficie y mayor vida a la
herramienta mediante el ajuste de la excentricidad y los bordes de corte lo mas cercano a cero posible.

Even if the runout at 4d is in allowable range, runout at the actual cutting edge is much larger as the projection length of the cutter gets longer.
NT’s “R” Zero holder realizes invariant hole diameter, better surface roughness and long tool life by adjusting runout at the cutting edge as closely as to zero.

Después

: . Mayor vida de la herramienta
del ajuste Longer tool life
After Adjustment @ Viecjor aspereza en la superficie
Better surface roughness

. Orificio con diametro invariable
Invariant hole diameter

En el borde de

un cortador largo
At the edge of
long cutter

0-2um

Corte de alta precisién en un
barreno profundo/reducido.
High precision cutting in a
deep/narrow hole.

Utilice herramientas de corte largas
para visualizar las capacidades del
portaherramienta

Use long cutting tools to display
the holder’s true capabilities!

Aplicacién dentro de la pieza de
trabajo.
Application inside of work piece.

Plantilla
Jig

/w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Corte de alta precision sin
interferencia con la plantilla.
High precision cutting without
interference with a jig.




Milling Chuck &} S
"R" Zero Holder 3¢ T. A

Precision, rigidez y balance - Todo
Accuracy, Rigidity and Balance - All in One.

en uno

Alto balance disefado para aplicaciones alta velocidad
High-balance design for high speed applications.

Alta precisioén y rigidez con una sola accion de sujecion.
High precision and rigidity with one simple tightening action.

El nuevo disefio “corte-T” minimiza el deslizamiento
y el desprendimiento de la fresa.
Patented*T-slit"design minimizes slippage and pull out of end mill.

Alto balance

High balance

*Su disefio cuidadosamente fabricado garantiza un balance de
rotacién excelente.

* La velocidad maxima de rotacién es tan alta como la de los
portaherramientas CT-S-E (alto balance).

« Carefully crafted design ensures excellent rotational balance.

» Maximum rotational speeds as high as CT-S-E (High balance) holders.

1

Velocidad maxima de rotacion
Max. rotational speed Y

Max. 20,000min"!

3/

#Para BT40-CT16SA-75. La velocidad méxima de rotacion para otros portaherramientas
puede encontrarse en la pagina de dimensiones.
2For BT40-CT16SA-75. Max rotational speed for other holders can be found on the dimensions page.

Alta precision y rigidez con una sencilla accion para apretar.
High precision and rigidity with one simple tightening action.

El aro de sujecion puede apretarse hasta la base del
portaherramienta.
The clamping ring can be tightened all the way to the holder base.

Antes de la sujecion
Before Clamping

Después de la sujecion
After Clamping

& Precaucion

Favor de girar el anillo de sujecion en
sentido contrario a las manecillas del
reloj por mas de una vez después de
quitar una herramienta de corte.

Axial Slit

Tipo de alta rigidez Pasador con reborde

High Rigidity Type Flange Through Type
CT-SA | CT-SA-CF
pag. 064  BT:weeeeeeeeeens pag. 066

&Caution

Please rotate the clamping ring
counterclockwise more than one time after a
cutting tool is removed.

El nuevo disefio "corte-T" minimiza el deslizamiento y el desprendimiento de la fresa.
New patented“T-slit'design minimizes slippage and pull out of end mill.

Ranura axial

Corte radial (previene el
desprendimiento de la herramienta)
Radial Slit (Prevents Tool Pull Out)

Ranura axial (previene la rotacién
de la herramienta)
Axial Slit (Prevents Tool Rotation)

Con abastecimiento de refrigerante a través del centro
Center through coolant feeding compliant

Con funcién de refrigerante
por los costados con
boquilla MC-C

For collet through coolant
With MC-C collet

Para cortadores con
vena de lubricacion

For cutters
with coolant hole

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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SERIE FACIL DE PREAJUSTE - easy preser series
Drill Holder With Easy Tool Length Adjustment
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Para barrenado
For drilling

SDM

Con ajuste de altura de la

herramienta de corte
Adjustable tool length

Ajuste de longitud sencillo — todo lo que
tiene que hacer es girar el anillo guia
(No se necesita una herramienta adicional)

Simple length adjustment - all
you have to do is turn the guide
ring. (No additional tool is required.)

Ventajas del SDM - Advantages of SDM

1. La longitud de la herramienta puede ajustarse facilmente al girar el anillo guia. 1. Tool length can be adjusted easily by rotating the guide ring.
2. Con funcién de abastecimiento de refrigerante a través del centro. (Max. 7 MPa) 2. Center-through coolant feeding enabled.(Max. 7 MPa).
3. I?I torm.llo de preajuste asegura la rotacién de la herramienta de corte con el transmisor 3. Preset screw securely locks rotation of cutting tool with tang drive.
e la espiga. ) ) . .
. . . . 4. Size of cutting tools can be changed by simply replacing collets.
4. La medida de las herramientas de corte puede cambiarse simplemente reemplazando 9 9ed by simply repiacing
las boquillas.

Anillo guia - Guide ring

La longitud de la herramienta se puede ajustar al girar el anillo
guia.
Tool length can be adjusted by rotating this guide ring.

Tornillo de preajuste - Preset screw

Boquilla FDC (opcional) - FDC collet (optional)

Puede utilizarse con el HDC+A portaherramienta de boquilla
Can be shared with HDC-A collet holder.

Con funcién para
abastecimiento de refrigerante
por centro de la herramienta

Center through coolant Puede compartirse con el HDC+A portaherramienta de boquilla
feeding enabled Can be shared with HDC+A collet holder.

Tuerca ciega HDP - HDP nut

Para una longitud de proyecciéon menor
For shorter projection length

Para una longitud de proyeccién mayor Rango de ajuste de 10 - 25 mm (varia en diferentes tamafios)
For longer projection length Adjustment range 10 - 25 mm (Varies in different sizes.)
J

La longitud de la herramienta de corte se puede ajustar al girar el anillo guia manualmente.
Facil de configurar a la longitud deseada — se puede ajustar al mismo tiempo que se mide la longitud.

Cutting tool length can be adjusted by roating the guide ring manually.
Easy to set the targeted length - can be adjusted at the same time measuring the length.

/w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido




SERIE DE PREAJUSTE SENCILLO - easy preser series
Synchronous Tap Holder With Easy Tool Length Adjustment
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Para machuelear
For tapping

STM

Ajuste de longitud sencillo — todo
lo que tiene que hacer es girar el anillo guia
(No se necesita una herramienta adicional)

Simple length adjustment - all
you have to do is turn the guide
ring.(No additional tool is required.)

Ventajas del STM - Advantages of STM

1. La longitud de proyeccién del machuelo se puede ajustar con facilidad 1. Tap projection length can be adjusted easily by turning the guide ring.
al girar el anillo guia. 2. Center-through coolant feeding is possible (Max. 7 MPa).

2. Con funcién de refrigerante a través del centro de la herramienta. (Méx. 7 MPa) 3. Slippage of tap can be prevented by preset driver.

3. Se puede prevenir el deslizamiento del machuelo con el conductor de preajuste. 4 . Tap size can be changed by replacing preset drivers and collets.

4. Las medidas del machuelo se pueden cambiar al reemplazar los tornillos de

preajuste y boquillas.
Tornillo de preajuste Para una longitud de proyeccion menor Conductor de preajuste (opcional)
Preset screw For shorter projection length Preset driver (optional)

Boquilla FSC (opcional)
FSC Collet (optional)

Tuerca ciega HTP
HTP nut

Anillo guia Con funcién para

Guide ring abastecimiento de

La longitud de la proyeccién del machuelo Para una longitud de proyeccién mayor ref(rjlg(lera':ite por cetntro
. " ; ha e la herramienta

s<|e pu_ltlede aJustar con facilidad al girar For longer projection length Center through coolant

el anillo guia. feeding enabled

Tap projection length can be adjusted
easily by turning the guide ring.

Suministro de refrigerante - coolant supply

Para
refrigerante
por costados
de la boquilla

Tipo
FSC-C

Cortador con vena
de lubricacion

Tipo
FSC-OH

mAbastecimiento de refrigerante interno habilitado.
Presién méaxima del refrigerante:

Diametro del zanco de la herramienta 19 mm por debajo de:
7 MPa 20 mm y superior a: 5 MPa (la boquilla para
refrigerante se vende por separado) (NOTA) La presion del
refrigerante para el UTS es diferente.

Cutter with oil hole

FSC'OH type

For collet through
coolant

FSC'C type

minternal coolant feeding enabled.
Maximum coolant pressure:
Tool shank diameter 19mm and below:7MPa
20mm and above: 5MPa (Coolant collet is sold separately)
(NOTE) Coolant pressure for UTS is different.

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido




Collet

ioder HDCeA & GDCeA

Adecuado para barrenado, rimado y acabado en fresa.
Suitable for drilling, reaming and finish endmilling.
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Tipo de alto balance
High Balanced Type

GDC-A

Tipo de alta presion
High Precision Type

HDC-A

La precisién de la boquilla de categoria AA (rango de sujecién: 0.5 - 22.0 mm)
esta dentro de los 5 micrometros en 4d.

Chucking accuracy of AA grade collet (chucking range: 0.5-22.0mm) is within 5 micrometers at 4d.

Tornillo de preajuste

Preset screw

TIRZAMIA
HDS— %% —MSE  Forsemi-dry (B35 option)

machining

IREE(TAR

Standard

HDS — 3 3 &l HDS— 3% 3% — Bl AT TR

(BI7E option)

—~ —
1 TE (2= H3C

with hex. hole

Para mecanizado semiseco. El

El operador puede ajustar la longitud
de proyeccién de la herramienta de
corte desde la tuerca ciega.

The operator can adjust the projection length of
the cutting tool from the cap end.

El operador puede ajustar la longitud
de proyeccion de la herramienta de
corte con una llave Allen desde el lado
del zanco del portaherramienta.

The operator can adjust the projection length of
the cutting tool by using a hexagon wrench from
the holder shank side.

operador puede ajustar la longitud de
proyeccion de la herramienta de corte
con una llave Allen desde el lado del
zanco del portaherramienta.

For semi-dry machining.The operator can adjust

the projection length of the cutting tool by using
a hexagon wrench from the holder shank side.

EI HDC-A viene con un tornillo de preajuste estandar. Puede comprar un tornillo de preajuste separado para el HDC-Ay el GDC-A, de acuerdo a varios requisitos.
The HDC-A comes with a standard preset screw. You may purchase a preset screw separately for the HDC-A and GDC-A according to various requirements.

Suministro de refrigerante Herramienta para sujecion - BCL
Coolant supply Tool Clamper - BCL

Herramienta con Para refrigerante

enaldely por los costados La tuerca ciega y el tornillo de
lubricacion de boquilla .
Tipo FDC-OH Tipo FDC-C retencion pueden ser apretados
8,000 m i n” 2’&0::" ogt con un solo modelo de BCL para
6 MPa )

los portaherramientas en zanco BT
Tool with oil hole For collet
FDC-OH type through coolant Both caps and retention studs of BT
8.000m i n* FDC-C type shank tool holders can be tightened on
6MPa 8,000m i n* one clamper!

6MPa

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido




woderse F H=ST-HDCeA

Adecuado para rimados de alta precision.
Suitable for High Precision Reaming.

. . Portaherramienta
TIpO de bqu|IIa flotante para uso con boquilla
Collet type Collet Type Floating Holder \
v
Rimas con diferentes medidas de zanco pueden FH 'ST‘ H DC' A
s .

ser sujetadas al intercambiar la boquilla. Tooeeeeeneeeeee pag. 517
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Reamers with various shank sizes can be clamped by
replacing the collet.

La cantidad de flote puede ser ajustada

Floating amount can be adjusted.

*Excepciones en determinadas medidas.
* Except a specific size.

La funcion de retencion incorporada previene que la

rima se hunda en los husillos horizontales.
Built-in locking function prevents reamer from sagging on horizontal spindles.

El mecanismo de flote angular y radial compensa la variacién de alineamienmto entre la rima y el orificio previamente barrenado.
Radial and angular float mechanism compensates for misalignment between reamer and pre-drilled hole.

Flote
+ angular
Angular float

Radial &
flote paralelo
Radial & parallel float

XXX
XXX
RRR

KK

X
<2
XX

X
%%
%

v
X
RRX

%%

Se pueden utilizar rimas con/sin cuadro en el zanco.
Can be used with reamers with/without square end.

&\

Cortador con vena de lubricacién Para refrigerante por
Cutter with oil hole costados de la boquilla
Typo FDC-OH For collet through coolant
FDC-OH type Tipo FDC-C
FDC-C type

2 Para alimentacion de refrigerante a través del centro de la
herramienta, contactar a NT TOOL para verificar las condiciones
de corte.

% For center through coolant feed, please contact NT TOOL
beforehand for cutting conditions.

/W' Tamafos especiales / personalizados bajo pedido




Boquillas para mecanizado semiseco (MQL)

Collets For Semi-dry Machining (MQL)

FDCG-MS

La boquilla FDC-MS se utiliza con
mecanizado semiseco con un
portaherramienta para boquilla.

FDC-MS type is a collet used for semi-dry
machining with a collet holder.

FSCGMS

La boquilla FSC-MS se utiliza para
mecanizado semiseco con
portaherramientas para machuelo.

FSC-MS type is a collet used for semi-dry
machining with a tapping chuck.

-~
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Boquilla para
expulsion de aceite
Oil mist ejecting nozzle

Ranuras cortas
Short slits

;Qué es el mecanizado semiseco? )

El mecanizado semiseco es un proceso también conocido como MQL (Minimum Quantity Lubrication), es un método de
mecanizado en el cual una pequeia cantidad de lubricante se nebuliza con aire coprimido.

Semi-dry machining, also known as MQL (Minimum Quantity Lubrication), is a machining method in which a small amount of cutting lubricant
is nebulized with compressed air.

Amigable con el medio ambiente [ Disminucion de costo Limpieza
Eco-friendly Cost down Cleanliness

Previene la contaminacién ambiental, Reduccion en el uso de lubricantes. La lubricacion de calidad minima
debido a que minimiza el uso del aceite Costes de control de concentracion y ayuda a frenar la contaminacion, como
para cortadores. eliminacién de residuos liquidos. la fuga de aceite en la planta.

Prevent environmental pollution by minimized Reduced lubricant use trims cost for Minimum quality lubrication helps to restrain
used of cutting oil. concentration control and liquid waste contamination such as oil leak in the plant.

K disposal. /

What's semi-dry machining?

Portaherramientas para boquillas MQL
Tool holders for MQL collets

FDCGMS
GDC-A

SDM ) H
ﬁy /d .{/

Lubricacion simultanea del borde de corte y la cara lateral de la herramienta

FSCG-MS

DC:A 4 STM

uRu ZeI'Q
HDZ

GDZ

Simultaneous lubrication of cutting edge and tool lateral face

046

El vapor de aceite que emana de los
orificios de la boquilla lubrica el
borde de la herramienta de corte y
remueve las virutas de material.

Oil mist from oil holes of the tool
lubricates the cutting edge and remove
chips.

El vapor de aceite que emana de la
boquilla lubrica los costados de la
herramienta de corte prolongando el
tiempo de vida de la misma.

Oil mist from the collet holes lubricates
the side edge and prolongs the tool life.

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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M Sellado perfecto mPerfect sealing 5g
Las ranuras cortas que posee la boquilla previene los derrames. The short slit on collet prevents leakage. =
—

o

B Boquillas para rocio de vapor de aceite
Boquillas con un disefio y forma calculadas para optimizar el rocio
del refrigerante.

mOil mist spraying nozzles
Calculated nozzle shape for optimum spray.

{Patentado) Efectividad de la boquilla con funcion de rocio de vapor de aceite

{Patented) Effectiveness of oil mist spray nozzle

Hace que el lubricante se adhiera a la superficie de la pieza de trabajo y de la herramienta al rociar particulas
comparativamente grandes junto a la herramienta.
Making lubricant adhere to the surface of workpiece and tool by spraying comparatively large particles alongside the tool.

) Cuando esta seco, cosas mas pequefias a 2
Rocio de alta velocidad micrémetros dificilmente se pueden adherir a la

High-speed mist superficie.

Ranura rociadora de aceite

Dry fog smaller than 2 micrometers can hardly

Oil mist ejecting nozzle adhere to the surface.

El tamafio de las particulas del rociado deben
hacerse mas pequefias para garantizar su
movimiento fluido con el aire. (La pérdida en el
transporte puede reducirse en caso de usar un
rocio seco que sea menos pegajoso)

Alargar las particulas

Al reducir el paso del rocio, la densidad del rocio aumenta.
Eventualmente, las particulas pequefias se pegan unas con otras
para hacerse mas grandes.

Enlarge the particles
Narrowed passage increases the density of mist. Small particles
collide each other and grow larger (dry fog — wet fog).

Mist particle size should be made smaller to ensure
smooth movement with air.

(Transportation loss can be minimized in the case of
less sticky dry fog.)

Sin derrame por las ranuras
No leakage from the slits

Lubricando los bordes

lateral la herramient
aterales de la herramienta Ranura de aerosol

Oil mist spray nozzle

Lubricating the side
edges of the tool
La forma de la ranura se calculé cuidadosamente
conforme al didmetro de cada herramienta.

Calculated nozzle shape for individual tool diameter.
Sufficient air flow is ensured for high-speed spraying and
stable mist generation.

Ejemplo de corte con funcién semiseca
Semi-dry cutting example

Trabajo: profundidad del orificio (L/D=20) Condiciones de corte  Cutting condition
Broca: 5mm didmetro, broca larga con vena de lubricacién Tl e
Work : Non-step deep hole (L/D=20) Tool holder | 6130 HDZ0975  FDC-05009-M5

Drill : 5mm dia. long drill with oil hole Pieza de trabajo SCM440 HRC40
Workpiece

Broca solida de carburo con vena de lubricacién
Herramienta | Solid carbide drill with oil hole

Cutting tool .
25X180 Longitud 130mm

Superficie de trabajo
Work surface

Semiseco (a través del centro)
Semi Dry (Center through)

Refrigerante | MRC21

Coolant
Lubricacién 0.5cc/min - Temperatura 5~10cc/min
Velocidad — f — f
Cutting speed | Y= 80m/min (N=5040/min)
Suministro

f=0.Tmm/rev (F=504mm/min)

Feed

Profundidad [ 100mm (/> 27 7)
Hole depth 100mm (Non-step drilling)

Tiempo de Ciclo| 1 ZSegundo/1 0rificio (exceptuando los tiempos para realizar orificios guia)
Cycle time 12 seconds/hole (time for making guide holes excepted.)

/w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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Tipo fijo
Fixed type

Tipo flexible
Flexible type

AHS
AHL

AHS, AHL
. 170 BT ................. a’ i 174
. 292 P=ag
AHSE, AHLE
. 240 CAT -+
. 263 HSK-A-
172 e Tipo flexible: se puede
. 294 establecer cualquier angulo
de inclinacién a su discrecion.
eFlexible type:
Any tilt angle can be
set at your discretion.
oE| abastecimiento de refrigerante eCenter through coolant
por centro esta habilitado. feeding is possible.
El primer sistema interno de refrigerante World's first standardized
estandarizado en el mundo que permite internal coolant system,

which enables pin-point
coolant supply to the
desired place.

Tipo con refrigerante - coolant type Especificaciones - specifications

el abastecimiento de refrigerante a detalle
en el sitio deseado.

El tipo fijo es capaz de abastecer Refigerante  Refrigerane Tipo | dermnenm] Cpaddadde | O e | jAngulode | Relgerante
refrigerante internamente como lo tiene interno externo Type Max. rotaéional Chucking Tapping Tilt angle Intelrnal
establecido. Todo lo que tiene que hacer futeinal B —— e capocly Lapacity foolnt
para habilitar el abastecimiento del Tipoflexible | 5000 i+ | poS~p22 | M3~M22 0°~00°

refrigerante a través del centro es agregar ieETR

una _L{nldad_refrlgerante y una boquilla con Tipo slido 45 6/%05;5; R D i o e
funcion refrigerante. Solid type 45 | other3000mn | ¥ P

Fixed type is capable of supplying coolant Tino sélido 90 07 size

internally as it is. All you have to do to enable : 6000min " | 0.5~ @25 | M3~M22 90° Si/Yes

Solid type 90 | other 3,000min

center-through coolant feeding is to add a
coolant unit and a coolant collet.

Lineamientos para las condiciones de corte (en el tipo fijo) Reduccion de costos

Guidelines for cutting conditions (Fixed type) ) i6n de | lant
en inversion de la planta

BT50-AH2290-180-80 Ejemplos de corte - Cutting examples Reduction of plant investment
Acabado en fresa HSS Acabado en fresa HSS
Herramienta - Tool de 2 flautas (dia. 10 mm) de 2 flautas (dia. 10 mm) . L .
2-flute HSS endmil dia. 10mm) 2-flute HSS endmill(dia. 20mm) eSin usar una mesa de inclinacién, se
Material de trabajo - Work material S55C FC250 A2017 S55C FC250 A2017 puede mecanizar desde diferentes
Profundidad del corte (mm) - Depth of cut (mm) 11 12 11 4 5 5 angl{los. Se Pueqe redlucw el costo de
Velocidad de rotacién (min-1) - Rotational speed (min) 630 1,000 2,000 400 500 1,000 Eclot(]flgl;.r_actl_on y la InVeI‘S.IOlg de la plalntt.a'
Velocidad del corte (mm/min) - Cutting speed (m/min) 20 40 63 25 31 63 ° ﬂe)l(ﬁ)l:?leuo iene mayor rigidez que el tipo
Ali i6 in) - Feed /min) 60 100 200 60 50 100 '
Ali ién por rotacién ( ) - Feed per rotation (mm/rev) 0.1 0.1 eWithout using a tilt table, machining from
M, different angles can be performed. Set-up cost
and plant investment cost can be reduced.
T*O eFixed type has a much higher rigidity than
7 flexible type.
. C ion F2 Tension F1 : _ Compensacion|
Accesorio de machueleado Compessonf2_ Tenion 1 | i )| @ P
i E— Tipo |adaptador del Axial compensation
d o el B machuelo machueleado | |, |, | Ls oD @D
e E@D 15z " | 20 F| R
uick-change - o e
tapping attachment U ) TPC16-1 U1/Mus;me 64.5 121 36
1 (U9r16) 50 565 — 32
TPC22-1 PIPE (PTPS PF) 70 1265 46 | 10 | 2
con adaptador de 118~1/4
5 (machue\oupoWEadjun(o ;‘“P‘adf)‘de machuelo 2 MEM22
(opciona ~
() | bk P22 | yalwiz | Usotiare | 69 80 71 150 50 46

048 /W' Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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Incrementador de velocidad
Speed increaser
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Ventajas - Advantages

mAumenta las revoluciones del maquinado y reduce el
tiempo del ciclo.

mMaximo 30,000 min -1.

mGarantiza poco ruido y vibracion por los engranes de
precision de acero.

mSe pueden ajustar zancos tan pequefios que pueden
medir de 0.5 mm (0.02 in) (serie FDC 07) hasta 12 mm
(0.472 in) (serie FDC 12).

mSe previene el sobrecalentamiento gracias a un
ventilador de enfriamiento turbo.

mIncreases tooling revolutions, and reduces cycle time.

=Maximum 30,000 min”1,

mAssures low noise and vibration by precision ground steel gears.

mTool shanks as small as 0.5mm(0.02in)(FDC 07 series), up to
12mm(0.472in)(FDC 12 series) can be chucked.

mOverheating is prevented by a cooling turbo fan.

Los hyper spindles aumentan las
/ revoluciones de mecanizado hasta 5 veces
, mas (maximo 30,000 min -1), lo que permite
S veces mas reducir el costo por pieza con sus maquinas

Hyper rapido actuales, en lugar de instalar nuevas.

Spindles

Sus
maquinas
actuales

Your
Current
Machines

5 times faster Hyper spindles increase tooling revolutions up to
5 times higher (maximum 30,000min-1), enabling
you to reduce per-piece cost with your current
machines instead of installing new machines.

Datos de corte - cutting data

BT50-HP07H-150 ‘ BT50-HP07H-150 BT50-HP12H-165
Material de trabajo - Work material Aleaciones de aluminio (A2017) - (A2017) aluminium alloys
(min -1) Revoluciones - Revolution 30,000
Alimentacién-Feed (mm/min) Feed (in/min) 1200 (47.28) 900 (47.28) 1200 (47.28)
Diametro del fresado (mm) Mil dia (in) 6.0(0.24) 3.0(0.12) 12.0(0.47)
3.0mm 12.0mm

9.0mm 0.12in 0.47in
0.35in ZZ “—’ oam “ocrem
i }

-
Z

Profundidad del corte
1.8mm
Depth of cut 0.07in

Acabado en fresa (HSS) de 2 flautas Acabado en fresa de carburo de 2 flautas Acabado en fresa de carburo de 2 flautas
Two-flute endmill (HSS) Two-flute carbide endmill Two-flute carbide endmill

Torque recomendado Velocidad méaxima de rotacion y precision de la sujecion

Recommended tightening torque Maximum rotational speed and chucking accuracy
Medida Llave Inglesa Llave Inglesa para Valor de torque recomendado Medida | Medidade | Rango de Velocidad maxima | Precision de la sujecion

para tuerca ciega cabezal del zanco laboquilla | velocidad

Size Spanner for cap Spanner for head shank Recommended torque value Size Collet size Speed ratio Max. speed Chucking accuracy

HPO7H S-0 16 mm (810(3:1353';{).an) HPO7H | FDCO7
30~35N'm . 30,000min"" 10pum, 4D

HPOSH | S-1L 21 mm (266~310Ibf-in) HPO9H | FDCO9 | 1:5 | (\yc6,000mint) |  (0.4pin, 4D)
HP12H| s-3L 21 mm (3?8:3(5)2',5?}”) HP12H | FDC12

/w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido



Portaherramienta BT de doble contacto, Ligero y eficiente
Lightweight, Efficient & Two-face Contact Bt Holder
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Zanco hueco

Hollow shank

NBT-AHO

Otras compafiias
Corresponding to our
two-face contact BT spindle

_ad

Otras compainias
Other companies

Sélido
Solid

Ventajas del sistema AHO

AHO Series

WBT.AHO

Otras compafiias
Corresponding to our
two-face contact BT spindle

Pag. 249~Pag. 296

Advantages of AHO

Un portaherramienta ligero reduce la carga en el
husillo y mejora la eficiencia de la energia.

Lightweight holder reduces load to spindle,
and improves energy efficiency.

El portaherramienta se aligera al hacer hueco el zanco. Al
usar el portaherramienta ligero reduce la carga en el
husillo y mejora la eficiencia de la energia. El zanco
ahusado de BT50 pesa 4 kg—2.8 kg

The holder is made lighter by hollowing out the shank. Use of

lightweight holder reduces load to spindle, and improves energy
efficiency. Taper shank of BT50 4kg—2.8kg

Tasa de remocién de viruta: 20-50% 6 MAS ALTA
Chip removal rate: 20-50% UP

El doble contacto y el balance sostenido ideal del zanco
conico y el reborde logra aumentos sorprendentes en el
desempefio.

Two-face contact and ideal sustaining balance of taper and flange
achieves remarkable increase of performance.

Doble contacto perfecto, incluso cuando hay
rotacioén a alta velocidad
Perfect two-face contact even at high-speed rotation

Incluso cuando el husillo de la maquina se expande por la
fuerza centrifuga, se mantiene el doble contacto.

Even when the machine spindle expands with centrifugal force,
two-face contact is maintained.

Alta precision por repeticiones
High repetitive accuracy

La zona ahusada del portaherramienta se contrae junto al
zanco coénico del husillo. Ademas, la cara del reborde entra
en contacto cercano con el husillo y hace una unién
precisa.

Taper area of tool holder shrinks along spindle taper. In addition,
flange face tightly contacts to the spindle, and realizes precise
attachment.

Inhibicién del desgaste
Inhibition of fretting

El contacto continuo entre el zanco conico y el husillo de la
magquina evita el desgaste.

Continuous contact between the taper and the end face prevents
fretting.

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



Mecanismo de sujecion

Clamp mechanism of AHO

£

AHO Series -+ rrerreensees pag.239 ~ 282

AHO

Contacto Brecha
Contact Clearance
o

Contacto
Contact

Contraccion del taladro coi
Shrinkage of taper

Retraccion del perno de retencion
Retraction of pull stud

|
NICi
AV
Clamp!

El zanco conico esta unido de cerca,
pero hay un espacio libre con el
zanco del husillo de la maquina.

The taper is closely attached but there is a
clearance at the end face.

Tirar del perno de retencién contrae al
zanco conico, lo que hace que la cara
del reborde se selle junto con la cara
del husillo de la maquina.

A retraction of the pull stud results in shrinkage of
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the taper, which leads to a tight flange face contact.

Comparacion en cuanto al desempeno de corte

Cutting performance comparison with normal BT

Mecanizado en fresa / Face-milling

Condiciones de corte Cutting conditions BT40-FMA31.75-75 BT50—-FMA38.1-165

BT40 BT50 Compa rgaon [ 1Serie [2Serie [ 3Serie Compa r,aCIOn [ 1Serie [2Serie [ 3Serie
Poraherramienta| BT40-FMA31.75-75 | BT50-FMA38.1-165 Comparison [J4Serie [ 5Serie Comparison [4Serie [ 5Serie
Tool Holder (Estandar/Standard | (Estandar/Standard 4 7
BT,AHO) BT,AHO) o )
Gortador 2100 Face mill 2125 Face mil 5 35 56
cutt cutter (5 Hoja de cutter (6 Hoja de o 3 bt
utting corte/Blade) corte/Blade) o S
825 B2
Viruta SDKN42MT XDMT120408PDEN s, s
Chip (A30N) (ACZ350) g £
Material 15 <
Cutting Material 550C SKD11 [n.] . [D-V 2
e 480min"! 250min’! " " :
— - - 0.5
,%Z'H'Q;f;;% 480mm/min 300mm/min
Método de corte . . - .
Cutting method Corte inferior / Down cut Esténdar BT / Standard BT~ AHO Estandar BT / Standard BT ~ AHO
Refri 1t
Cit?.%g’ﬁﬂ.j No (Corte en seco / Dry cut)
Determinado en funcion de la presencia o ausencia
Capacidad de corte de vibracion en la superficie de corte
Cutting capacity Determined based on the presence or absence
of chatter on the cutting surface
: Comparado con el BT Comparado con el BT
Detenga el corte hasta que se produzca o o
Método de el chirrido en la superficie e corte, incremente el proceso. regular aumenta en un 38% regular aumente en un 53%
Realice esta prueba cinco veces bajo las mismas condiciones. . .
prueba Las virutas de metal se renuevan en cada ocasion. Higher than normal BT by 38% Higher than normal BT by 53%
Test method Stop the cutting until the chatter occurs on the cutting surface,
Increase it. Perform this test five times under the same conditions.
Chips are used brand new each time.

Dimensiones del zanco AHO

AHO spindle dimension

%L

Linea de calibracion BT D NBT-AHO WBT-AHO
Gauge line

30 31.75 0.2 0.98

40 44.45 0.2 0.98

¥

50 69.85 0.2 1.48

L1 T»
*La tolerancia del L1 varia segun la medida del husillo.

»*¢Tolerance of L1 varies depending on the spindle size.

Es facil hacer un husillo

Favor de contactarnos cuando fabrique un husillo

Easy to make a spindle Please contact us when making spindles.

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Multibore Tooling System
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Una gama completa de herramientas para diversas aplicaciones
A complete range of tools for various applications

Herramientas

para mandrilado
Boring tools

Twin cutter head
Tipo / Type TWA, TWB
Diametro de corte / Cutting diameter: 29-205mm

Single cutter head
Tipo / Type SGA, SGB
Diametro de corte / Cutting diameter: 29-205mm

Fine boring head
Tipo / Type FBA

Zanco maestro = - Diametro de corte / Cutting diameter: 20-130mm
Master shank
I L.
Para/For BT Extension
BT30~BT50 Extension Type EX
Fine boring head

— Tipo / Type FBB
Para/For AHO —— Diametro de corte / Cutting diameter: 100-205mm
NBT-AHO30~NBT-AHO50 y A
WBT-AHO30~WBT-AHO50 - v

Micro fine boring head
Tipo / Type PFB
Diametro de corte / Cutting diameter: 6-30mm

Reductor
Reduction Type RE

For HSKe A mem—

HSK50A~HSK63A

I . .
Para/For Polygon (C) - i;ngl;e Tbon;g ;f\ad
C5, C6 — po/ Typ

diametro de corte / Cutting diameter: 20-30mm

Herraminetas para
fresado y barrenado
Milling and drilling tools

J— —
Con funcion para boquilla / Collet chuck head
Extensién r— ( moaane  Tipo/ Type HDC-W
Zanco maestro . Rango de sujecion / Chucking range: 0.5-25mm
M Extension Type EX
aster shank
p— —
Para/For BT
BT30~BT50 ; % Side lock head
— — Tipo / Type SL2
Diametro de la herramienta / Tool diameter: 6-40 mm
Para/For AHO —
NBT-AHO30~NBT-AHO50 Reductor
WBT-AHO30~WBT-AHO50 Reduction Type RE B
Face milling head
Tipo / Type FMA-W

Shell mill head
Tipo / Type SM-W

For HSKe A m—

HSK50A~HSK63A

Para/For Polygon (C)
C5, C6

052 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido




Shrink Fit System

(' Shrink Fit Chuck
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Tipo pesado (ESTANDAR DIN)
Heavy Type (DIN STANDARD)

SRD

................. pag. 124
CAT ............... pag. 220
AHO --erereernrens pag. 270
HSK-A -+-rererese pag. 332
HSK E ........... pég 370

Tipo Delgado
Slim Type

................. 128
cAT ............... 20. 222
AHO--- -pag. 272
HSK-A - . 336
HSK-E - . 371
uTS---- . 437

ﬂ

Tipo pesado
Heavy Type

fS R K

( Heating Device

Dispositivo de calentamiento
por induccién magnética
Magnetic Induction
Heating Device

15G3400

1SG3400 - - -

pag.522

Dispositivo de calentamiento
por aire caliente ——

Hot Air Type Heating Device

SRK-HAT1

(100V)

SRK HBZ

(200v) (230V)

SRK-HA1 --pag. 526
SRK-HB2-pag. 526

Alta El torque de la sujecion es de 2 - 4 veces
S Rl mayor al de los portaherramientas de boquilla

magnetizacién The chucking torque is 2 - 4 times higher than that of

High retentivity collet holders

Se pueden usar herramientas de corte con zancos

Rigidez
cortos. Se obtiene mayor rigidez, tasa de suministro,

ST /-l vida e a herrarmient
i i velocidad y vida de la herramienta.
SHBCLGRNIIY Cutting tools with short shanks can be used. Increased rigidity,
feed rates, speed, and longer tool life is acheved.

WRigidez - Rigidity

1.3-1.4 veces mayor al de los portaherramientas de boquilla
1.2 veces mayor al de los portaherramientas de fresado

1.3-1.4 times higher than that of collet holders

1.2 times higher than that of milling chucks

(17261)
1500 — SRD: Shrink Fit Chuck
fffff FDC22: Collet Holder
Torque — - — FDC32:Collet Holder
de sujecion 1000 Rango de la fuerza de sujecion  Chucking force
(N-m) del portaherramienta térmico  of Shrink Fit Chuck
. | I
. Interferencia max. del SRD
Chucking SRD max. interference
e
Torque Interferencia min. del SRD
(N-m) 500 SRD min. interference
|‘ Fdli(i;:wrvrem\mﬂ -‘ "
— ==

1.D. 6 8 10 12 16 20 25 32
Torque de corte de teladros Portaherramienta de boquilla FDC32
Cutting torque of drlls FDC32 Colet Holder

0.02 Portaherramienta
Holder 190
— >
= Medidor de vaivén
£ — Push-pull scale
=, £ Carga de flexion \ &
8 é Bending load — 0
c e
Q9 001 Shrink Fit Chuck (interferencia maxima)
€ £ Shrink Fit Chuck (max.interference)
o O Prr—
N © Shrink Fit Chuck (interferencia minima)
S o Shrink Fit Chuck (min. interference)
G
‘Cﬁ (=) CTS Milling Chuck
o /]
g,/‘ HDC-A Collet Holder
Carga de flexion (N) 50 100 150 200

Bending load (N)

74
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SPEEDIO

Turning Tools for M1401

Inoxidable
Rustproof

*Pueden aplicar
algunas excepciones
* Some exceptions apply

Con funcion de

abastecimiento

de refrigerante
disponible

Coolant, Feeding,
Enabled

Para Refrentado Para Refrentado/Exterior Para Barra mandriladora
For Facing t For External / Facing For Boring bar
SBH ss | BV TSB
SBH-pag.188 1| SBV--pag.181 TSB---péag.385

Puede usarse

para
Use for

SPEEDIO

M 140X‘ﬂ Centro de torneado + Centro de mecanizado
Turning center + Machining center

Nuevas opciones para la integracion de los procesos
New Choice for Process Integration

/w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido



HSK ¢ T Turning Tools
.Qué es HSK-T?

La interfaz HSK-T se desarrollo para
maximizar la habilidad de corte de las
maquinas multitareas.

La interfaz HSK-T obtuvo el estandar ISO
(1ISO121 164-3:2008) en el 2008.

UOI3ONPOJIU] JONPOId
0jJ2Nnpoid |9p uoiddnpoJiuj

What is HSK-T?

HSK-T interface was developed to maximize cutting ability of
multi-tasking machines.

HSK-T interface became ISO standard (ISO121 164-3:2008) in
2008.

Con funcion
de abastecimiento
de refrigerante
disponible
Coolant, Feeding,

Enabled
Para el Refrentado/
Exterior
t For External/Facing
.......... pag_384

Inoxidable

Rustproof

*Pueden aplicar
algunas excepciones

* Some exceptions apply

Para el Corte/Exterior
For External/Cut-off

20, 0125, [132

Para el Refrentado/
Exterior
For External/Facing

J20, [J25, [132

MORI SEIKI CO., LTD le otorgd a NT TOOL una autorizacion para fabricar y distribuir bajo la patente No. 3720202.
MORI SEIKI CO,LTD granted NTTOOL a manufacturing and distribution license under the patent No.3720202.

Para Refrentado
For Facing

Para Barra
mandriladora
For Boring bar

TSB

Para Barrenado
For Drill

TSD

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Contactless Optical Tool Presetter

iFacil de usar!

Diseno operativo bien pensado

para la operacién

Easy to use!
Well thought out operational design.

Contactless Optical Tool Presetter

AOTP

AOTP:weeeeeeees pag.528

Las especificaciones y el disefio
del producto estén sujetos a
cambios sin notificacion previa.

Specifications and design of the product
are subject to change without notice.

Manija de la camara.
Camera Handle

Manejo simple con una sola mano, movimiento en ejes
"X"y "Z" por separado o simultaneamente.

Simple one hand operation.Movable in X-axis direction
or Z-axis direction separately/simultaneously.

Realizar el ajuste de un portaherramienta de
boquillas es posible de hacer directo en el
husillo (hasta maximo 60 Nm). (Retirar la camara
del husillo para evitar golpearla).

Tightening of a collet holder is possible. (Up to
60Nm) Move away the camera from the spindle
when tightening.

El ajuste de la longitud de proyeccion y
excentricidad de la herramienta de corte

puede realizarse en un mismo lugar.

Adjustment of cutting tool projection length and
runout measurement / adjustment can be done in
one spot.

1 B

L —— -

=

Z-axis X-axis

Perilla de ajuste fino para eje "X" y "Z".
Fine Adjustment Dial for Z-axis / X-axis

Ajuste preciso de la cdmara al rotar la perilla de ajuste fino.
Quick camera positioning by rotating the dial.

Impresora de etiquetas (opcional)
Label printer (Optional)

Impresora térmica. No necesita cartuchos. Se
puede imprimir el valor medido.

Se puede imprimir el nombre de la herramienta,
el modelo y los comentarios registrados
previamente en conjunto.

Thermal printer. No cartridges needed.
Measured value can be printed.

Tool name, model, comment registered
beforehand can be printed together.

Sujecidon mecanica.
Mechanical Clamp.

El cilindro de aire sujeta un portaherramientas
firmemente de hasta 400 kg. Se cuenta con una buena
precision al colocar o retirar el portaherramientas
repetidamente.

400kg air cylinder firmly clamps the tool holder. Good
repetitive accuracy of tool holder clamping/unclamping.

Brazo de camara.
Camera Arm.

Medicién posible hasta un diametro méximo de 400 mm.
Measurement up to dia.400mm is possible.

Ajuste de longitud de proyeccién de la

herramienta de corte (opcional).
Cutting Tool Projection Length Adjustment

(Optional)

Puede afadirse de manera opcional

una manija operativa para ajustar la

longitud de las herrmientas de corte.

An operation handle for cutting tool projection
length adjustment can be added.
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| Primero, seleccione
I pitafia del

Adapiador
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Herramient7
Hefrurmisnis
i=safinids

Madicion
[
de pasos!

jAdecuado para operadores sin experiencia! El tutorial
puede ser desplegado presionando un solo boton.
Suitable for non-experienced operator! Tutorial can be displayed by one click.
¢ Nunca ha operado la maquina? jNo se
preocupe! jLa maquina lo guiara con una serie

Never operated? Don't worry!
The machine guides you what to do!

Primero elija la pestafia
de "Adaptador".

First, please select
the "Adapter" tab.

Ejemplo/Example

unciones Basicas - sasicFunction

| Imagen 1

aad Tutedial

Serds

I Cemar
sagidnm

l-|-|- l-l-Hm

Salida

stepe Motar sctivads |

Msdida [
| Emparar Ejmcitar ]| Abartar

_; Ala izquierda linea de aproximacidn de
|| la deteccidn de intersecsidn 1
= st ol

g i rdn g
4 delecin

OCamara (imagen capturada)
(HCamera (Captured Image)

Campo de vision 9.0 mm x 6.5 mm
Ampliacion de 30x

Zoom digital de 35x

Actual field of view 9.0mm x 6.5mm
30x Magnification

35x Digital Zoom

@Coordenadas

(@Coordinates
X= radio/diametro, Z= altura,
C= posicion rotatoria.
*El valor de X'y Z indican la posicién del centro
de la cdamara cuando no se esta midiendo.
X=Radius/Diameter, Z=Height, C=Rotational
Position.
*X and Z value indicates position of the
camera center when not measuring.

(3®0jo mégico
(®Magic Eye

Deteccién del borde de corte
Cutting edge detection

@®Freno
(@)Break
El husillo se puede detener en cualquier
ubicacion.
Spindle can be stopped at any location.
(®Freno del indicador
(®Index Break

El husillo se puede bloquear a los 90 grados.

Spindle can be pin-locked at 90 degrees.

(©®Sujetar/Soltar
®Clamp / Unclamp

@Control de husillo
@Spindle Control
Adelante / regresarse al siguiente / anterior
al borde de corte.
Forward / reverse to the next / previous cutting
edge.

(®Pestaia de la orden de operacion
(®Operation Order Tab

: Liberar el motor.
: Free the motor.

©®Campo de operacion
(©Operation Field

9Campo de mensaje
Message Field

El software se puede personalizar bajo pedido. Favor de contactar a NT Tool Méx.
The software can be customized upon request. Please contact NT Tool.

74

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

o
=
o
=%
[
(2]
2
=
=
=
o
=%
f=
o
=
o
=]

S
—
=
o
o
=
o
@,
O~
=}
(=3
a2,
o
Bt
o
o
c
3]
—
o




Contactless Optical Tool Presetter

Contactless Optical Tool Presetter

SOTP

T — g
iSimple y compacto!

Pre seteadora de alto rendimiento
iPrecio accesible!

Simple and Compact!

High-performance presetter
Affordable price!
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@ Medicidn sin contacto con la herramienta,
por lo que no se danan los bordes de corte
de la herramienta.

Contactless measurement so the cutting edges are not damaged.

Adecuado para herramientas de corte costosas,
como diamante y CBN

Suitable for expensive cutting tools
such as diamond and CBN.

RSy Sujecion mecanica Perilla de ajuste fino
Mechanical Clamping
Un cilindro neumatico sujeta el
portaherramientas de una manera
segura en su lugar, garantizando una
excelente precision durante los repetidos
montajes de los portaherramientas.
A pneumatic cylinder clamps the holder
securely in place, guaranteeing excellent
accuracy through repeated mounting of
holders.

para eje "Xll y IIZ"

Fine Adjustment Dial for Z-axis / X-axis

Ajuste rapido y preciso de la
camara al rotar la perilla de
ajuste fino.

Quick camera positioning by rotating
the dial.

&
=4
‘l.'
Medicion -
@

X-eje : p300mm  X-axis : p300mm [
Z-eje : p400mm  Zz-axis : p400mm

058 /W' Tamafos especiales / personalizados bajo pedido




SPZ-2
SPZ-2--+ pag.538

Aplicacion / Caracteristica
Application / Feature
W Menos de 3 um de precision a 200 mm (HSK, UTS)

M Base de portaherramienta giratorio para BT, HSK, UTS
W Mecanismo de traccién del portaherramienta

M Less than 3 um runout accuracy at 200mm(HSK, UTS)
B Rotary holder support for BT, HSK, UTS.
M Holder pull-in mechanism.

SPHV-3

Aplicacion / Caracteristica
Application / Feature

B Disefio ligero y compacto.
Puede colocarse en la mesa de trabajo.

B Se adoptan escalas digitales tanto para ejes X
como para ejes Z.
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SPHV-3:---- pag.539

M Light weight and compact design. Placeable on work table.
M Digital scales adopted for both X axis and Z axis.

SPN1-HSK

Aplicacion / Caracteristica
Application / Feature
B Portaherramienta facil de sujetar al insertar el zanco HSK (A, Co T) y

girar la perilla 90 grados
B Es posible medir la longitud de la herramienta

SPN1-HSK -+--p4g.536

B Easy to clamp holder as just insert HSK (A, C, or T) shank and rotate knob 90
degrees.
M Tool length measurement is possible.

HCL

Aplicacion / Caracteristica

Application / Feature

Bl Recomendado para ajustar portaherramienta de fresado o
portaherramienta de boquilla.

B Se pueden sujetar todos los tipos de HSK (A-F y T) y UTS.

B Se pueden sujetar diferentes zancos con adaptadores ADS.

M El portaherramienta se puede sujetar sélo al girar la palanca de
sujecion. La palanca de sujecion puede girar en ambos lados.

B Un tapete de vinilo evitard causar dafios en el zanco cénico o en la
cara del reborde del zanco HSK / UTS.

M Best suited for tightening milling chucks or collet chucks.

B All types of HSK (A-F, and T) and UTS can be clamped.

B With ADS adaptors, various different shanks can be clamped.

B Tool holder can be clamped by turning the clamp lever only. The clamp lever
can be turned in either direction.

B Vinyl mat will prevent damages to taper or flange face of HSK/ UTS shank.

Adaptador cuerpo + ADS
Bady + ADS Adapter

Sélo cuerpo
Body only

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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NT-MEVILS
Collet Holder Type - MDE

UOI3ONPOJIU] JONPOI
0jJ2Nnpoid |9p uoiddnpoJiu|

Nuevo pfbducfo de N7 7TOOL como él resultado de nuestra busqueda por...

New from NT TOOL after our quest for...

/ jfracmaad ae uso! j

£ase of us

High accurac,

JAlE prec/sion! ) j

[Buen cosio-benericio! j
o/

Good vale 1or mone)

Alta precision - / Recubrimiento anti corrosion
p High accuracy 4d 7” m' Rust Proof Black Coating

El cuerpo entero del portaherramienta tiene un
recubrimiento obscurecido contra el 6xido.
The holder body is entirely black oxide coated.

Gran fuerza de sujecion i

Strong Clamping Force

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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HSK-AJEIFIC

CT-SA

Super tite-lock Milling Chuck

@ Super tite-lock Milling Chuck delgado. Sus ranuras tienen un disefio especial para permitir desbastes pesados.
@ siim design milling chuck. Specially designed slits enable heavy endmilling.

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

HSK-T Y £, £ Y
C Typez G di [ —
uTs =
ey ST g A
Wectine S |9|P T B ==
Rt I IS 1 ?_% ! = K
s Tornillo de retencion (Opcional) = Tornillo de retencion (Opciona I
Taladro de Stopper Bolt (Optional) Stopper Bolt (Optional) —
e 2-Agujero deaire (M4) L 2-Aquijero de aire (M4) @
J ing 7-AT Hole (VA) 2-Ai Hole (M4) \l/ L
Drill -22 ‘e |
= G | /\ Precaucién/Caution
H J’— N/ Tenga precaucion, revise que no tenga interferencia el brazo A.T.C.
= - (automatic tool changer) y el cartucho de herramientas.
s: — Take caution against A.T.C. arm and tool magazine interference.
R I * g VA
2 [ e — _gﬁj}_ =11 |d|D D1 Precaucion/Caution
g N - A —— Favor de girar el anillo de sujecion en sentido contrario a las manecillas del
] — reloj por més de 360 grados después de remover una herramienta de corte.
= . ., ~ Please rotate the clamping ring counterclockwise
N Tornillo de retencién (Opcional 1 | | more than 360 degrees after a cutting tool is removed.
g Stopper B.oh [Opt\ona\‘) L / \_ L
z 2-Agujero de aire (M4) Li ]
% 2-Air Hole (M4)
of
M Viedida en Pulgadas - inch sizes R
= Codigo Modelo Tipo Llave Inglesa
gl e | ar Rl e o ek izl e lale ol loS, o Mo
o 3140 50124075 | BT30 -CT0750SA -75 0.750  2.047 2.953 2.559 0.591 1.063| M12 | 1.0
2 3140 50124090 -90 2 0.7502.047 — 3543 — | — [3.150| — |0.591| — 1.654| M12 HS-2-20
‘§, 3140 50124105 105 2 10.750(2.047| — |4.134| — — 13150 — 0591 — |2.244| M12 | 1.4
Fz 314050132090 | BT30 -CT1000SA-90 | 2 |1.000 2402 — |3543| — | — 3150 — |0591 — |[1.142| M12 | 14 HS-2 5-25
3140 50132105 105/ 2 |1.000 2402 — |4134| — | — 3150 — |0.591 — [1.732| M12 | 1.6
> 3140 50324075 | BT40 -CT0750SA-75 | 1 |0.750/2.047 — |2953| — | — 12953 — |0591 — | — | M12 | 1.6
§ 3140 50324090 90 | 3 |0.750 2.047|2.283|3.543/0.7091.772/3.150| — |0.591 — | — | M12 | 1.8 HS-2-20
3140 50324105 -105| 3 |0.750|2.047|2.283|4.134/1.299|1.772/3.150, — |0.591 — — | M12 | 20
3140 50324120 120 3 |0.750 2.047|2.283|4.724/1.890|1.772/3.150| — |0.591 — | — | M12 | 2.2
.y 3140 50332090 | BT40 -CT1000SA -90 1 [1.000/2.402| — |3.543| — — 3150 — |0.591| — — | M12 | 20
§§ 3140 50332105 105/ 1 |1.000 2402 — |4.134| — | — 3150 — |0591 — | — | M12 | 23 HS-2 5.25
3140 50332120 120 1 [1.000|2.402 — 4.724| — — 13150 — |0.591| — — | M12
. 3140 50332135 -135| 1 /1.000|2.402| — |5.315| — — 13150 — 0591 — — | M12
5 3140 50340090 A BT40 -CT1250SA-90 | 2 |1.250 2.874 — |3.543| — | — 12.992/1.260|0.669 1.024 1.220| M18 | 2.3
“3 314050340105 -105| 2 1.250(2.874| — 14134 — | — |3.346/0.906 0.669|1.024|1.811| M18 | 2.6 HS-3-32
8 3140 50340120 120 2 |1.250|2.874 — 4724 — — |3.346/0.906 0.669 | 1.024|2.402| M18 | 2.9
= 3140 50340135 135 2 1.250/2.874| — |5315| — — 4724 — 10.669|1.024|/2.992| M18 | 3.1
§ 3140 50524090 | BT50 -CT0750SA-90 | 3 |0.7502.047 2.559|3.543/0.276 1.772/3.150| — 0591 — | — | M12
g 3140 50524105 105/ 3 |0.750 2.047|2.677|4.134/0.866 | 1.772/3.150| — |0.591 — | — | M12 | 45 HS-2-20
g"” 3140 50524135 -135| 3 |0.750 2.047|3.150|5.315|2.047 |1.772/3.150| — |0.591 — | — | M12
3140 50532105 | BT50 -CT1000SA-105| 3 |1.000 2.402 3.228|4.134/0.4332.205/3.150| — |0.591 — | — | M12 | 47
gé_' 3140 50532135 -135| 3 1.000/2.402|3.268 5.3151.614|2.205/3.150 — |0.591| — | — | M12 HS-2.5-25
g, 2 3140 50532165 -165| 3 |1.000 2.4023.386|6.496/2.795/2.205 3.150| — |0.591 — | — | M12
062 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido




Medida en Pulgadas - inch sizes

Unidad : Pulgadas
Unit : Inch

Cadigo Modelo Tipo Llave Inglesa
1 — — — | =

3140 50540095 | BT50 -CT1250SA -95 1.2502.874| — |3.740| — 4.724 0.787 M18

3140 50540105 -105 | 3 |1.250 2.874|3.386|4.134|0.433/2.205 4.724| — |0.787| — | — | M18 | 5.0

3140 50540120 -120 | 3 1.250 2.874|3.425|4.724|1.024 12.205 4.724| — |0.787| — | — | M18 HS-3-32
3140 50540135 135 | 3 |1.250 2.874|3.386 5.315|1.614 2.205/4.724 — |0.787 — | — | M18 | 6.1

3140 50540150 -150 | 3 |1.250 2.874|3.465 5.906|2.205 2.205|4.724 — |0.787 — | — | M18

3140 50540165 -165 | 3 1.2502.874|3.465|6.496|2.795/2.205 4.724| — |0.787 — | — | M18 | 7.1

3140 10564105 | BT50 -CT2000SA-105 | 2 |2.000 4.134| — |4.134| — | — |3937 — |0.787 — |1.654 M18

3140 10564120 120 | 2 |2.000 4.134| — 4724 — | — |3937 — |0.787 — |2.244 M18 |71

3140 10564135 135 | 2 |2.000 4.134| — 5315 — | — |3937 — |0.787] — |2.835| M18 HS-4Vv
3140 10564150 -150 | 2 /2000 4.134| — |5906| — | — 3937, — |0.787| — |3.425 M18

3140 10564165 -165 | 2 /2.000/4.134| — |649%6 — | — /3937 — /0.787| — /4.016] M18

1.Use 2 piezas de los tornillos opresores (incluidos) M4 x 5 (S) para cerrar los orificios va
refrigeracion interna.

cios en el portaherramienta cuando se use la

2.Al hacer su orden, indique el numero de llaves inglesas que requiere. Las llaves inglesas "son gratuitas" y estan limitadas al numero de

portaherramientas de fresado de su orden.
3.La tolerancia del zanco de las herramientas de corte deben estar dentro de h7.

1.Use 2pcs. of M4 x 5 (S) hex. screw (included) to close air holes on the holder when internal coolant is used.

2.When ordering, indicate number of spanners required. “No charge” spanners are limited to number of milling chucks on order.

3.Tolerance of cutting tool shank must be h7.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT30 - CTO0750SA - 75
Interfaz y Diametro Longitud de
didmetro ) -
de husillo Interior Proyeccion
Shank size 1.D. (d) T!r?getﬁti(ol_;}

Accesorios
Accessories

Boquilla recta
1
I

Tornillo de retenci()|

Longitud Minima de insercion
Min. chucking length

Sin boquilla MC
Without MC collet

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Con boquilla MC
With MC collet

Adaptador Morse

Llave Inglesa
Spanner

Pag. 073

Adaptador Jacobs

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Longitud min de insercion
Min. chucking length

30 30
40 40
45 45
50 50
50 60

Longitud min de insercion D.I. de la
1.D.of Milling Chuck Min. chucking length boquilla
16, 20 | 40 Collet 1.D.
25, 32, 42 | 50
6. 8
10, 12
16, 20
25
32
Sin boquilla MC Unidad : Pulgadas  Con boquilla MC

Without MC collet Unit : Inch

With MC collet

Longitud min de insercion D.I. de la
1.D.of Milling Chuck Min. chucking length boquilla
0.750" 1.575" (40mm) Collet I.D.
1.000", 1.250" 1.969" (560mm)
2.000" 2.170" (55mm) 1/4, 5116
3/8,1/2
5/8, 3/14,7/8

1,1-1/4,1-112

Unidad : Pulgada
Unit : Inch

Longitud min de insercion

Min. chucking length

MC, MC-C, MC-OH

1.181" (30mm)
1.575" (40mm)
1.772" (45mm)
1.969" (50mm)

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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CT-SA

Super tite-lock Milling Chuck

@ Milling chuck delgado. Sus ranuras tienen un disefio especial para permitir desbastes pesados.
@ siim design milling chuck. Specially designed slits enable heavy endmilling.

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

) . 02, 0. )
e — Type2 di —
HSK-T
ors MTTET 9P ] - D= d D
o T T = e
Specait— Tornillo de retencion (Opcional) — Tomnillo de retencién (Opciona I B
Rei‘iﬁ;’;‘;do Stopper E?o\t (Opnona\') L Stopper Bf)\t (Opt\ona\)‘ m f—)

womnt . 2-Agujero de aire (M4) 2-Aqujero de aire (M4) Lo
Equipment 2-Air Hole (M4) 2-Air Hole (M4) T L
Bt , 2, )

Cosatlo G /\ Precaucién/Caution
Chenterng Types J’_ B Tenga precaucion, revise que no tenga interferencia el brazo A.T.C.
— L (automatic tool changer) y el cartucho de herramientas.

= — Take caution against A.T.C. arm and tool magazine interference.
¢ [l m—" =y i

s I e — +>— TS |d|D D1 Precaucién/Caution

N . —TTT T Favor de girar el anillo de sujecién en sentido contrario a las manecillas del

g — reloj por més de 360 grados después de remover una herramienta de corte.

s . B ~ Please rotate the clamping ring counterclockwise

2 Tornillo de retencion (Opcional 1 more than 360 degrees after a cutting tool is removed.

@ Stopper Bolt (Optional)

- 2-Aqujero de aire (M4) L= L.

; 2-Air Hole (M4) L

Q.

: Medidas Métricas - Meticsizes i
L I R A oA I R
c Code Model Type Spanner

- 3140 40116075 | BT30 -CT16SA -75 M10 |16,000 35,520 HS-1-16
3140 40116090 -90 1 16 45 = 90 =|= 65 = 15 - — | M10 16,000 1.1 35,520
§ 3140 40120075 -CT20SA -75 *1| 2 (20|52 — |75 — |— |65 — |15 — 27| M12 | 15,000 1.0 35520
a4 3140 40120090 -90 2 |2052| — |90 — |—|80 — |15 — | 40 | M12 | 14,000 1.2 /35520 HS-2-20
- 3140 40120105 -105 2 |20/52| —|105 —|—|80 | — 15| — 55 | M12 | 12,000 1.3 35520
g 3140 40125090 -CT25SA -90 2 (2561 — |90 — — |80 — 15| — |% 31| M12 | 11,000 1.4 | 37,740 HS-2 5-25
s 3140 40125105 -105 2 |25/61 — (105 — |—|80 | — |15 | — | 44 M12 | 10,000] 1.6 | 38,300 '
E 3140 40132090 -CT32SA -90 2 132/68 —|90| — —|68| — |20 | — %30 M18 | 8,000 1.6 41070 HS-3-32
g 3140 40316075 | BT40 -CT16SA -75 1 |16/45| — 75| —|—|65|— 15 — | — | M10 |20,000| 1.4 | 37,060 HS-1-16
3140 40316090 -90 1 |16/45| — 90| — |—|65|— 15 — | — | M10 |20,000| 1.6 | 37,060

z 3140 40320075 -CT20SA -75 1 12052 — 75| — |—|75|— |15 — | — | M12 |18,000| 1.5 37,060

3 3140 40320090 -90 1 /20|52 — 90| — |—|80|— 15 — | — | M12 |18,000] 1.8 | 37,060 HS-2-20
3140 40320105 -105 1 120|52| — |105| — |—|80| — 15 — | — | M12 |18,000| 2.1 | 39,240
3140 40320120 -120 1 120|52| — 120 — |— |80 | — |15 — | — | M12 | 18,000 2.3 40,330

gg 3140 40325090 -CT25SA -90 1 |25/61— 90| — |—|80|— 15 — | — | M12 |16,000|2.0 39,240

5% 3140 40325105 -105 1 (25|61 — 105/ — — |80 | — |15 — | — | M12 | 16,000 2.3 40,330 HS-2.5.25
3140 40325120 -120 1 25|61 — 120 — | — |80 | — |15 — | — | M12 |16,000 2.7 40,330

= 3140 40325135 -135 1 25|61 — 135/ — | — |80 | — |15 — | — | M12 | 14,000 3.0 40,330

3. 3140 40332090 -CT32SA -90 * 2| 2 (32|73 — 90| — |—|76|32 17 /26 |% 31| M18 |12,000|2.3 | 41,070
‘;' 3140 40332105 -105 % 3| 2 |32/73 — |105| — |— |85 23 17 26| 44 M18 | 12,000/ 2.5 | 41,070 HS-3-32

= 3140 40332120 -120 * 3| 2 3273 —|120| — |— 85|23 |17 |26 59 | M18 | 12,000 2.9 43,290

2 3140 40332135 -135 2 [32|73| — [135| — |—|120| — |17 |— | T4 M18 | 12,000] 3.2 | 43,290

%

£
a2 2
32
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Medidas Métricas - Metrc sizes

Unidad : Métrico

Unit : Metric

S O A AR PR IR
Code Model Type Spanner
3140 40516090 | BT50 -CT16SA -90 44,520
3140 40516105 -105 105 — M10 15 000 44,520 HS-1-16
3140 40516135 -135 3 16 45 70 135 52 45 65 — 20 M10 | 15,000 5.0 44,520
3140 40520090 -CT20SA -90 3 120(52|/65(90| 7 [45/80| — |15 M12 | 15,000 | 4.2 | 44,520
3140 40520105 -105 3 1205270 (105] 9 |58 80| — |15 M12 | 15,000 | 4.5 | 44,520
3140 40520120 -120 3 |20(52|70 {120/ 24 58 80| — | 15 M12 | 15,000 | 4.9 | 44,520
3140 40520135 -135 3 ]20/52) 73 135/ 39 58 80| — |15 M12 | 14,000 | 5.4 | 44,520 HS-2-20
3140 40520165 -165 3 ]20/52| 73 |165/69 58 80 | — | 15 M12 | 13,000 | 6.1 | 48,700
3140 40520200 -200 3 |20/52| 73 200(104 58 80| — | 15 M12 | 12,000 | 6.8 | 50,700
3140 40520250 -250 3 |20(52| 73 |250({154|58 /80 | — | 15 M12 | 10,000 | 7.9 | 52,700 THSKAEFC
3140 40520300 -300 3 ]20/52| 73 /30020458 80 | — | 15 M12 7,000 | 9.3 | 56,700 THSKT
3140 40525105 -CT25SA -105 3 |25(61|82 (105 11 |56/80 | — | 15 M12 | 14,000 | 4.8 | 47,700 ¢
3140 40525120 -120 3 |25/61/82 (12026 56 80| — | 15 M12 | 13,000 | 5.2 | 47,700 uTS
3140 40525135 -135 3 |25/61|83 135/ 41 56 80| — |15 M12 | 12,000 | 5.7 | 47,700 Miquinas
3140 40525165 -165 3 |25/61 86 (165 71 56 80 | — | 15 M12 | 11,000 | 6.6 | 49,820 | HS-2.5-25 Es;‘:;;g';ffg‘;“
3140 40525200 -200 3 |25/61 86 (20010656 80 | — | 15 M12 | 10,000 | 7.7 | 51,700 Machine
3140 40525250 -250 3 [25/61|86 250(156 56 80 | — | 15 M12 9,000 | 9.2 | 53,700 Rei‘lf;‘;:do
3140 40525300 -300 3 [25/61|86 (300|206 56 80| — | 15 M12 8,000 [10.8| 57,700 Relted
3140 40532095 -CT32SA -95 1 32|73 — 95| — | —120| — | 20 M18 | 12,000 | 4.6 | 49,820 :::::E::
3140 40532105 -105 1 32|73| — [105| — |—|120| — | 20 M18 | 12,000 | 4.9 | 49,820 Biselado &
3140 40532120 -120 3 32|73 87 (120| 26 56 120 — | 20 M18 | 12,000 | 5.6 | 51,940 °;:§:‘;'°
3140 40532135 -135 3 32|73 88 (135 41 |56/120| — | 20 M18 | 12,000 | 6.2 | 51,940 C"a;"r";""g
3140 40532150 -150 3 |32|73| 87 |150| 56 56 120| — | 20 M18 | 11,000 | 6.7 | 54,060 HS-3-32
3140 40532165 -165 3 32|73 86 (165 71 |56 /120 — | 20 M18 | 10,000 | 7.2 | 54,060 =
3140 40532200 -200 3 32|73 88 |200{106/56 /120 — | 20 M18 9,000 | 8.6 | 57,200 g
3140 40532250 -250 3 |32|73| 88 |250(156 56 120| — | 20 M18 8,000 [10.5| 59,200 Q
3140 40532300 -300 3 |32]73] 88 |300/206 56 120| — | 20 M18 7,000 [12.4] 60,000 §
3140 40542095 -CT42SA -95 * 4 1 |42|88| — |95 | — [—[120| — | 20 M18 | 10,000 | 5.0 | 56,180
3140 40542105 -105 * 4 1 |42/88| — 105 — |—[120) — | 20 M18 | 10,000 | 5.4 | 56,180 e
3140 40542120 -120 1 42|88 — |120| — |—|120| — | 20 M18 | 10,000 | 6.1 | 56,180 E
3140 40542135 -135 1 42|88 — 135 — | —[120| — | 20 M18 | 10,000 | 6.8 | 58,300 s
3140 40542150 -150 1 |42|88| — |150| — |—[120| — | 20 M18 | 10,000 7.4 | 58,300 HS-4-42 2
3140 40542165 -165 1 42|88 — 165 — | —[120| — | 20 M18 9,000 | 8.1 | 60,420 =
3140 40542200 -200 1 |42{88| — |200| — |—[120| — | 20 M18 8,000 | 9.7 | 62,700 y
3140 40542250 -250 1 |42/88| — 250 — |—[120) — | 20 M18 7,000 [12.0| 63,700 i
3140 40542300 -300 1 |42(88| — |300] — | —[120| — | 20 M18 6,000 |14.2| 67,700 s
1. Use 2 piezas de los tornillos Allen/opresores (incluidas) M4 x 5 (S) para cerrar los orificios vacios en el portaherramienta cuando se use el refrigerante interno. 3
2. Al hacer su orden, indique el nimero de llaves inglesas que requiere. Las llaves inglesas "son gratuitas" y estan limitadas al nimero de portaherramientas de fresado de su orden. -
3. Latolerancia del zanco de las herramientas de corte debe estar dentro de h7. Z:r’é—
4. La velocidad permitida varia mucho segun la rigidez del husillo en la maquina y del balance de la herramienta de corte. % %
Aumente gradualmente la velocidad a partir de la baja y Uselo en la velocidad adecuada.
1. Use 2pcs. of M4 x 5 (S) hex. screw (included) to close air holes on the holder when internal coolant is used.
2. When ordering, indicate number of spanners required. “No charge” spanners are limited to number of milling chucks on order. %
3. Tolerance of cutting tool shank must be h7. EX
4. Permissible speed is greatly affected by the stiffness of the machine spindle and the balance of the cutting tool. =
Gradually increase from a low speed, and use at the proper speed.
Accesorios Los modelos con * 1- * 4 no pueden usarse con algunos accesorios debido a la corta { longitud. g
Accessories Models with * 1 - * 4 cannot be used with some accessories due to short £ length. a
(2]
Tornillo de retencion Boquilla recta Adaptador Morse Adaptador Jacobs g
Stopper BoIt \-Ill Straight Collet |==I}H Morse Taper Adapter |EXI Jacobs Adapter \|-||II\ -
Si/Yes 3
* 2 Si/Yes Si/ Yes No No Si/ Yes No Si/Yes @
* 3 Si/Yes Si/Yes Si/Yes No Si/Yes No Si/Yes
* 4 Si/Yes Si/ Yes No Si/Yes Si/ Yes Si/Yes Si/Yes

Longitud Minima de Insercion
Min. chucking length

m
Ic
e 3
g2

=]
-

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Sin boquilla MC
Without MC collet

Con boquilla MC
With MC collet

o
D.l. del portaherramienta de fresado | Longitud min de insercion Longitud min de insercién S
1.D.of Milling Chuck Min. chucking length D.l.dela Min. chucking length &
e | = coliet LD MC-C, MC-OH :
- Collet I.D. -C, MC- -
25, 32, 42 \ 50 =
(VA -l Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 30 g
Spanner BT30 CT 1 6 SA 75 10, 12 40 40 g'
Pag. 073 oo . — 16, 20 45 45 “

diémetrg Diametro Longitud de 25 50 50

de husillo Interior Proyeccion 32 50 60 g §'

: Projection § §

Shank size 1.D. (d) length (L) 2

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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HSK-AJEIFIC
HSK-T
C
UTsS

Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering

CT-SA-CF

Super Tite-Lock Milling Chuck ( Flange Through Type )

@ Super Tite-Lock Milling Chuck con funcion refrigerante por centro. Conforme a DIN69871 Formulario B
@ Flange through coolant type millimg chuck. DIN69871 Form B compliance.

Tipo1 2 Tipo2 dr 2N Y
Typel G Type2
~ (e}
N [— W .
| 1 O | ‘ e ———
I Al T2 et o
gt gl 1 | N I
Tornillo de retencién (Incluido) ~ — _ 5 ‘ %
Stopper bolt (Included) Tornillo de retencidn (Incluido —
L Stopper bolt (Included)
©
L

Tipo3 . U
Type3

o ﬁgﬂ? /\ Precaucién/Caution
S h % : Tenga precaucion, revise que no tenga interferencia el brazo A.T.C.
= = (automatic tool changer) y el cartucho de herramientas.
= W= I | Take caution against A.T.C. arm and tool magazine interference.
G - — HE%+}*~79~7 d |D D
o (L 7 | Precaucién/Caution
= — Favor de girar el anillo de sujecién en sentido contrario a las manecillas del
;:E ) reloj por més de 360 grados después de remover una herramienta de corte.
= ) B ) A Please rotate the clamping ring counterclockwise
- Tornillo de retencion (Incluido) %F_H_ more than 360 degrees after a cutting tool is removed.
2 Stopper bolt (Included) X
N~ Ls L @ DIN69871 Formulario B
3 L @ Presién maxima del refrigerante: 7 MPa
§ @ DIN69871 Form B
= @ Max. Coolant pressure : 7MPa
9%
Medidas Métricas - ericsizes A
- OO OO A A -
=l Code Model Type Spanner
2 3146 40316075 | BT40 -CT16SA -75CF - = - 20,000 44,690 HS-1-16
- 3146 40316090 -90CF 1 16 45 = 90 =| = 60 =|=] = 10 20,000 1.6 44,690
2 3146 40320075 -CT20SA -75CF 1 /20/52|— |75 — | — |65 — | — | — 12 | 18,000 1.6 46,870
%’; 3146 40320090 -90CF 1 120(52|— |90 |—|—|75|—|—| — 12 | 18,000 1.8 | 46,870 HS-220
g 3146 40320105 -105CF | 1 |20|52| — 105 — | — |75 —|—| — 12 | 18,000 2.0 46,870
= 3146 40320120 -120CF | 1 |20|52| — 120 — | — |75|—|—| — 12 18,000 | 2.3 47,960
. 3146 40325090 -CT25SA -90CF 1 /25/61 — |90 — | —|75|—|—| — 12 | 16,000 2.0 46,870
g 3146 40325105 -105CF | 1 |25|61|—|105|—|—|75|—|—| — 12 | 16,000 2.4 | 47,960 HS-2.5.95
@ 3146 40325120 -120CF | 1 |25/61 —|120 — | — |75|— — | — 12 16,000 | 2.7 | 47,960 '
3146 40325135 -135CF | 1 |25|61|—|135|—|—|75|—|—| — 12 | 14,000 3.1 | 47,960
o 3146 40332090 -CT32SA -90CF 2 32|73/ —|90|— — |70 — | —|%31 18 | 12,000 |2.4 47,960
%5_ 3146 40332105 -105CF | 2 |32 73| —|105 — | —|75| — —| 44 18 | 12,000 | 2.7 | 47,960 HS-3.32
=3 3146 40332120 -120CF | 2 |32/73 —|120 —| — 85 5 |26| 59 18 | 12,000 | 3.0 50,140
3146 40332135 -135CF | 2 |32|73| —|135 —| —|90|13|26| 74 18 | 12,000 | 3.3 50,140
g‘ 3146 40516090 | BT50 -CT16SA -90CF 3 |16]/45/58 90 | 7 45|65 — | —| — 10 | 15,000 | 4.2 53,000 HS-1-16
g 3146 40516105 -105CF | 3 |16/45 70|/105/22|45/60 — —| — 10 15,000 | 4.5 53,000
g 3146 40520090 -CT20SA -90CF 3 |20(52/65 90| 7 |45/80 —|—| — 12 | 15,000 | 4.3 53,000
; 3146 40520105 -105CF | 3 |20/52 70|/105 9 58|80 — | —| — 12 | 15,000 | 4.6 53,000 HS-2-20
= 3146 40520120 -120CF | 3 |20/ 52|70/120/24/58/80 — — | — 12 15,000 | 4.8 53,000
Z 3146 40520135 -135CF | 3 |20|52|73/135/ 39 58/80 —| —| — 12 | 14,000 | 5.3 53,000
,:02 3146 40525105 -CT25SA-105CF | 3 ' 25/61/82/105/ 11|56/80 — —| — 12 | 14,000 | 4.9 56,180
= 3146 40525120 -120CF | 3 |25/61/82/120/26 56|80 — — — 12 | 13,000 5.3 | 56,180 HS-2 5.25
g § 3146 40525135 -135CF | 3 25/61/83/135/41 /56|80 — | — | — 12 12,000 | 5.8| 56,180
2 ‘; 3146 40525165 -165CF | 3 25|/61/86/165/71/56|80 — | — — 12 11,000 6.9| 58,300
S5

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937



Medidas Métricas - Metrc sizes

Cadigo Modelo Tipo L1lL2 Lo Max Llave Inglesa
Code Model Type min”’ Spanner

Unidad : Métrico

Unit : Metric

3146 40532095 | BT50 -CT32SA -95CF 12,000 58,300

3146 40532105 -105CF 1 32 73 = 105 =|= 90 = 18 12,000 5.1 58,300

3146 40532120 -120CF | 3 |32/73|87 /12026 |56 | 90 - 18 | 12,000 | 5.8 60,420 HS-3-32

3146 40532135 -135CF | 3 |3273|88|135 41|56 |90 — 18 | 12,000 6.4 60,420

3146 40532150 -150CF | 3 |32)73|87|150| 56 |56 | 90 - 18 | 11,000 | 6.9 62,540

3146 40532165 -165CF | 3 |32/73|86|165 71|56 90 — 18 | 10,000 | 7.4 62,540

3146 40542095 -CT42SA -95CF 1 14288 — |95 —|— 90 - 18 | 10,000 | 5.1 64,660
3146 40542105 -105CF | 1 |42 88| — 105 — 190 - 18 | 10,000 | 5.6 64,660 AHO
3146 40542120 -120CF | 1 42,88 —|120 — 90 - 18 | 10,000 | 6.4 64,660 HS-4-42 THSKAEFC
3146 40542135 -135CF | 1 |42 /88 — 135 — 190 - 18 | 10,000 | 7.0 66,780 HSK-T
3146 40542150 -150CF | 1 |42 /88 — 150 — 190 - 18 | 10,000 | 7.7 | 66,780 c
3146 40542165 -165CF | 1 |42 /88 — 165 — 190 — 18 9,000 | 8.4 68,900 uTs

1.Al hacer su orden, indique el niumero de llaves inglesas que requiere. Las llaves inglesas "son gratuitas" y estan limitadas al nimero de

portaherramientas de fresado de su orden.

2.La tolerancia del zanco de las herramientas de corte debe estar dentro de h7.

3.Complete con pernos de retencion tipo BL.

4.No se pueden usar accesorios a excepcion de las boquilas MC-C y MC-OH.

1.When ordering, indicate number of spanners required. “No charge” spanners are limited to number of milling chucks on order.

2.Tolerance of cutting tool shank must be h7.
3.Complete with stopper bolt type BL.
4.Accessories cannot be used except for MC-C and MC-OH.

Longitud Minima de insercion
Min. chucking length

Sin boquilla MC
Without MC collet

Longitud min de insercion
1.D.of Milling Chuck Min. chucking length

16, 20 40

25, 32, 42 50

Con boquilla MC
With MC collet

Longitud min de insercién

D.l. de la boquilla Min. chucking length

e
6, 8 30 30
10, 12 40 40
16, 20 45 45
25 50 50
32 50 60
Llave Inglesa

Pag. 070-071 Pag. 073

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT30 - CT 16 SA - 75 CF
Igltgerfaz y Diametro Longitud de
lametro Interno royeccion
de husillo "
. Projection
Shank size 1.D. (d) length (L)

Méquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill

=
2

«
o
=
(=
[z}
=

J3p|oH 39]109

43pIOH Hony9
uopouny sloqly yony9 buidde) | 4 yunys ——" J19p|OH 0487 Y.,

1001 Butuinp

pRiS uonuajey

==
58
S »
[
O
Ss
w =

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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NT-CT-SA

Super Tite-Lock Milling Chuck

@ Super Tite-Lock Milling Chuck delgado. Sus ranuras tienen un disefio especial para permitir desbastes pesados.
@ siim design milling chuck. Specially designed slits enable heavy endmilling.

Y
0
HSK-AJEIFIC G
HSK-T (— \
c
uTS H—————— 1
Maquinas L
Especializadas | “
e i T d D
oo _ ‘ Precaucion/Caution
Reated mT 1 T Favor de girar el anillo de sujecion en sentido contrario a las
% manecillas del reloj por mas de 360 grados después de
Biselado & Tornillo de retencidn (Opcional) [ — remover una herramienta de corte.
C;:g:l“ Stopper bolt (Optional) Please rotate the clamping ring counterclockwise
cnammg L more than 360 degrees after a cutting tool is removed.
= Medidas Métricas - Mevicsizes e
] - DD O N G T
= Code Model Draw-bolt Spanner
z 3140 41120070 | NT30 -CT20SA -70 (U) M12 U1/2-13 15,000 |1.0|35,520
<] 3140 42120070 =70 (M) 20 52 70 80 - | = M12 M12 P=1.75 15,000 1.0 35,520 HS-2-20
i'z 3140 43120070 =70 (W) 205270 80 | — | — | M12 W1/2-12 15,000 [1.0/35,520
% 3140 41320070 | NT40 -CT20SA -70 (U) 20 52|70 80 | — | — | M12 U5/8-11 18,000 (1.5|37,060 HS-2-20
B 3140 42320070 -70 (M) 2052 /70 80 | — | — | M12 M16 P=2 18,000 |1.5/37,060
: 3140 41332075 -CT32SA -75 (U) % 1/32|73 75108 |76 | 26 | M18 U5/8-11 12,000 (2.0/40,330 HS-3-32
2 3140 42332075 75 (M) % 1/3273 75 108 |76 | 26 | M18 M16 P=2 12,000 |2.0/40,330
g 3140 41532085 | NT50 -CT32SA -85 (U) 327385 120 | — | — | M18 U1-8 12,000 (4.0 /49,820 HS-3-32
] 3140 42532085 -85 (M) 327385120 | — | — | M18 M24 P=3 12,000 (4.1/49,820
- 3140 41542085 -CT42SA -85 (U) 42 /88|85 /120 — | —  M18 U1-8 10,000 4.5|56,180 HS-4-42
§§- 3140 42542085 -85 (M) 42 188|85|120 — | — | M18 M24 P=3 10,000 (4.5/56,180
= = 1.Al hacer su orden, indique el nimero de llaves inglesas que requiere. Las llaves inglesas "son gratuitas" y estan limitadas al nimero de
portaherramientas de fresado de su orden.
2.La tolerancia del zanco de las herramientas de corte debe estar dentro de h7.
‘é’ 1.When ordering, indicate number of spanners required. “No charge” spanners are limited to number of milling chucks on order.
E 2.Tolerance of cutting tool shank must be h7.
= Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
= NT40 -CT 32 SA- 75 (U) Spanner
: Interfaz y Diametro Longitud de  Perno de Pag. 073
e diametro de husillo Interno proyeccion  traccion
2 ) Projection
=2 Shank size 1.D. (d) Ieni;th 0 Draw-bolt
. Los modelos con 3 1 no pueden usarse con algunos accesorios debido a la corta £ longitud.
§- Accessories Models with * 1 cannot be used with some accessories due to short £ length.

Tornillo de retencion Boquilla recta Adaptador Morse Adaptador Jacobs

Stopper Bolt \:ﬂ:} Straight Collet |‘==I‘ Morse Taper Adapter \lnm Jacobs Adapter \|-||’-‘
z g BL (P4g.072) MC (P4g.070) | MCA (P4g.071) | MA (P4ag.072) | MAB (Pag.072) | JA (Pag.073) | JAB (Pag.073)
§5 %1 Si/Yes Si/Yes | Si/Yes | No . Si/Yes | No | Si/Yes
Longitud Minima de insercion

= Min. chucking length

) Sin boquilla MC Con boquilla MC

S Without MC collet With MC collet

= D.l. del portaherramienta de fresado| Longitud min de insercién . Longitud min de insercién

p 1.D.of Milling Chuck Min. chucking length D.l. ‘::e I'f'tbl°un'"a Min. chucking length

g 20 | 40 S MC-C, MC-OH

s 25, 32, 42 \ 50 6. 8 30 30

g 10, 12 40 40
o 16, 20 45 45
O -
58 25 50 50
S w
§ g 32 50 60

068 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Accesorios para Milling Chuck - miiing chuck Accessories

Unidad : Pulgadas Medidas Métricas Unidad : Métrico

Medida en Pulgadas

— o Inch Sizes Unit : Inch Metric Sizes Unit : Metric
Tipo Tipo
I — ; o. IFIEEEEIEEEN BTN
D1 d D2
MC 0750 | 0.750 | 0.945 | 2.362 | 0.157 4
1000 | 1.000 | 1.142 | 2.362 | 0.157 20 20 24 60 4
,jﬁ Lo 1250 | 1.250 | 1.417 | 2.835 | 0.157 25 25 29 60 4
L1 2000 | 2.000 | 2.244 | 3.346 | 0.157 32 32 36 72 4
4

Boquﬂla estandar MC - standard Collet MC

Boquilla fuera del diametro D, - Collet outside diameter D,

[ e [ [ [ow | e [emn]

1/4 MC0750-0250 | MC1000-0250 | MC1250-0250
5/16 MCO0750-0312 | MC1000-0312 | MC1250-0312
3/8 MC0750-0375 | MC1000-0375 | MC1250-0375
1/2 MC0750-0500 | MC1000-0500 | MC1250-0500
5/8 MCO0750-0625 | MC1000-0625 | MC1250-0625
3/4 MC1000-0750 | MC1250-0750
7/8 MC1000-0875 | MC1250-0875
1 MC1250-1000 | MC2000-1000
1-1/4 MC2000-1250
1-1/2 MC2000-1500
6mm MCO0750-6 MC1000-6 MC1250-6 MC16-6 MC20-6 MC25-6 MC32-6 MC42-6
8mm MC0750-8 MC1000-8 MC1250-8 MC16-8 MC20-8 MC25-8 MC32-8 MC42-8
10mm MC0750-10 MC1000-10 MC1250-10 MC16-10 | MC20-10 | MC25-10 | MC32-10 | MC42-10
12mm MCO0750-12 MC1000-12 MC1250-12 MC16-12 | MC20-12 | MC25-12 | MC32-12 | MC42-12
16mm MC0750-16 MC1000-16 MC1250-16 MC20-16 | MC25-16 | MC32-16 | MC42-16
20mm MC1000-20 MC1250-20 MC25-20 | MC32-20 | MC42-20
25mm MC1250-25 MC32-25 | MC42-25
32mm MC42-32

1.No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar las paginas sobre el

portaherramienta de fresado.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

1.Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages. MC 42 = 32
Medida Diadmetro
Size (D) d

Boquilla refrigerante MC-OH (para cortadores con vena de lubricacion)

Coolant Collet MC-OH (for cutters with coolant hole)

boquilla -
Collet

Boquilla fuera de diametro D, - Collet outside diameter D,

capacity d
1/4MC0750-0250-OH MC1000-0250-OH |MC1250-0250-OH MC16-0250-OH|MC20-0250-0H|MC25-0250-0H|MC32-0250-0H|MC42-0250-0H
5/16MC0750-0312-OH MC1000-0312-OH | MC1250-0312-OH MC16-0312-OH|MC20-0312-OH|MC25-0312-OH MC32-0312-OH | MC42-0312-OH
3/8MC0750-0375-OH MC1000-0375-0OH | MC1250-0375-0OH MC16-0375-OH|MC20-0375-OH|MC25-0375-0OH | MC32-0375-0H |MC42-0375-0H
1/2MC0750-0500-OH MC1000-0500-OH |MC1250-0500-OH MC16-0500-OH MC20-0500-OH MC25-0500-OH|MC32-0500-OH MC42-0500-OH
5/8MC0750-0625-0OH MC1000-0625-OH |MC1250-0625-0OH MC20-0625-OH/MC25-0625-0OH | MC32-0625-OH MC42-0625-OH
3/4 MC1000-0750-OH | MC1250-0750-OH MC25-0750-OH|MC32-0750-OH|MC42-0750-OH
7/8 MC1000-0875-OH | MC1250-0875-OH MC25-0875-OH|MC32-0875-0OH|MC42-0875-0H
1 MC1250-1000-OH  MC2000-1000-OH MC32-1000-OH | MC42-1000-OH
1-1/4 MC2000-1250-OH MC42-1250-OH
1-1/2 MC2000-1500-OH MC42-1500-OH
6mm MC0750-6-OH | MC1000-6-OH MC1250-6-OH MC16-6-OH | MC20-6-OH | MC25-6-OH | MC32-6-OH | MC42-6-OH
8mm MC0750-8-OH | MC1000-8-OH MC1250-8-OH MC16-8-OH | MC20-8-OH | MC25-8-OH | MC32-8-OH | MC42-8-OH
10mm MC0750-10-OH | MC1000-10-OH | MC1250-10-OH MC16-10-OH | MC20-10-OH | MC25-10-OH | MC32-10-OH | MC42-10-OH
12mm MC0750-12-OH | MC1000-12-OH | MC1250-12-OH MC16-12-OH | MC20-12-OH | MC25-12-OH | MC32-12-OH | MC42-12-OH
16mm MC0750-16-OH | MC1000-16-OH | MC1250-16-OH MC20-16-OH | MC25-16-OH | MC32-16-OH | MC42-16-OH
20mm MC1000-20-OH | MC1250-20-OH MC25-20-OH | MC32-20-OH | MC42-20-OH
25mm MC1250-25-OH MC32-25-OH | MC42-25-OH
32mm MC42-32-OH

1.No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar las paginas sobre el

portaherramienta de fresado.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

1.Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages. MC 42 - 32 - OH
Medida Didmetro
Size (D,) d

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Boquilla refri

Boquilla fuera de diametro D, - Collet outside diameter D,

rante MC-C (para cortadores sin vena de lubricacion)

capacity d

Collet
1/4 MC0750-0250-C|MC1000-0250-C| MC1250-0250-C MC16-0250-C | MC20-0250-C | MC25-0250-C | MC32-0250-C | MC42-0250-C
5/16 MC0750-0312-C|MC1000-0312-C | MC1250-0312-C MC16-0312-C | MC20-0312-C | MC25-0312-C | MC32-0312-C | MC42-0312-C
3/8MC0750-0375-C|MC1000-0375-C| MC1250-0375-C MC16-0375-C | MC20-0375-C | MC25-0375-C | MC32-0375-C | MC42-0375-C
1/2 MC0750-0500-C| MC1000-0500-C | MC1250-0500-C MC16-0500-C | MC20-0500-C | MC25-0500-C | MC32-0500-C | MC42-0500-C
5/8MC0750-0625-C | MC1000-0625-C| MC1250-0625-C MC20-0625-C | MC25-0625-C | MC32-0625-C| MC42-0625-C
3/4 MC1000-0750-C | MC1250-0750-C MC25-0750-C | MC32-0750-C | MC42-0750-C
718 MC1000-0875-C| MC1250-0875-C MC25-0875-C | MC32-0875-C | MC42-0875-C
1 MC1250-1000-C | MC2000-1000-C MC32-1000-C | MC42-1000-C
1-1/4 MC2000-1250-C MC42-1250-C
1-1/2 MC2000-1500-C MC42-1500-C
6mm MC0750-6-C MC1000-6-C MC1250-6-C MC16-6-C MC20-6-C MC25-6-C MC32-6-C MC42-6-C
8mm MC0750-8-C MC1000-8-C MC1250-8-C MC16-8-C MC20-8-C MC25-8-C MC32-8-C MC42-8-C
10mm_ MC0750-10-C | MC1000-10-C | MC1250-10-C MC16-10-C | MC20-10-C | MC25-10-C | MC32-10-C | MC42-10-C
12mm MCO0750-12-C | MC1000-12-C | MC1250-12-C MC16-12-C | MC20-12-C | MC25-12-C | MC32-12-C | MC42-12-C
16mm MCO0750-16-C | MC1000-16-C | MC1250-16-C MC20-16-C | MC25-16-C | MC32-16-C | MC42-16-C
20mm MC1000-20-C | MC1250-20-C MC25-20-C | MC32-20-C | MC42-20-C
25mm MC1250-25-C MC32-25-C | MC42-25-C
32mm MC42-32-C
1.No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar las paginas sobre el Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
portaherramienta de fresado.
1.Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages. MC 42 = 32 = C
Medida Diametro
Size (Dy) d
Huin Medida en Pulgadas Unidad : Pulgadasll Medidas Métricas Unidad : Métrico
Hwmax B Inch Sizes Unit : Inch Metric Sizes Unit : Metric
I T ro-typel 0, |0, [ L | b [Hue B 085 J0j00IE T Lo
D1 = ' | | D2 MCA 0750 |0.750 0.945|2.559 0.157 | 2.165 MCA 16
l d l 1000 | 1.000  1.142|2.559  0.157 | 2.165 20 20 24 65 4 55
L 1250 | 1.250 | 1.417 | 3.110 | 0.157 | 2.598 2525|129 65 4 55
L2 2000 |2.000|2.244 3.622|0.157| 3.110 32 32/36 79 4 66
~ L1 - 42 42 47 92| 4 | 79

Boquilla recta MCA (con tornillo de ajuste de profundidad)

Straight Collet MCA (with depth adjustment stop screw)
Bogquilla fuera de diametro D, - Collet outside diameter D,

d
Capacidad
de la
boquilla -
Collet
capacity d

1/4 MCAO0750-0250 | MCA1000-0250 | MCA1250-0250
5/16 MCA0750-0312| MCA1000-0312 | MCA1250-0312
3/8 MCA0750-0375 MCA1000-0375 | MCA1250-0375
1/2 MCA0750-0500] MCA1000-0500 | MCA1250-0500
5/8 MCA1000-0625 | MCA1250-0625
3/4 MCA1000-0750 | MCA1250-0750
7/8 MCA1250-0875

1 MCA2000-1000

1-1/4 MCA2000-1250

1-1/2 MCA2000-1500

6mm MCAO0750-6 MCA1000-6 MCA1250-6 MCA16-6 |MCA20-6 1MCA25-6 [MCA32-6 \MCA42-6

8mm MCAO0750-8 MCA1000-8 MCA1250-8 MCA16-8 |MCA20-8 |[MCA25-8 |MCA32-8 |MCA42-8
10mm MCAO0750-10 MCA1000-10 MCA1250-10 MCA16-10 MCA20-10 | MCA25-10 MCA32-10 MCA42-10
12mm MCA0750-12 | MCA1000-12 MCA1250-12 MCA16-12 MCA20-12| MCA25-12 MCA32-12 | MCA42-12
16mm MCA1000-16 MCA1250-16 MCA20-16 | MCA25-16  MCA32-16 MCA42-16
20mm MCA1000-20 MCA1250-20 MCA25-20 | MCA32-20 MCA42-20
25mm MCA1250-25 MCAB32-25 MCA42-25
32mm MCA42-32

1.No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar las paginas sobre el

portaherramienta de fresado.
1.Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

MCA

42 -

32

Medida
Size (D,)

Diametro
d




Accesorios para Milling Chuck - miiing chuck Accessories

g 12 Medidas Métricas Unidad : Métri
Tornillo de retencién BL - stopper Boit BL g

Metric Sizes

d3 Portaherramienta
Chucks
----------- W d2 9711 040016 3% | BL 16 -L5 5, 15, 25 CT16
d 0711 040020 % ¢ | BL 20 -L5 &, 18, 29 CT20, CT25
_AR9 3 ]
HSK-AJETFIC .
skt Le Ls 0711 040032 %3 | BL 32 -L5 10. 20. 35 CT32, CT42
c
uTs Ejemplo para Ordenar - Ordering Example Elija la dimensién L5 correcta; para esto, revise la longitud minima de insercién y la
Wéquinas profundidad del diametro interno (D.l.) del zanco.
Especial\_zadas BL 1 6 - 1 5
Specaied Medida 5 Choose right L5 dimension by checking minimum insertion length and shank I.D. depth.

Equipo Size L5
Relacionado

Related
Equipment
Taladro de

w3l Adaptador ahusado Morse (con tuerca ciega Tr.) Medidas Métricas Unidad : Métrico

Casaill Morse Taper Adapter MA (with Tr. nut) Metric Sizes Unit : Metric

Chamfering
Drill

- MT
: P “
‘g" f f >/ T 0714 02000161 | MA 16 -MT1 | 1 16| 1 |246) — |76 | 16 | — | 16~32
= D+ #I\, | D2 0714 02000201 20 -MT1| 1 |20 1 (316 — 85|16 | — |16~37
o ¢ | J 0714 02000251 25 -MT1| 1 25| 1 |356| — |89 |16 | — | 16~37
o 0714 02000252 -MT2 | 1 25| 2 |356| — [ 89| 16 | — | 16~37
é ‘F S— 0714 02000321 32 -MT1| 2 32 | 1 |446| 25 11919 | 30 | 19~39
= ~ L/ 0714 02000322 MT2 2 (32| 2 446 25 119 19 | 30 | 19~39
3 0714 02000323 -MT3 | 2 32 | 3 |446| 25 11919 | 30 | 19~39
g MT 0714 02000421 42 -MT1| 1 42 | 1 556 — [135| 19 | — | 19~48
z L2 ﬁ—f‘ 0714 02000422 -MT2 | 1 42 | 2 /556 — [135| 19 | — | 19~48
g ? (@l T 0714 02000423 -MT3 | 1 42 | 3 556 — (135 19 | — | 19~48
4 ] >/ 0714 02000424 MT4| 1 | 42| 4 |556) — (135|119 | — | 19~48
g‘g D1 Ds — D2 No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar
s g || J las paginas sobre el portaherramienta de fresado.
° S Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages.
le—L3—»| ‘4— S —
g-) - L1 —_—————>
- Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
] MA 16 - MT1
= Medida MT No.
g Size MT No.
Adaptador Morse MAB Medidas Métricas Unidad : Métrico
§ Morse Taper Adapter MAB Metric Sizes Unit : Metric
- A Codigo MedeP 02 | wi
s T T 0711 02100161 | MAB 16 -MT1 16 1 60 19 15
g8 —L T NI 0711 02100201 20 -MT1 | 20 1 75 | 24 5
D — D2 0711 02100251 25 MT1 25 1 | 75 29 5
- i l 0711 02100252 -MT2 25 2 75 29 20
g. —— 0711 02100321 32 -MT1 32 1 75 36 5
‘:_j. e——— L1 4>L+ Wi 0711 02100322 -MT2 32 2 75 36 20
= 0711 02100323 -MT3 32 3 75 36 35
s 0711 02100421 42 -MT1 42 1 115 47 5
¢ Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 0711 02100422 MT2 | 42 2 | 115 | 47 5
= MAB 16 - MT1 0711 02100423 MT3 | 42 3 | 115 47 | 5
s Medida MT No. 0711 02100424 -MT4 42 4 115 47 20
Size MT No. No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar

las paginas sobre el portaherramienta de fresado.
Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages.

suolsuawiq
jueys joo)

072 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Adaptador Jacobs JA (con tuerca ciega Tr.) Medidas Métricas Unidad : Métrico

Jacobs Adapter JA (with Tr. nut) Metric Sizes Unit : Metric

. r

D+ l | D2 0714 03000162 | JA 16 -JT2S 1 16 | 28 |46 — | 76 | 16 |16 ~32| 3 | 18 | —
t l 0714 03000202 20 -JT2S 1 20 | 28 (316 — |8 | 16 16~37 3 | 18 | —
Ls L4 0714 03000206 -JT6 1 20| 6 (316 — 85 |16 |16 ~37| 4 | 24 | — HSK-AIEIFIC
L ~S— 0714 03000252 25 -JT2S 1 25 | 2S |356| — 85 |16 (16 ~37| 3 | 18 | — HSK-T
0714 03000256 -JT6 1 25| 6 (356 — 8 |16 (16~37| 4 | 24  — c
0714 03000322 32 -JT2S | 2 32|25 4625|119 19 [19~30| 3 |18 30
laquinas
Lo JT 0714 03000326 -JT6 2 |32 6 (44625 11919 |[19~39| 4 | 24 | 30 sss,:;:;ia;;;aezas
0714 03000422 42 -JT2S 1 42 | 2S |55.6| — [135| 19 |19~48| 3 | 18 | — Machine
I T 0714 03000426 -JT6 1 42 | 6 |556 — 13519 19~48 4 |24 | — Equipo
D1 D3 D2 No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar Related
v 1 i las paginas sobre el portaherramienta de fresado. :“I“':*:‘
. Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages. ;52.;302
e Ls_»| L3 L4 C;:g:i:o
L1 ¢SA> Chamfering
Drill
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example =
JA 16 - JT2S 2
Medida JT No. 2
Size JT No. =

Adaptador Jacobs JAB Medidas Métricas Unidad : Métrico §
Jacobs Adapter JAB Metric Sizes Unit : Metric %
o

JT ;=

T | IR
El‘ D 071103100162 JAB 16 -JT2S g

l 0711 03100202 20 -JT2S 20 28 75 24 3 3 18 2
Wi Ls 0711 03100206 -JT6 20 6 75 24 3 4 24 -
L1 L4l 0711 03100252 25 -JT2S | 25 28 75 29 3 3 18 §§
0711 03100256 -JT6 25 6 75 29 3 4 24 z5

0711 03100322 32 -JT2S | 32 2S 75 36 8 3 18

0711 03100326 -JT6 32 6 75 36 3 4 24 »

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 0711 03100422 42 JT2S | 42 | 2s | 15 47 | 3 3 | 18 3
JAB 16 - JT2S 0711 03100426 -JT6 42 6 115 47 3 4 24 2

Medida JT No. No aplica en algunas medidas de portaherramienta. Favor de consultar

Size JT No. las paginas sobre el portaherramienta de fresado. )

Not applicable for some holder sizes. Please see milling chuck pages. E

(2]

sloqly

Llave Inglesa - spanner
2 F : Medida del Portaherramienta
w Llave Inglesa Portaherramienta
T

19pIOH
uonouny

o) Spanner chicis
0711 00001016 HS-1-16 CT-S, CT-A 16 —
0711 00002020 HS-2-20 CT-S, CT-A 20 0750 g
_ 0711 00002525 HS-2.5-25 CT-S, CT-A, CTZ 25 1000 a
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 0711 00003032 HS-3-32 CT'S,CT-A, CTZ 32 1250 g
HS - 1 -16 0711 00004042 HS-4-42 CT-S, CT-A, CTZ 42 — —
0711 00005042 HS-4V CT-S = 2000 2
E“.
)
53
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HDC-A

High-Precision Collet Holder

@ Adecuado para barrenado, rimado y acabado en fresa.
@ Suitable for drilling, reaming and finish endmilling.

—_— L
HSK-AJEIFIC
HSK-T r\' L1
o3
uTs - 'B" i
Maquinas — p— N - 1
ey i |
Machine
N oy d
i Tornillo de preajuste (incluido)
Taladro de Preset Screw (Included)
Biselado &
Casquillo
cﬁi::'heing Unida_d : Métrico
il Unit : Metric
S L. o e e
= Code Model Collet Spanner
= 2540 10107045 BT30 -HDCO7A -45 05~7.0 0~4 22 ~ 43 HDP-07A
g' 2540 10107060 -60 (015 = 740 0~4 22 ~ 45 HDP-07A
% 2540 10107075 -75 05~7.0 75 0~4 22 ~ 45 23 HDP-07A 0.5
o 2540 10107090 -90 05~7.0 90 0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 0.6 | FDC-07 S-0
= 2540 10107105 105 05~70 105 O0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 0.6
;:E 2540 10107120 120 05~70 120 O0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 0.7
= 2540 10107135 135 05~70 135 0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 0.7
-‘_ 2540 10109045 BT30 -HDCO09A -45 25~9.0 45 0~4 27 ~ 44 26 HDP-09 0.5
3 2540 10109060 -60 25~9.0 60 0~4 27 ~ 54 26 HDP-09 0.5
g 2540 10109075 =75 25~9.0 75 0~4 21 == 5/ 26 HDP-09 0.6
T 2540 10109090 -90 25~9.0 90 0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 0.6 | FDC-09 S-1L
g 2540 10109105 105 25~90 105 O0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 0.7
- 2540 10109120 120 25~90 120 0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 0.7
oZ 2540 10109135 135 25~90 135 0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 0.8
g g 2540 10112045 BT30 -HDC12A -45 25~120 45 0~5 33 ~ 51 32 HDP-12 0.5
~F 2540 10112060 60 25~12.0 60 0 ~5 33 ~ 54 32 HDP-12 0.6
2540 10112075 75 25~120 75 0~5 33 ~ 69 32 HDP-12 0.6
- 2540 10112090 90 25~120 90 0 ~= (5 33 ~69 32 HDP-12 0.7 | FDC-12 S-3L
g 2540 10112105 106 25~120 105 O0~5 33 ~ 69 32 HDP-12 0.8
_3’; 2540 10112120 120 25~120 120 0~5 33 ~ 69 32 HDP-12 0.9
= 2540 10112135 135 25~120 135 O0~5 33 ~ 69 32 HDP-12 1.0
- 2540 10116045 BT30 -HDC16A -45 35~16.0 45 0~6 518 =~ 5] 36 HDP-16 0.4
§ 2540 10116060 60 35~16.0 60 0~6 38 ~ 54 36 HDP-16 0.6
= 2540 10116075 75 35~16.0 75 0~6 38 ~ 69 36 HDP-16 0.6
‘é—’ 2540 10116090 90 35~16.0 90 0~6 38 ~ 82 36 HDP-16 0.7 | FDC-16 S-4L
% 2540 10116105 105 35~16.0 105 O0~6 38 ~ 82 36 HDP-16 0.9
2540 10116120 120 35~16.0 120 0~6 38 ~ 82 36 HDP-16 1.0
> 2540 10116135 135 35~16.0 135 0~6 38 ~ 82 36 HDP-16 1.1
s 2540 10122045 BT30 -HDC22A -45 35~220 45 — 52 46 HDP-22 0.4
‘ 2540 10122060 60 35~220 60 0~8 47 ~ 49 46 HDP-22 0.6
2540 10122075 -75 35~220 75 0~38 47 ~ 64 46 HDP-22 0.7
- 2540 10122090 90 35~220 90 0~8 47 ~ 79 46 HDP-22 0.9 | FDC-22 S-5L
g 5 2540 10122105 -105 35~220 105 O0~8 47 ~ 94 46 HDP-22 1.0
g § 2540 10122120 120 35~220 120 0~8 47 ~103 46 HDP-22 1.2
2540 10122135 135 35~220 135 0~8 47 ~103 46 HDP-22 1.3
. 2540 10307060 BT40 -HDCO7A -60 05~7.0 60 0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 1.1
5 2540 10307075 -75 05~7.0 75 0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 1.1
& 2540 10307090 -90 0.5~7.0 90 0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 1.1 | FDC-07 S-0
g 2540 10307105 105 05~70 105 O0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 1.2
_ 2540 10307120 120 05~70 120 0~4 22 ~ 45 23 | HDP-07A 1.3
- 2540 10309060 BT40 -HDCO9A -60 25~9.0 60 0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 1.1
%_ 2540 10309090 -90 25~9.0 90 0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 1.2
; 2540 10309105 1056 25~90 105 O0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 1.2 FDC-09 S-1L
g 2540 10309120 120 25~90 120 0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 1.3
2540 10309135 135 25~90 135 0~4 27 ~ 57 26 HDP-09 1.3
g g 2540 10309165 165 25~90 165 0~14 27 ~ 57 26 HDP-09 1.4
> w
&g
074 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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Unidad : Métrico
Unit : Metric

Cédlgo Modelo uerca ciega BOqui"a Llave Inglesa
| Ce e L s o e g | SR NG
1.2

2540 10312060 BT40 -HDC12A -60 25~120 60 O0~5 33~61 32 HDP-12
2540 10312090 -90 25~120 90 O0~5 33~69 32 HDP-12 .
2540 10312105 105 25~120 105 O0~5 33~69 32 HDP-12 1.3
2540 10312120 120 25~120 120 0~5 33~69 32 HDP-12 1.4 FDC-12 S-3L
2540 10312135 135 25~120 135 0~5 33~69 32 HDP-12 1.5
2540 10312165 165 25~120 165 0~5 33~69 32 HDP-12 1.6
2540 10312195 195 25~120 195 0~5 33~69 32 HDP-12 1.8
2540 10316060 BT40 -HDC16A -60 356~160 60 O0~6 38~64 36 HDP-16 1.1
2540 10316090 -90 356~160 90 0~6 38~82 36 HDP-16 1.3
2540 10316105 105 35~160 105 0~6 38~82 36 HDP-16 1.4
2540 10316120 120 35~160 120 0~6 38~82 36 HDP-16 1.5 | FDC-16 S-4L
2540 10316135 135 35~160 135 0~6 38~82 36 HDP-16 1.6
2540 10316165 -165 35~160 165 0~6 38~82 36 HDP-16 1.8 HSICATERFIC
2540 10316195 195 35~160 195 0~6 38~82 36 HDP-16 2.0 HSK-T
2540 10322060 BT40 -HDC22A -60 356~220 60 0~8 47~66 46 HDP-22 1.1 ¢
2540 10322075 -75 356~220 75 0~8 47~81 46 HDP-22 1.2 uTs
2540 10322090 90 35~220 90 0~8 47~96 46 @ HDP22 | 14 e
2540 10322105 105 35~220 105 0~8 47~103 46 HDP-22 1.5 FDC-22 S-5L Spedalizd
2540 10322120 120 35~220 120 0~8 47~103 46 HDP-22 1.7 T
2540 10322135 135 35~220 135 0~8 47~103 46 HDP-22 1.9 Relacionado
2540 10322165 165 35~220 165 0~8 47~103 46 @ HDP-22 | 2.2 i
2540 10322195 195 35~220 195 0~8 47~103 46 HDP-22 2.6 " Taladode
2540 10507090 BT50 -HDCO7A -90 05~70 90 0~4 22~45 23 | HDP-07A | 3.6 S
2540 10507105 105 05~70 105 0~4 22~45 23 | HDP-07TA | 3.6 Chﬁa“ms'::*"g
2540 10507120 -120 05~70 120 0~4 22~45 23 HDP-07A | 3.7 FDC-07 S0 Diil
2540 10507135 135 05~70 135 0~4 22~45 23 | HDP-07TA | 3.7
2540 10507165 -165 05~70 165 0~4 22~45 23 HDP-07A | 3.9 g
2540 10507195 195 05~70 195 0~4 22~45 23 | HDP-07TA | 4.0 =
2540 10509090 BT50 -HDCO9A -90 25~9.0 90 0~4 27~57 26 HDP-09 3.7 é-’
2540 10509105 -105 25~90 105 0~4 27~57 26 HDP-09 3.8 2
2540 10509120 -120 25~90 120 0~4 27~57 26 HDP-09 3.8 o
2540 10509135 135 25~90 135 0~4 27~57 26 HDP-09 3.8 FDC-09 S-1L %
2540 10509165 -165 25~90 165 0~4 27~57 26 HDP-09 3.9 T
2540 10509195 195 25~90 195 0~4 27~57 26 HDP-09 4.0 =
2540 10509225 -225 25~90 225 0~4 27~57 26 HDP-09 4.1 "_
2540 10509255 255 25~90 265 0~4 27~57 26 HDP-09 4.3 A
2540 10512090 BT50 -HDC12A -90 25~120 90 O0~5 33~69 32 HDP-12 3.8 g
2540 10512105 105 25~120 105 0~5 33~69 32 HDP-12 3.8 T
2540 10512120 120 25~120 120 0~5 33~69 32 HDP-12 3.9 Z
2540 10512135 135 25~120 135 O0~5 33~69 32 HDP-12 4.0 FDC-12 S-3L -
2540 10512165 165 25~120 165 0~5 33~69 32 HDP-12 41 oZ
2540 10512195 195 25~120 19 O0~5 33~69 32 HDP-12 4.3 g s
2540 10512225 225 25~120 2256 0~5 33~69 32 HDP-12 4.4 =5
2540 10512255 255 25~120 255 0~5 33~69 32 HDP-12 4.6
2540 10516090 BT50 -HDC16A -90 35~160 90 0~6 38~82 36 HDP-16 3.8 o
2540 10516105 105 35~160 105 0~6 38~82 36 HDP-16 3.9 g
2540 10516120 120 35~160 120 0~6 38~82 36 HDP-16 4.0 _%‘
2540 10516135 135 35~160 135 0~6 38~82 36 HDP-16 41 FDC-16 S-4L =
2540 10516165 -165 35~160 165 0~6 38~82 36 HDP-16 4.2 -
2540 10516195 195 35~160 195 0~6 38~82 36 HDP-16 4.5 2
2540 10516225 -225 35~160 225 0~6 38~82 36 HDP-16 4.6 a
2540 10516255 255 35~160 255 0~6 38~82 36 HDP-16 4.8 g
2540 10522105 BT50 -HDC22A -105 35~220 105 0~8 47~103 46 HDP-22 4.0 %
2540 10522120 120 35~220 120 0~8 47~103 46 HDP-22 4.2
2540 10522135 135 35~220 135 0~8 47~103 46 HDP-22 4.3 >
2540 10522150 150 35~220 150 0~8 47~103 46 HDP-22 4.5 FDC-22 S-5L §
2540 10522165 -165 35~220 165 0~8 47~103 46 HDP-22 4.7
2540 10522195 195 35~220 195 0~8 47~103 46 HDP-22 5.0
2540 10522225 -225 35~220 225 0~8 47~103 46 HDP-22 5.3 .
2540 10522255 255 35~220 255 0~8 47~103 46 HDP-22 5.6 g E
1.La boquilla, llave inglesa, tornillo Allen opresor de preajuste y el Tornillo de preajuste para procesos semisecos se venden por separado. El tornillo estandar de preajuste esta incluido. B §
2.Consulte la pag.088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS).
3.L1 indica la dimension al usarlo con un Tornillo de preajuste. -
4.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado en nuestros productos. 5
1.Collet, spanner, hexagon head preset screw, preset screw for semi-dry processing are sold separately. Standard preset screw is included. S
2.Refer to P.088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS). 3

o

3.L1 indicates dimension when using with a preset screw.
4.See P.485 for standard Tightening Torque.

Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste Ei | q I |
Collet Spanner Preset screw Jemplo para Ordenar - Ordering Example
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HDC-A-CF

High-Precision Collet Holder ( Flange Through Type )

@ Con funcion de refrigeracion a través del reborde del portaherramienta e interior de la boquilla. Conforme a DIN69871 Formulario B.

@ Flange through coolant type collet holder. DIN69871 Form B compliance.

AL \—/ L1
AHO r d eDIN69871 Formulario B
HSK-AEIFIC He | ePresién maxima del refrigerante
_ HSKT g 6MPa (HDC22A-CF)
c = = -—r—- -—1 D1 7 MPa (Otros tamafos)
uTs i
Maquin; d
Esp:cL}:I\zZ:ias a
Srﬂeaccwf‘lli;:d ,::, 9 oDIN69871 Form B
ST L/— eMax. Coolant pressure
Relacionado . . . . / 6MPa (HDC22A-CF)

Related Tornillo de preajuste (incluido)

__ Ewpmet  Preset Screw (Included)
Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &

7MPa (Other sizes)

Drill

=
s
«
Q
=
=
o
=

Chamferi . fg
hamfering Unidad : Métrico

Unit : Metric

Cadigo Modelo Tuerca ciega Boquilla Llave Inglesa
Code Model Nut Collet Spanner

2546 10307075 | BT40 -HDCO7A -75CF 05~7.0 0~4| 22~40 HDP-07A
2546 10307090 -90CF 05~7.0 90 0~4| 22~45 23 HDP-07A 1.1 FDC-07 S-0
g 2546 10307105 -105CF | 0.5~7.0 | 105/0~4| 22~45 | 23 | HDP-07TA | 1.2
E 2546 10309090 | BT40 -HDCO9A -90CF 25~9.0 90 0~4| 27~56 | 26 HDP-09 1.2
% 2546 10309105 -105CF | 2.5~9.0 | 105|0~4| 27 ~57 | 26 HDP-09 1.3
_ 2546 10309120 -120CF | 25~9.0 | 120 |0 ~4| 27 ~57 | 26 HDP-09 1.3 FDC-09 S-1L
:; 2546 10309135 -135CF | 25~9.0 |[135|0~4| 27 ~57 | 26 HDP-09 1.4
3 2546 10309165 -165CF | 25~9.0 | 165 |0 ~4| 27 ~ 57 | 26 HDP-09 1.5
g 2546 10312090 | BT40 -HDC12A -90CF |25~12.0/ 90 0~5| 33~54 | 32 HDP-12 1.3
2 2546 10312105 -105CF |2.5~12.0/ 105 0~ 5| 33~69 | 32 HDP-12 1.4
= 2546 10312120 -120CF |2.5~12.0/120 0~ 5| 33~69 | 32 HDP-12 1.5 FDC-12 Sl
g g 2546 10312135 -135CF |2.5~12.0/135 /0~ 5| 33~69 | 32 HDP-12 1.5
= = 2546 10312165 -165CF |2.5~12.0/165 0~ 5| 33~69 | 32 HDP-12 1.7
2546 10312195 -195CF |2.5~12.0/ 195 0~ 5| 33 ~69 | 32 HDP-12 1.9
- 2546 10316090 | BT40 -HDC16A -90CF [35~16.0/ 90 0~6| 38~56 | 36 HDP-16 1.3
;T- 2546 10316105 -105CF |3.5~16.0 105 0~6| 38~ 71 | 36 HDP-16 14
E 2546 10316120 -120CF |3.5~16.0/ 120 0~ 6| 38 ~82 | 36 HDP-16 1.5 FDC-16 SaL
2546 10316135 -135CF |3.5~16.0/ 135 0 ~6| 38 ~82 | 36 HDP-16 1.7
g 2546 10316165 -165CF |3.5~16.0/ 165 0 ~6| 38 ~82 | 36 HDP-16 1.8
=} 2546 10316195 -195CF |3.5~16.0 195 0 ~6| 38 ~82 | 36 HDP-16 2.0
g 2546 10322105 | BT40 -HDC22A -105CF [3.5~22.0/105|0~ 8| 47 ~69 | 46 HDP-22 1.6
= 2546 10322120 -120CF |3.5~22.0/120 0~ 8| 47 ~ 84 | 46 HDP-22 1.8
2546 10322135 -135CF |3.5~22.0/135 /0~ 8| 47 ~99 | 46 HDP-22 1.9 FDC-22 S-5L
§ 2546 10322165 -165CF |3.5~22.0/ 165 0 ~ 8|47 ~ 103 | 46 HDP-22 2.3
@ 2546 10322195 -195CF |3.5~22.0/195 0~ 847 ~103| 46 HDP-22 2.6
2546 10507090 | BT50 -HDCO7A -90CF 05~7.0 |90 0~4 22~45| 23 | HDP-07TA | 35
- 2546 10507105 -105CF | 0.5~7.0 | 105|0~4| 22~45 | 23 | HDP-07TA | 3.6
g g 2546 10507120 -120CF | 0.5~7.0 | 120|0~4| 22 ~45 | 23 | HDP-07TA | 3.7 FDC-07 30
s 2546 10507135 -135CF | 0.5~7.0 135|/0~4| 22~45 | 23 | HDP-07TA | 3.8
2546 10507165 -165CF | 0.5~7.0 165 0~4| 22~45 | 23 | HDP-07TA | 3.9
g 2546 10507195 -195CF | 0.5~7.0 [ 195/0~4| 22~45 | 23 | HDP-07TA | 4.0
‘g' 2546 10509090 | BT50 -HDCO9A -90CF 25~90 |90 0~4 27~48 | 26 HDP-09 3.6
g 2546 10509105 -105CF | 25~9.0 | 105 /0 ~4| 27 ~57 | 26 HDP-09 3.7
~ 2546 10509120 -120CF | 25~9.0 |120 0~ 4| 27 ~57 | 26 HDP-09 3.8
§ 2546 10509135 -135CF | 25~9.0 | 135 /0~4| 27 ~57 | 26 HDP-09 3.9 FDC-09 SL
% 2546 10509165 -165CF | 25~9.0 | 165 0 ~4| 27 ~ 57 | 26 HDP-09 4.0
?cq 2546 10509195 -195CF | 25~9.0 | 195 0~ 4| 27 ~57 | 26 HDP-09 41
s 2546 10509225 -225CF | 25~9.0 |225 0~4| 27 ~ 57 | 26 HDP-09 4.2
= 2546 10509255 -255CF | 2.5~9.0 |[255 0~ 4| 27 ~57 | 26 HDP-09 4.3
53
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Unidad : Métrico
Unit : Metric

Codigo Modelo Tuerca ciega Boquilla Llave Inglesa
Code Model Nut Collet Spanner

2546 10512090 | BT50 -HDC12A -90CF 2.5~ 12.0 0~5 33~47 HDP-12
2546 10512105 “105CF 2.5~ 12.0 105 0~5 33~62 32 HDP-12 3.8

2546 10512120 -120CF |2.5~12.0 120/0~5| 33~69 32 HDP-12 |39

2546 10512135 “135CF 2.5~12.0 135 0~5| 33~69 32 | HDP-12 |4.0 1 o3

2546 10512165 -165CF |25~ 12.0/165|0 ~5 33~69 32 | HDP-12 | 4.1 FDC- -3t

2546 10512195 195CF 2.5~12.0 195 0~5| 33~69 32 | HDP-12 |42
2546 10512225 -225CF |2.5~12.0 225/0~5| 33~69 32 | HDP-12 |43 e
2546 10512255 -255CF |25~ 12.0/255 0~5 33~69 | 32 | HDP-12 |44 ~ AHO
2546 10516090 | BT50 -HDC16A -90CF |35~ 16.0| 90 0 ~6| 38~47 | 36 | HDP-16 | 3.7 “HSRAEFE
2546 10516105 -105CF 3.5~ 16.0 105 0~6| 38~62 36  HDP-16 | 3.8 HSK-T
2546 10516120 120CF |35~ 16.0/120|0~6 38~77 | 36 | HDP-16 |3.9 c
2546 10516135 -135CF |35~ 16.0 135 0~6 38~82 36 HDP-16 40| _ . sl _uts
2546 10516165 -165CF 3.5~ 16.0/165|0~6 38~82 36 | HDP-16 |4.2 i i o
2546 10516195 195CF |35~ 16.0 195 0~6| 38~82 | 36 = HDP-16 | 4.4 !
2546 10516225 -225CF |35~ 16.0/225|0~6 38~82 36| HDP-16 |46 e
2546 10516255 -255CF |35~ 16.0/255|0~6 38~82 36| HDP-16 |4.8 s
2546 10522105 | BT50 -HDC22A -105CF |3.5~22.0105/0 ~8| 47~60 | 46 | HDP-22 | 4.0 e
2546 10522120 “120CF |35~22.0/120|0~8 47~75 46 | HDP-22 |42 B
2546 10522135 135CF |3.5~22.0/135|0~8 47~90 46 | HDP-22 |43 e
2546 10522150 -150CF |3.5~220 150 0~847~103 46 = HDP22 44| _ . S5l o
2546 10522165 -165CF |3.5~22.0/165|0~ 8 47 ~ 103 46 | HDP-22 |46 -
2546 10522195 A195CF |3.5~22.0 195 0~ 847 ~103 46 | HDP-22 | 4.8 E
2546 10522225 -225CF |3.5~22.0/225|0~8 47 ~103 46 | HDP-22 |5.0 !
2546 10522255 -255CF |3.5~22.0 255 0~ 847 ~103| 46 = HDP-22 | 52 5

1. La boquilla, llave inglesa, tornillo Allen opresor de preajuste y el tornillo de preajuste para procesos semisecos se venden por separado. El tornillo
estandar de preajuste esta incluido.
2.Consulte la p4g.088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS).

3.L1 indica la dimension al usarlo con un tornillo de preajuste.
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%
4.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado en nuestros productos. N
1.Collet, spanner, hexagon head preset screw and preset screw for semi-dry processing are sold separately. Standard preset screw is included. g:
2.Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS). %
3.L1 indicates dimension when using with a preset screw.
4.See P.485 for standard Tightening Torque. 9_'<§
§8
= =
(3]
Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste
Collet Spanner Preset screw -
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Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 2
BT30 - HDC 16 A - 105 CF -
o
Interfaz y Max. Didmetro Longitud de ]
diametro Interno de boquilla royeccion
de husillo g proy
" Projection
Shank size Max. collet I.D. length (L) =T
o >
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SDM

Drill Holder With Easy Tool Length Adjustment

@ La longitud de proyeccion de la herramienta de corte se puede ajustar simplemente al cuello del portaherramienta.

@ Projection length of the cutting tool can be adjusted by simply turning circumference of the holder.

4
 HSKAERC
 HSKT 1
c m o
uTs - -
s — S *ﬁ 8

[y —
Equipo |

Relacionado

E;;':‘"fjm Tornillo de preajuste (incluido)

Taladro de Preset Screw (Included)

oo
Bush &

Chamfering Unidad : Métrico
il Unit : Metric
- I S N e
a Code Model Collet Spanner
é—’ 3920 00107075 BT30 -SDM07 -7 05~7.0 29~39 [ 0~4 HDP-07A
Z 3920 00107090 -90 05~7.0 90 29~54 |[0~4 23 HDP-07A
9 3920 00107105 -105 05~7.0 | 105 29~54 |0~4 23 HDP-07A FDC-07 S0
) 3920 00107120 -120 05~7.0 | 120 29~54 [0~4 23 HDP-07A
g 3920 00107135 -135 05~7.0 | 135 | 29~54 0~4 | 23 HDP-07A
2 3920 00107150 -150 05~70 | 150 | 29~54 |[0~4 | 23 HDP-07A
3 3920 00109090 BT30 -SDM09 -90 25~9.0 90 | 28~38 [0~4| 26 HDP-09
g 3920 00109105 -105 25~9.0 105 | 28~53 0~4 26 HDP-09
z_t 3920 00109120 -120 25~90 120 | 28~53 |[0~4 26 HDP-09 FDC-09 SL
) 3920 00109135 -135 25~90 135 | 28~53 [ 0~4 26 HDP-09

3920 00109150 -150 25~90 | 1560 | 28~53 |[0~4 | 26 HDP-09
g‘g 3920 00109165 -165 25~9.0 | 165 | 28~53 |[0~4 | 26 HDP-09
?’: g 3920 00112090 BT30 -SDM12 -90 25~120| 90 |34~44 0~5] 32 HDP-12
- 3920 00112105 -105 25~12.0 105 | 34~59 0~5 32 HDP-12
" 3920 00112120 -120 25~12.0| 120 | 34~59 |[0~5]| 32 HDP-12 FDC-12 SaL
%-T_ 3920 00112135 -135 25~12.0| 135 | 34~59 |[0~5| 32 HDP-12
Z 3920 00112150 -150 25~12.0| 150 | 34~59 |[0~5]| 32 HDP-12
- 3920 00112165 -165 25~12.0 | 165 | 34~59 |[0~5| 32 HDP-12
_g' 3920 00116105 BT30 -SDM16 -105 35~16.0| 105 | 40~50 0~6| 36 HDP-16
E' 3920 00116120 -120 35~16.0 | 120 | 40~65 0~6| 36 HDP-16
Q 3920 00116135 -135 35~16.0| 135 | 40~65 0~6| 36 HDP-16 FDC-16 S-4L
‘E’r 3920 00116150 -150 35~16.0| 150 | 40~65 0~6| 36 HDP-16
3920 00116165 -165 35~16.0| 165 | 40~65 0~6| 36 HDP-16
g 3920 00122105 BT30 -SDM22 -105 35~220| 105 48~58 |[0~8 | 46 HDP-22
3 3920 00122120 -120 35~220| 120 48~73 |0~8 | 46 HDP-22
3920 00122135 -135 35~220 | 135 | 48~73 [ 0~8 | 46 HDP-22 FDC-22 S-5L
3920 00122150 -150 35~220| 150 | 48~73 0~8| 46 HDP-22
z -gn 3920 00122165 -165 35~220| 165 | 48~73 0~8| 46 HDP-22
& g 3920 00307090 BT40 -SDM07 -90 05~7.0 90 | 29~39 0~4| 23 HDP-07A
3920 00307105 -105 05~7.0 | 105 | 29~54 0~4 23 HDP-07A
= 3920 00307120 -120 05~7.0 | 120 29~54 |0~4 23 HDP-07A FDC-07 S-0
g. 3920 00307135 -135 05~7.0 | 135 | 29~54 |[0~4 | 23 HDP-07A
‘g. 3920 00307150 -150 05~7.0 | 150 | 29~54 |[0~4 | 23 HDP-07A
= 3920 00309090 BT40 -SDM09 -90 25~9.0 90 | 28~38 [0~4 26 HDP-09
z 3920 00309105 -105 25~90 | 105 | 28~53 |[0~4 | 26 HDP-09
£ 3920 00309120 -120 25~9.0 | 120 | 28~53 |[0~4 | 26 HDP-09
53 FDC-09 S-1L
> 3920 00309135 -135 25~90 135 | 28~53 [0~4 26 HDP-09
= 3920 00309150 -150 25~9.0 150 | 28~53 0~4 26 HDP-09
o 3920 00309180 -180 25~90 180 | 28~53 [0~4 26 HDP-09
5 O
332
078 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Unidad : Métrico
Unit : Metric

BRI T
Code Model Nut Collet Spanner -]
3920 00312090 BT40 -SDM12 -90 25~120| 90 | 34~44 0~5]| 32 HDP-12
3920 00312105 -105 25~12.0| 105 | 34~59 0~5]| 32 HDP-12
3920 00312120 -120 25~12.0| 120 | 34~59 0~5]| 32 HDP-12 FDC-12 S3L
3920 00312135 -135 25~120| 135 | 34~59 0~5]| 32 HDP-12
3920 00312150 -150 25~120 | 150 | 34~59 |[0~5| 32 HDP-12
3920 00312180 -180 25~120 | 180 | 34~59 |0~5| 32 HDP-12
3920 00316105 BT40 -SDM16 -105 35~16.0 | 105 | 40~50 |0~6| 36 HDP-16
3920 00316120 -120 35~16.0| 120 | 40~65 0~6| 36 HDP-16
3920 00316135 -135 35~16.0 | 135 | 40~65 |0~6| 36 HDP-16 FDC-16 S-4L "HSKAEFC
3920 00316150 -150 35~16.0| 150 | 40~65 0~6| 36 HDP-16 HSK-T
3920 00316180 -180 35~16.0 | 180 | 40~65 0~6| 36 HDP-16 c
3920 00322120 | BT40 -SDM22 -120 35~220 120 | 48~58 |0~8 | 46 | HDP-22 uTS
3920 00322135 435 | 35~220 135 48~73 0~8| 46  HDP-22 FDC.22 o5l Ess.?";“‘_ﬁ."i"faias
3920 00322150 150 35~220 150 48~73 0~8 46  HDP-22 i
3920 00322180 -180 35~220| 180 | 48~73 0~8 | 46 HDP-22 Equipo
3920 00507090 BT50 -SDMO07 -90 05~7.0 90 | 29~39 [0~4| 23 HDP-07A E;e;\pa:ﬂe:"l
3920 00507105 -105 05~7.0 | 105 | 29~54 0~4 23 HDP-07A i d
3920 00507120 -120 05~70 | 120 |29~54 0~4 23 HDP-07A FDC-07 S0 Ec‘:‘qaj;’lj
3920 00507135 -135 05~7.0 135 | 29~54 0~4 23 HDP-07A Ch“a::'"e:ng
3920 00507150 -150 05~7.0 | 150 | 29~54 |[0~4 | 23 HDP-07A Dril
3920 00507165 -165 05~7.0 | 165 | 29~54 [0~4 23 HDP-07A =
3920 00509090 BT50 -SDM09 -90 25~9.0 90 | 28~38 |[0~4 | 26 HDP-09 =
3920 00509105 -105 25~9.0 | 105 28~53 [0~4 | 26 HDP-09 E
3920 00509120 -120 25~90 | 120 28~53 |[0~4 | 26 HDP-09 FDC-09 SL s
3920 00509135 -135 25~90 | 135 28~53 [0~4| 26 HDP-09 3
3920 00509150 -150 25~90 | 150 1 28~53 [0~4 | 26 HDP-09 =
3920 00509180 -180 25~90 | 180 | 28~53 |0~4| 26 HDP-09 g
3920 00512105 BT50 -SDM12 -105 25~12.0| 105 | 34~44 0~5]| 32 HDP-12 g
3920 00512120 -120 25~12.0| 120 | 34~59 |[0~5| 32 HDP-12 =3
3920 00512135 -135 25~120| 135 | 34~59 |0~5| 32 HDP-12 FDC-12 S-3L y
3920 00512150 -150 25~12.0| 150 | 34~59 0~5]| 32 HDP-12 i
3920 00512180 -180 25~120| 180 | 34~59 0~5]| 32 HDP-12 %
3920 00516105 BT50 -SDM16 -105 35~16.0| 105 | 40~50 0~6| 36 HDP-16 =
3920 00516120 -120 35~16.0 | 120 | 40~65 |0~6| 36 HDP-16 os
3920 00516135 -135 35~16.0| 135 | 40~65 0~6| 36 HDP-16 FDC-16 S-4L g g
3920 00516150 -150 35~16.0| 150 | 40~65 0~6| 36 HDP-16 s
3920 00516180 -180 35~16.0 | 180 | 40~65 0~6| 36 HDP-16
3920 00522120 BT50 -SDM22 -120 35~220| 120 | 48~58 0~8 | 46 HDP-22 2
3920 00522135 -135 35~220| 135 | 48~73 0~8 | 46 HDP-22 _%
3920 00522150 -150 35~220| 150 | 48~73 0~8 | 46 HDP-22 FDC-22 S-5L =
3920 00522180 -180 35~220 | 180 | 48~73 |[0~8| 46 HDP-22 o
3920 00522210 -210 35~220| 210 | 48~73 |0~8| 46 HDP-22 §
(2]
Boquilla Llave Inglesa g
,
Pag. 090-093 Pag. 099 .
il
ES
1.La boquilla y la llave inglesa se venden por separado. % 2
2.1 es la dimension entre el cabezal de la tuerca y el extremo superior del tornillo de preajuste. N
3.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado en nuestros productos. =
1.Collet and spanner are sold separately. E
2.0 is the dimension between the cap end and the preset screw top end. g‘

3.See P.485 for standard Tightening Torque.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT40 - SDM 12 - 90
Interfaz y diametro Max. Diametro Longitud de

de husillo Interno de boquilla proyeccion

Shank size Max. collet I.D. 'l:g%etﬁti(ol_?
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Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

Tamafos especiales / personalizados bajo pedido



4 GDC-A

High-Precision Collet Holder ( High-Balanced Type )

@ Suitable for high speed rotation drilling, reaming, and finish endmilling.

@ Adecuado para barrenado con rotacion a alta velocidad, rima y acabado en fresa.

| L2
~_AHO | D1
= ‘ =R
— [ — I = 1o
uTs e B d l
Especnats - 4 Tornillo de preajuste
Specaied (se vende por separado) L
. Isqwod Preset Screw L
e (Sold Separately)
::f:e:: Unidad : Métrico
Biselado & Unit : Metric
Casquillo
Bu:h% Caédigo Modelo L L1 L2 Tuerca ciega Boquilla Llave Inglesa
Chenterng Code Model Nut Collet Spanner
2446 03007090 BT30 -GDCO7A -90 90 | 0.5~7.0|53|22~45 23| 46 0.6 HDP-07A FDC-07AA S-0

g 2446 03007105 -105 105/ 0.5~7.0 68 | 22~45 |23 46 | 0.7 HDP-07A

n?_) 2446 03009090 BT30 -GDCO09A -90 90 | 25~9.0 53| 27~57 29|46 | 0.7 GDP-09 FDC-09AA s-0

S 2446 03009105 -105 | 105 25~9.0 |68 | 27 ~57 29| 46 | 0.8 GDP-09

= 2446 03012090 BT30 -GDC12A -90 90 25~12.0 53 | 33~69 34| 46 | 0.8 GDP-12

2 2446 03012105 -105 | 105 2.5~ 12.0/ 68 | 33~69 34| 46 | 0.9 GDP-12 FDC-12AA FK-0034

g 2446 03016090 BT30 -GDC16A -90 90 3.5~ 16.0 53 | 38~ 82 38| 46 | 0.8 GDP-16

é 2446 03016120 -120 | 120 3.5~ 16.0/ 83 | 38 ~82 |38 46 | 1.1 GDP-16 FDC-16AA FK-0034

] 2446 04007090 BT40 -GDCO7A -90 90 | 0.5~7.0 48| 22~45 23|62 14 HDP-07A FDC-07AA S-0

] 2446 04007120 -120 120 0.5~7.0 | 78 | 22~45 |23 62 | 1.5 HDP-07A

& 2446 04009090 BT40 -GDCO09A -90 90 | 25~09.0 /48| 27~57 |29/ 62 14 GDP-09 FDC-09AA S-0

< 2446 04009120 -120 | 120 25~9.0 | 78| 27 ~57 |29| 62 | 1.6 GDP-09

[=]

2 2446 04012090 BT40 -GDC12A -90 90 25~12.0 48 | 33~69 34|62 15 GDP-12

- 2446 04012120 120 | 120 |25~ 12.0 78 33~69 34 62 17| GDP-12 FDC-12AA FK-0034
o.g 2446 04016090 BT40 -GDC16A -90 90 3.5~ 16.0 48 | 38~82 38|62 | 1.5 GDP-16 . g
ss,- 2 2446 04016120 -120 | 120(3.5~16.0 78 | 38~82 |38 62 | 1.7 GDP-16 FDC-16AA FK-0034
TF 2446 04022090 BT40 -GDC22A -90 90 [3.56~22.0 48 47 ~103 49|62 | 1.5 GDP-22

2446 04022105 -105 | 105|3.5~22.0 63 47~ 10349 62 | 1.7 GDP-22 FDC-22AA FK-0045

@ 2446 04022135 -135 | 135/3.5~22.0| 93 |47 ~ 103 49 62 | 2.1 GDP-22

i 2446 05007105 BT50 -GDCO7A -105 105 05~7.0|52|22~45 23 84 | 4.1 HDP-07A FDC-07AA S-0

2 2446 05007135 -135 |135/05~7.0|82|22~45 23|84 |43 HDP-07A

2446 05009105 BT50 -GDCO9A -105 |105|25~9.0 |52 | 27 ~57 29| 84 | 4.2 GDP-09 FDC-09AA S-0

g 2446 05009135 -135 |135/25~9.0|82|27~57 29|84 |44 GDP-09

= 2446 05012105 BT50 -GDC12A -105 | 105 25~ 12.0/ 52| 33~69 34| 84 | 4.3 GDP-12

‘::';-’ 2446 05012135 -135 [135(2.5~12.0/ 82| 33~69 |34 84 | 45 GDP-12 FDC-12AA FK-0034

B 2446 05016105 BT50 -GDC16A -105 | 105 3.5~ 16.0/ 52| 38~82 38| 84 | 4.4 GDP-16

2446 05016135 -135 | 135|3.5~16.01 82 | 38~82 |38 84 | 4.7 GDP-16 FDC-16AA FK-0034
-4 2446 05022105 BT50 -GDC22A -105 | 105 3.5~22.0| 52 |47 ~ 10349 84 | 4.4 GDP-22
§ 2446 05022135 -135 | 135|3.5~22.0 82 |47~ 103/49 84 | 48 GDP-22 FDC-22AA FK-0045
1.La boquilla, el tornillo de preajuste y la llave inglesa se venden por separado.
2.Siempre use boquillas de categoria "AA".
- & 3.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS).
% § 4.L.2 indica la dimensién cuando se use con un tornillo de preajuste.
=S 5.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos.
1.Collet, preset screw and spanner are sold separately.

g 2.Always use "AA" class collet.

é‘ 3.Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS).

5 4.L2 indicates dimension when using with a preset screw.

= 5.See P.485 for standard Tightening Torque.

o) - .

ot Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

2 Collet Spanner Preset screw BT40 - GDC 09 A - 90

2 Pag. 090-093 Pag. 099 Pag. 098 grTs—

g 9 9 g Intertaz y Max. Diametro Longitud de
oL de husillo Interno de boquilla proyeccion
% g Shank size Max. collet .D Projection
22 . o length (L)
S5

(0

©

0

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Collet Holder For Small Diameters

@ Para barrenado en espacios reducidos.
@ For drilling in tight space.

L1

L2

i N = T HSK-AIEFIC
Il B I
oo 4 [ HSK-T
Tornillo de preajuste T 714)_71%-3(-374# b : %, *:{d D1 c
Portaherramienta ERC8: se vende por separado l uUTsS
iortahtegam\emas con diferente diametro a 8: incluido ‘ — Wéquinas
ERCB8 Holder : Sold separately T _J( Unidad : Métrico Es;:::al\l\zzaezas
Other Holder : Included Unit : Metric Machine
Equipo
RN e
Code Model Preset screw Nut Collet Spanner Equipment
1.299 Biiod
* -
2550 000108045/ BT30 -ERC8* -45 |0.020~0.197|1.7720.906 (0~0.094) | (0.748~1.220) 0.472|0.40 CS:E:‘!‘)
2550 000108060 60 0.020~0.197 2.362| 1496 1299 10472/ 040 T
) ' ' ’ ' (0~0.094) |(0.748~1.220)| ’ —
- 1.299 =
2550000108075 =75 10.020~0.197 |2.9532.087 (0~0.094) |(0.748~1.220) 0.472/0.41 ERS E
ERP-8 ER8 S-8E ©«
2550 000108090 90 0.020~0197 3.543 2677 1299 0472|041 (S01dSEParatel) g
: : : 01 (0~0.094) ((0.748~1.220)| : s
- 1.299
2550 000108105 -1050.020~0.197 | 4.134 | 3.268 (0~0.094) | (0.748~1.220) 0.472|0.42 g
- 1.299 T
2550000108135 -1350.020~0.197 | 5.315 | 4.449 (0~0.094) | (0.748~1.220) 0.4720.45 %
2550 000110045/ BT30-ERC11S-45 |0.020~0.276/1.772|0.906 | 0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.457 |0.630| 0.40 -
2550000110060 -60 |0.020~0.276/2.362|1.496|0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 |0.630 0.41 E
2550 000110075 =75 10.020~0.276/2.953|2.087 0.0 ~0.157 | 0.866~1.654 |0.630|0.43 ERP-11S S-11E 3
2550 000110090 -90 10.020~0.276/3.543|2.677 0.0 ~0.157 | 0.866~1.654 [0.630|0.45 g
2550 000110105 -105/0.020~0.276 | 4.134 | 3.268 0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 |0.630|0.46 =
2550000110135 -135 0.020~0.276 5.315|4.449 0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 |0.630|0.50 | HDS-07A-ES11 ER11 oZ
2550000111045 BT30 -ERC11 -45 0.020~0.276|1.7720.906 |0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.457 0.906|0.43 g s
2550 000111060 -60 10.020~0.276/2.362|1.496 0.0 ~0.157 | 0.866~1.654 [0.906 | 0.47 5
2550 000111075 =75 10.020~0.276/2.9532.087 /0.0 ~0.157 | 0.866~1.654 [0.906|0.50 HDP-07A S-0
2550 000111090 -90 |0.020~0.276 3.543|2.677 0.0 ~0.157 | 0.866~1.654 |0.906|0.55 @
2550000111105 -105 /0.020~0.276 1 4.134 | 3.268|0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 |0.906 i
2550000116060 BT30 -ERC16 -60 |0.020~0.394/2.362 | 1.496 0.0 ~0.197 | 1.299~1.929 |1.2600.53 2
2550 000116075 =75 10.020~0.394/2.953/2.087 0.0 ~0.197 | 1.299~2.126 {1.2600.61
ES16 ERP-16 ER16 FK-0030 =
2550000116090 -90 |0.020~0.394 3.543|2.677 0.0 ~0.197 | 1.299~2.126 (1.260|0.70 g
2550 000116105 =105 /0.020~0.394  4.134 |3.268 | 0.0 ~ 0.197 | 1.299~2.126 |1.260|0.78 <§’
2550000120060/ BT30 -ERC20 -60 |0.020~0.512|2.362 |1.496 0.0 ~ 0.236| 1.496~2.047 1.3780.53 g
2550 000120075 =75 10.020~0.512/2.953/2.087 0.0 ~ 0.236| 1.496~2.638 |1.378 -l
HDS12A-ES2 ERP-2 ER2 FK-0034
2550000120090 -90 |0.020~0.512 3.543|2.677 0.0 ~ 0.236| 1.496~2.638 |1.378|0.73 S S20 0 0 003 .
2550 000120105 -105 /0.020~0.512 1 4.134 | 3.268 0.0 ~ 0.236| 1.496~2.638 |1.378 g

1. La bogquilla y la llave inglesa se venden por separado.

2. *EI ES8, un tornillo de preajuste para el ERC8, se vende por separado. En portaherramientas de otros diametros incluye un tornillo estandar
de preajuste.
m
3. Las dimensiones "B" e "I" sirven para usar el tornillo de preajuste ES8. z §
4. Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes. 3 §
5. Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos.
1. Collet and spanner are sold separately. B
2. *ES8, a preset screw for ERCS, is sold separately. Other holder includes a standard preset screw. §
3. "B"and"I|" dimensions in brackets are for using ES8 preset screw. 3
4. Refer to P.088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets. g'
5. See P.485 for standard Tightening Torque. -
Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste Ejemplo para Ordenar - Ordering Example g
=
el eyl BT - ERC__8 - 105
ag. ag. ag. @
Intertaz y Max. Diametro Longitudde &
: Interno de boquilla royeccion
EE de husillo q proy -
, Projecti 3
Shank size Max. collet I.D. Ierr?Jgiﬁ |(0Lr>1 § §,
oo
7 =
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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4 ERC

Collet Holder For Small Diameters

@ Para barrenado en espacios reducidos.
@ For drilling in tight space.

Tornillo de preajuste

Portaherramienta ERC8: se vende por separado
Portaherramientas con diferente didmetro a 8: incluido

Preset Screw
ERCB8 Holder : Sold separately
Other Holder : Included

]
-

L2

‘l
1

|;'4

.
3

|

Unidad : Pulgadas

Unit : Inch

Codigo Modelo L L1 L2 Tomillo de preajuste | Tuerca ciega | Boquilla |Llave Inglesa
Code Model Preset screw Nut Collet Spanner

2550 000125060 BT30 -ERC25 -60 |0.020~0.630 | 2.362 | 1.496 |0.0 ~0.315 | 1.693~2.165 | 1.654|0.57
2550 000125090 -90 |0.020~0.630 | 3.543 | 2.677 0.0 ~0.315| 1.693~3.150 | 1.654 0.85
HDS16A-ES2 ERP-2 ER25 | HS-1-1
2550 000125105 -105 | 0.020~0.630 | 4.134 | 3.268 |0.0 ~ 0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 |1.00 ST6A-ES25 s 5 | HSA-16
2550 000125120 -120 1 0.020~0.630 | 4.724 | 3.858 |0.0 ~ 0.315| 1.693~3.150 | 1.654
2550 000132060| BT30 -ERC32 -60 | 0.098~0.787 | 2.362 | 1.496 2323 1.969
2550 000132075 75 10.098~0.787 | 2.953 | 2.087 - 2913 1.969
2550 000132090 -90 |0.098~0.787 | 3.543 | 2.677 0.0 ~0.394| 1.969~2.598 | 1.969 HDS22A-ER32 ERP-32 | ER32 | HS-220
2550 000132105 4105 | 0.098~0.787 | 4.134 | 3.268 0.0 ~0.394| 1.969~3.189 | 1.969
. — 1.299

2550 000308060 BT40 -ERC8* -60 | 0.020~0.197 | 2.362 | 1.299 (0-0.094) |(0.748~1.220) 0.472/0.98

- 1.299
2550 000308075 75 |0.020~0.197 | 2.953 | 1.890 (0-0.004) |(0.748~1.220) 0.472/0.98
2550 000308090 -90 | 0.020~0.197 3.543 2.480| = 1299 16472098 ER8 ERP-8 ERS S-8E

’ ’ ’ ’ (0~0.094) |(0.748~1.220)| ’ (sold separately)

- 1.299
2550 000308105 -105 | 0.020~0.197 | 4.134 | 3.071 (0-0.094) |(0.748~1.220) 0.47210.99

= 1.299
2550 000308135 -135 | 0.020~0.197 | 5.315 | 4.252 (0~0.004) (0.7481.220) 0.4721.01
2550 000310060 BT40 -ERC11S -60 | 0.020~0.276 | 2.362 | 1.299 |0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 | 0.630|0.99
2550 000310075 75 0.020~0.276 | 2.953 | 1.890 | 0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 | 0.630 |1.00
2550 000310090 -90 |0.020~0.276 3.543 | 2.480 0.0 ~0.157 | 0.866~1.654 | 0.630 |1.00 ERP-11S S-1E
2550 000310105 -1050.020-0.276| 4134 | 3.071 0.0~ 0157 |0.866-1654 0630 102 .o o oo ER1
2550 000310135 -135 |0.020~0.276 | 5.315 | 4.252 0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 | 0.630 |1.06
2550 000311075 BT40 -ERC11 -75 |0.020~0.276 | 2.953 | 1.890 | 0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 | 1.07
2550 000311090 -90 |0.020~0.276| 3.543 | 2.480 0.0 ~0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 |1.10 HDP-07A S-0
2550 000311105 -105 |0.020~0.276 | 4134 | 3.071 0.0 ~ 0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 | 1.14
2550 000316060 BT40 -ERC16 -60 |0.020~0.394|2.362 | 1.299 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260|1.09
2550 000316090 -90 |0.020~0.394 | 3.543 | 2.480 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 |1.24
2550 000316105 -105 |0.020~0.394 4.134 | 3.071 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 |1.31
2550 000316120 -120 |0.020~0.394 | 4.724 | 3.661 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 ES16 ERP-16 | ER16 | FK-0030
2550 000316135 135 0.020~0.394 | 5.315 | 4.252 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 |1.46
2550 000316165 -165 |0.020~0.394 | 6.496 | 5.433 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260
2550 000320060 BT40 -ERC20 -60 |0.020~0.512 2.362| 1.299 | 0.0~0.236 | 1.496~2.244 | 1.378
2550 000320090 -90 | 0.020~0.512 | 3.543 | 2.480 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378
2550 000320105 105 | 0.020~0.512 4134 | 3.071 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 |1.37
2550 000320120 -120 | 0.020~0.512 | 4.724 | 3.661 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 HDS12A-ES20 | ERP-20 | ER20 | FK-0034
2550 000320135 -135 0.020~0.512 | 5.315 | 4.252 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 |1.55
2550 000320165 -165 | 0.020~0.512 | 6.496 | 5.433 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378
2550 000320195 -195 0.020~0.512 | 7.677 | 6.614 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378
2550 000325090 BT40 -ERC25 -90 |0.020~0.630 | 3.543 | 2.480 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654[1.39
2550 000325105 -105 |0.020~0.630 | 4.134 | 3.071 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654
2550 000325120 -120 |0.020~0.630 | 4.724 | 3.661 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654
2550 000325135 -1350.020~0.630 | 5.315 | 4.252 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 HDS16A-ES25 ERP-25 | ER25 | HS--16
2550 000325165 -165 |0.020~0.630 | 6.496 | 5.433 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654
2550 000325195 -195 |0.020~0.630 | 7.677 | 6.614 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
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Codigo Modelo L L1 L2 Tomillo de preajuste | Tuerca ciega | Boquilla |Llave Inglesa CU
Code Model Preset screw Nut Collet Spanner —l

Unidad : Pulgadas

Unit : Inch

2550000332075 BT40 -ERC32 -75 |0.098~0.787 | 2.953 | 1.890 | 0.0~0.394 | 1.969~2.795 | 1.969 | 1.28
2550 000332105 -105|0.098~0.787 | 4134 | 3.071 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 |1.63
2550 000332120 -120 | 0.098~0.787 | 4.724 | 3.661 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 |1.84
2550 000332135 135 0.098~0.787 | 5.315 | 4.252 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 HDS22A-ES32 | ERP32 | ER3Z | HS-2:20
2550 000332165 -165 | 0.098~0.787 | 6.496 | 5.433 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969
2550 000332195 -195 |0.098~0.787 | 7.677 | 6.614 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969
2550 000340075/ BT40 -ERC40 -75 | 0.118~1.024 | 2.953 | 1.890 - 3.386 2.480 1.26 CAT
2550 000340105 -105 | 0.118~1.024 | 4134 | 3.071 | 0.0~0.551 | 2.632~3.504 | 2.480 [1.92 ES40 ERP40 ER40 | HS-2.5-25 AHO
2550 000340150 -150 | 0.118~1.024 | 5.906 | 4.843 | 0.0~0.551 | 2.632~3.898 | 2.480 _HSKEFIC
2550 000511090 | BT50 -ERC11 -90 | 0.020~0.276|3.543 | 2.047 | 0.0~0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 HSK-T
2550 000511105 -105 |0.020~0.276 | 4.134 | 2.638 | 0.0~0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 ¢
2550 000511120 -120 | 0.020~0.276 | 4.724 | 3.228 | 0.0~0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 urs
2550 000511135 135 |0.020-0.276 | 5315 | 3.819 | 0.0~0.157 | 0.866-1.654  0.906 FDSUTA-ESH | HDP-GTA | ERTL | &0 mokw
2550 000511165 -165 | 0.020~0.276 | 6.496 | 5.000 | 0.0~0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 Spacazed
2550 000511195 -195 |0.020~0.276 | 7.677 | 6.181 | 0.0~0.157 | 0.866~1.654 | 0.906 e
2550 000516090 BT50 -ERC16 -90 |0.020~0.394 | 3.543 | 2.047 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 Relacionado
2550 000516105 -105 0.020~0.394 | 4134 | 2.638 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 Egj‘:,'::",
2550 000516120 -120 |0.020~0.394 | 4.724 | 3.228 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 Tudode
2550 000516135 -135|0.020~0.394 | 5.315 | 3.819 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 oo !
2550 000516165 -165 |0.020~0.394 | 6.496 | 5.000 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 ES16 ERP-16 ER16 | FK-0030 Chﬂafgr&mg
2550 000516195 -195 0.020~0.394 | 7.677 | 6.181 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 oril
2550 000516225 -225/0.020~0.394 | 8.858 | 7.362 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260
2550 000516255 -2550.020~0.394 {10.039| 8.543 | 0.0~0.197 | 1.299~2.126 | 1.260 =
2550 000520090/ BT50 -ERC20 -90 | 0.020~0.512 | 3.543 | 2.047 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 |3.80 8
2550 000520105 -105 | 0.020~0.512 | 4.134 | 2.638 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 ‘:2-
2550 000520120 -120 | 0.020~0.512 | 4.724 | 3.228 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 2
2550 000520135 -1350.020~0.512 | 5.315 | 3.819 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 |4.04
2550 000520165 -165 0.020~0512 6496 5000 0.0~0.236 14962638 1378 HDST2A-ES20 | ERP-20 | ER20 | FK-0034 s
2550 000520195 -195 | 0.020~0.512 | 7.677 | 6.181 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 EOE
2550 000520225 -225/0.020~0.512 | 8.858 | 7.362 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 =
2550 000520255 -2550.020~0.512 |10.039| 8.543 | 0.0~0.236 | 1.496~2.638 | 1.378 |4.79 =
2550 000525090/ BT50 -ERC25 -90 |0.020~0.630|3.543 | 2.047 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 3
2550 000525105 -105 |0.020~0.630 | 4.134 | 2.638 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 )
2550 000525120 -120 | 0.020~0.630 | 4.724 | 3.228 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 %
2550 000525135 -1350.020~0.630| 5.315 | 3.819 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 =
2550 000525165 -165 |0.020~0.630 | 6.496 | 5.000 ' 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 HDS16A-ES25 ERP-25 | ER25 | HSA-16 -
2550 000525195 -195|0.020~0.630| 7.677 | 6.181 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 oZ
2550 000525225 -2250.020~0.630 | 8.858 | 7.362 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 g?,‘
2550 000525255 -2550.020~0.630{10.039| 8.543 | 0.0~0.315 | 1.693~3.150 | 1.654 =5
2550 000532105/ BT50 -ERC32 -105 |0.098~0.787 | 4.134 | 2.638 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 | 4.11
2550 000532120 -120 | 0.098~0.787 | 4.724 | 3.228 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 "
2550 000532135 -135|0.098~0.787 | 5.315 | 3.819 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 E
2550 000532165 -165 | 0.098~0.787 | 6.496 | 5.000 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 |4.87| HDS22A-ES32 ERP-32 ER32 | HS-2-20 ?'-1
2550 000532195 -195 | 0.098~0.787 | 7.677 | 6.181 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 =
2550 000532225 -225/0.098~0.787 | 8.858 | 7.362 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 -
2550 000532255 -2550.098~0.787 |10.039| 8.543 | 0.0~0.394 | 1.969~3.976 | 1.969 |5.99 2
2550 000540105/ BT50 -ERC40 -105 | 0.118~1.024 | 4134 | 2.638 | 0.0~0.551 | 2.362~3.898 | 2.480 |4.29 a
2550 000540165 165 0118-1.024 6.496 5000 0.0~0.551 | 2.362-3.898 2480 558 o ERP-40 | ERAD |HS2525 ¢
2550 000550105/ BT50 -ERC50 -105 | 0.394~1.339 | 4.134 | 2.638 | 0.0~0.630 | 2.913~3.937 | 3.071 ES50 ERP-50 ER50 | HS-4-42 2
1. Laboquilla y la llave inglesa se venden por separado. ;3
2. *EI ESS8, un tornillo de preajuste para el ERCS8, se vende por separado. El otro portaherramienta incluye un tornillo estandar de preajuste. @
3. Las dimensiones "B" e "I" sirven para usar el tornillo de preajuste ES8.
4. Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes. -
5. Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos. g %
1. Collet and spanner are sold separately. %8
2. *ES8, a preset screw for ERCS8, is sold separately. Other holder includes a standard preset screw.
3. "B"and"I"dimensions in brackets are for using ES8 preset screw. =
4. Refer to P.088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets. g
5. See P.485 for standard Tightening Torque. “;
o

Tornillo de preajuste

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

Boquilla Llave Inglesa
Collet Spanner

Preset screw BT40 -ERC 8 - 105
Pag. 094-095 Pag. 099 Pag. 098 Interfaz y diametro Méax. Didmetro Longitud de
de husillo Interno de boquilla proyeccion

% K DE Shank size Max. collet I.D. Tg%?ﬁn(ol_;

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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4 ERC-T

Collet Holder For Small Diameters ( Taper Type )

@ Para barrenado en espacios reducidos.
@ For drilling in tight space.

fe———— 1 ———>
fe—[2—
HSK-AFEIFIC Tornillo de preajuste B }
HSK-T Portaherramienta ERC8: se vende por separado . \,L O v &
c Portaherramienta con diferente diametroa 8:  ~ T ;, c—F I R ——— ’ﬁr
UTS  inclido X X Ty
Méquinas Preset Screw
Especializadas ° d Di1D2
Specialized ERC8 Holder : Sold separately 50 Machuelo
e Other Holder : Included ' o Topper
Equipo ' ni : Métri
Relacionado U '.(ljnalg Meterfc co

Related

Equipment s og . A
et Cédigo Modelo L | L1 L2 Tuerca ciega | Boquilla | Llave Inglesa
Biselado & Code Model Nut Collet SPanner
60 | 38 34 12

Casquillo
cf”:."g 2550 10108060 | BT30 -ERC8* -60T | 0.5~ 5.0 ©0-24) (19231) 145 ERP-8
amfering B
- 2550 10108075 75T | 05~50 | 75| 53 | o 5, (1931‘31) 12 175 ERP-8
= 2550 10108090 90T | 0.5~50 90 68 (5, (1991431) 12 | 20 ERP-8 ER8 S-8E
E .
2 2550 10108105 05T 0.5~50 105 83 | o5, (19?1?31) 12 225 ERP-8
2 ~ - 34
. 2550 10108135 135T) 05~50 135 13| (54 (1g%aqy 12| 28 ERP-8
g 2550 10110060 | BT30 -ERC11S -60T | 0.5~70 60 38  0~4 | 22~45 | 16 185 ERP-11S
x
o
g 2550 10110075 75T | 05~70 75 53 | 0~4 | 22~45 | 16 21  ERP-11S
% 2550 10110090 90T | 05~7.0 90 68 0~4 | 22~45 | 16 | 24 | ERP-11S ER11 S-1E
N
S 2550 10110105 4105T| 05~70 105 83 | 0~4 | 22~45 | 16 265 ERP-11S
=)
g 2550 10110135 A35T| 05~70 135 113 0~4 | 22~45 | 16 315 ERP-11S
o 255010308060 BT40 -ERC8 -60T | 0.5~50 60 33 ), 93j‘31) 12 | 14 ERP-8
g3 _ — 34
S 255010308075 75T | 05~50 | 75| 48 | 554 (19?;31) 12 165, ERP-8
; 2550 10308090 90T | 0.5~50 | 90 63 (5, (193:131) 12 | 19 ERP-8 ERS S-8E
5 2550 10308105 05T 0.5~50 (105 78 | (554 (19;431) 12 1215  ERP-8
2 2550 10308135 AT 05~50 135 108 | (o Tp4  (19%ay | 12| 27 ERP-8
5 2550 10310060 | BT40 -ERC11S -60T = 0.5~7.0 60 | 33 = 0~4 | 22~45 | 16 175 ERP-11S
=3
a 2550 10310075 75T | 05~70 75 48 | 0~4 | 22~45 | 16 205 ERP-11S
g 2550 10310090 90T | 05~70 90 63| 0~4  22~45 16 23 @ ERP-11S ER11 S-11E
~ 2550 10310105 -105T| 05~70 105 78 | 0~4 | 22~45 | 16 255 ERP-11S
=3
$ 2550 10310135 435T| 05~70 135 108 0~4 | 22~45 | 16 31  ERP-11S

1.La boquilla y la llave inglesa se venden por separado.

2.*El ES8, un tornillo de preajuste para el ERC8, se vende por separado. EIl ERC11S incluye un tornillo estandar de preajuste.
3.Las dimensiones "B" y "L2" sirven para usar el tornillo de preajuste ES8.

4.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes.
5.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos.

1.Collet and spanner are sold separately.

19p[OH
uonouny

g‘ 2.*ES8, a preset screw for ERCS, is sold separately. ERC11S includes a standard preset screw HDS-07A-ES11.

= 3."B"and " L2 " dimensions in brackets are for using ES8 preset screw.

S 4 Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets.

= 5.See P.485 for standard Tightening Torque.

g Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

=1

§. . Collet panner Preet screw BT40 - ERC 8 - 105 T

@ Pag. 094-095 Pag. 099 Pag. 098 Errr—

g ikt Méx. Diametro Longitud de
o K UE de husillo Interno de boquilla proyeccion
38 : Projection
% @ Shank size Max. collet I.D. length (L)

o L
7=
084 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




ST-HDC-A

Flex Chuck

@ Para barrenado en espacios reducidos. Asi mismo, es apropiado para usarse como una extension del portaherramienta de fresado.

@ ror drilling in tight space. Also suitable as sub-holder of milling chuck.

HSK-AJEIFIC

HSK-T
S c
uTs
_ B B _ I == [ 1] _ —
\]’ d D1 Maqu|_nas
/ B D l Espem_allzadas
Specialized
Machine
Tornillo de preajuste (incluido) Equipo
Preset Screw (included) fecorado
Ranura para llave inglesa T L1 Equipment
Spanner Flat T ' ;ng;;j;
L w
Chamfering
Medidas Métri - Metric Sizes (Z - Shank Uilelpis bt seisw
eaiaas etricas etric sizes anco a Unit : Metric
1 =
Tornillo de Tuerca ) =
Cédigo Modelo . . Boquilla| Llave Inglesa 5
D preajuste clega “
-ﬂllﬂ-.u Preset screw S
0400 12009175 ST20 -HDCO9A -175| 2.5~9.0 175 4| 27~56 HDS-09 HDP-09 | FDC-09 S-1L =
0400 13212185 ST32 -HDC12A -185|2.5~12.0 | 32 | 32 |185 51 |0~6 34~70| 29 | 1.0 HDS-12 HDP-12 g
FDC-12 S-3L =
0400 13212235 -2352.5~12.0| 32 | 321|235 51 0~6|/34~70| 29 | 1.2 HDS-12 HDP-12 g
@
1.La boquilla, llave inglesa, tornillo Allen opresor de preajuste y el tornillo de preajuste para procesos semisecos se venden por separado. El tornillo estandar de preajuste esta =
incluido. z
2.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS) y la herramienta con espiga. E
3.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos. %
1.Collet, spanner, hexagon head preset screw, preset screw for semi-dry processing are sold separately. Standard preset screw is included. %
2.Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS) and tool with tang.
3.See P.485 for standard Tightening Torque. o
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 2E
ST20 - HDC 09 A - 175
Interfaz y diametro Méax. Didmetro . y @
de husillo Interno de boquilla Longitud de proyeccion i
Shank size Max. collet I.D. Projection length (L) =
Medida en Pulgadas - inch sizes (Zanco - shank) M
: s
Tornl!lo de |Tuerca Boquilla Llave a
preajuste | ciega Collet Inglesa Q
Preset screw| Nut Olie Spanner 5
0.098~ 0.0~ |1.063~| 0.669
0400 22409175 ST0750 -HDCO9A -175 0.354 0.750 {1.024/6.890 1.969 0157 | 21126 | (17mm) 0.4 HDS-09 |HDP-09| FDC-09 S-1L N
0.098~ 0.0~ |1.338~| 1.142 g.-
0400 24012185| ST1250 -HDC12A -185 0.472 1.250 [1.2607.283 2.008 0.236 | 2.598 | (29mm) 1.0 HDS-12 HDP-12 @
0.098 0.0~ 1338~ 1.142 FOC2 ] SaL
0400 24012235 -235 0:472 1.250 11.260/9.252|2.008 0:236 2:598 (2§mm) HDS-12 HDP-12

1.La boquilla, llave inglesa, tornillo Allen opresor de preajuste y el tornillo de preajuste para procesos semisecos se venden por separado. El tornillo estandar de preajuste esta
incluido.
2.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS) y la herramienta con espiga.

3.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos.

1.Collet, spanner, hexagon head preset screw, preset screw for semi-dry processing are sold separately. Standard preset screw is included.
2.Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS) and tool with tang.

3.See P.485 for standard Tightening Torque.

Boquilla Llave Inglesa CIGTIBCERIEEIEE Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
Collet Spanner Preset screw ST0750 - HDC 09 A - 175

Pag. 090-093 Pag. 099 Pag. 098 Interfaz y diametro Max. Diametro Longitud de
de husillo Interno de boquilla proyeccion
DE Shank size Max. collet I.D. Projection length (L)
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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ST-HDZ

"R"Zero Holder

@ Portaherramienta de boquilla con una funcionalidad de ajuste de excentricidad. Apropiado para barrenado en espacios reducidos y para
usarse como extension del portaherramienta de fresado.
@ Collet holder with a runout adjustment function. Suitable for drilling in tight space as well as use for sub-holder of milling chuck.

Tornillos de ajuste de excentricidad B TorniIIoslde ajuste de excentricidad L

CAT Runout adjustment screws Runout adjustment screws Li d
AHO L d

HSK-AIEIFIC T _

HSK-T T \,\ ot |l (L t T Ci (T: -t ——\30 {é;é:ﬂ D =T II) D
c C - T © gl — | DD: i ¢ o /4 D K
o | A L
L 5] L L s/,

i | o ! . J
Equipo Tornillo de preajuste(incluido) Tipo 1 Tornillo de preajuste (incluido)

Raicontc - Preset Screw (included) Type1 Preset Screw (included) Type2

e edidas Métricas - metric sizes (Zanco - Shank)

Biselado
°Si§:’!" Cédigo Modelo Tipo Tornl!lo de Tu_erca Boquilla [Llave Inglesal Llave Allen

Chanering Code Model Type Coon il b e Nt S
il Preset Screw| Nut
= 3100 02007075|ST20 -HDZ07 -75 2 [05~7.0 22~45 HDS-07 |HDP-07A
s 3100 02007120 120 | 2 |05~7.0| 20 |28 /120| 89 |57 10|0~4 22~45 |23|41| 19 HDS-07 |HDP-07A|FDC-07 S-0 L-3T
?; 3100 02007165 -165| 2 |0.5~7.0| 20 |28|165|134|57|10|0~4 22~45 |23 |41 19 HDS-07 |HDP-07A
‘i’- 3100 02009075/ST20 -HDZ09 -75 2 |25~9.0 20 28| 75| 44 |57 |10 |0~4| 27~60 |26 | 41|24 |05 HDS-09 HDP-09
- 3100 02009120 120 | 2 |25~9.0| 20 |28|120| 89 |57 | 10|0~4| 27~60 |26 | 41|24 | 0.6 HDS-09 HDP-09 |FDC-09| S-1L L-3T
% 3100 02009165 -165| 2 |25~9.0| 20 |28 165|134 |57 | 10|0~4| 27~60 |26 | 41| 24 HDS-09 HDP-09
z 3100 03207060 ST32 -HDZ07 -60 1 105~7.0| 32 |— |60 |39 |70 — |0~4|22~45 |23 |41 19 0.7 HDS-07 |HDP-07A
& 3100 03207105 -105| 1 |05~7.0| 32 |—|105| 84 |70 | — |0~4| 22~45 |23 | 41|19 HDS-07 |HDP-07A|FDC-07 S-0 L-3T
5 3100 03207150 150 | 1 |05~7.0| 32 |—|150|129|70 — |0~4| 22~45 |23 41|19 HDS-07 |HDP-07A
5- 3100 03209075/ST32 -HDZ09 -75 1 125~90| 32 |— 75|54 |70 | — |0~4| 27~60 |26 | 41|24 HDS-09 HDP-09
Z.: 3100 03209120 120 | 1 |25~9.0| 32 |—|120| 99 |70 | — |0~4 27~60 | 26|41 24 HDS-09 HDP-09 |FDC-09| S-1L L-3T
& 3100 03209165 -165| 1 |25~9.0| 32 |— 165|144 |70 — |0~4 27~60 | 26|41 24 HDS-09 HDP-09

3100 03212090 ST32 -HDZ12 -90 2 [25~12.0/ 32 |40 90 | 55 |70 |10 0~5| 33~69 | 32|52 30 1.0 HDS-12 HDP-12
9‘5: 3100 03212135 -135| 2 [2.5~12.0/ 32 |40/135|100|70|10|0~5  33~69 32|52 30 | 1.3 HDS-12 HDP-12 |FDC-12| S-3L L-4T
Eg_’ 3100 03212180 -180 | 2 |25~12.0) 32 |40|180|145|70 | 10|0~5| 33~69 | 32|52 | 30 HDS-12 HDP-12
° 3100 03216090 ST32 -HDZ16 -90 2 |35~16.0] 32 |40| 90 | 55 | 70| 10 0~6| 38~82 | 36|56 30 | 1.1 HDS-16 HDP-16
3100 03216135 -135| 2 |35~16.0) 32 |40|135|/100|70 | 10|0~6| 38~82 |36 | 56| 30 HDS-16 HDP-16 |FDC-16| S-4L L-4T
‘:-f 3100 03216180 -180 | 2 |35~16.0) 32 |40|180|145|70 | 10|0~6| 38~82 |36 | 56| 30 HDS-16 HDP-16
f’: 3100 03222105/8T32 -HDZ22 -105 | 2 [3.5~22.0 32 |40 /105 64 |70 | 7 |0~8| 47~73 |46 |69 |42 16 HDS-22 HDP-22
- 3100 03222150 -150 | 2 [35~22.0/ 32 [40(150|109 70| 7 |0~8|47~103 46|69 |42 |2.1 HDS-22 HDP-22 |FDC-22| S-5L L-5T
5 3100 03222195 -195| 2 |35~22.0/ 32 |40(195|154|70 | 7 |0~8 47~103|46 | 69|42 HDS-22 HDP-22
é- 3100 04212090 ST42 -HDZ12 -90 1 [25~120 42 |— | 90 | 65 75| — |0~5| 33~69 |32 |52 | 30 HDS-12 HDP-12
‘E_, 3100 04212135 -135| 1 [2.5~12.0/ 42 |— 135|110 75| —|0~5  33~69 32|52 30 HDS-12 HDP-12 |FDC-12| S-3L L-4T
§ 3100 04212180 -180 | 1 [2.5~12.0/ 42 |— 180|155|75| — |0~5 33~69 |32|52 | 30 HDS-12 HDP-12
3100 04216090/ ST42 -HDZ16 -90 1 [3.5~16.0 42 90 | 65 | 75| — |0~6| 38~82 | 36 | 56 | 30 HDS-16 HDP-16
> 3100 04216135 -135| 1 |35~16.0) 42 |—|135|/110|75 | — |0~6| 38~82 |36 |56 | 30 HDS-16 HDP-16 |FDC-16| S-4L L-4T
§ 3100 04216180 -180| 1 |35~16.0) 42 |—|180|155|75 — |0~6| 38~82 |36 |56 | 30 HDS-16 HDP-16
3100 04222105/ST42 -HDZ22 -105 | 2 [3.5~22.0 42 |52 /105| 64 |75| 7 |0~8|47~103 |46 |69 | 42 HDS-22 HDP-22
3100 04222150 -150 | 2 [35~22.0/ 42 |52|150|109|75| 7 |0~8 47~103|46 | 69|42 HDS-22 HDP-22 |FDC-22| S-5L L-5T

‘:ch 3100 04222195 -195| 2 [3.5~22.0/ 42 |52/195|154 75| 7 |0~8 47~103 | 46|69 | 42 HDS-22 HDP-22

g % 1.La boquilla, llave inglesa, tornillo Allen opresor de preajuste y el tornillo de preajuste para procesos semisecos se venden por separado. El tomillo estandar de preajuste esta incluido.
= 2.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS).
3.tindica la dimension al usar el tornillo de preajuste.
g 4.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos.
é- 1.Collet, spanner, hexagon head preset screw, preset screw for semi-dry processing, and adjustment wrench are sold separately. Standard preset screw is included.
S 2.Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS).
e 3.¢ indicates dimension when using with a preset screw.
P 4.See P.485 for standard Tightening Torque.
g (WEVEW.N[Y, Bl Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
i Collet Spanner Preset screw Adjustment wrench ST32 - HDZ 12 90
g Pag. 090-093 Pag. 099 Pag. 098 Pag. 099
Interfaz y diametro Max. Diametro Longitud de

g § EE de husillo Interno de boquilla proyeccion
EE=2
g- g Shank size Max. collet |.D. fg%ﬁﬁ“(‘ﬁg‘
2>

086 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937



Medida en Pulgadas - inch sizes (Zanco - shank) Unidad : Pulgadas

Tornillo
Codigo Modelo Tipo L2 ) . [ Allen
Code Model Type 008 Preset Hex.
Wrench
Screw

0.020~ 0.866~ 0 0~ 0.748
3100 12407075/ 8T0750 -HDZ07 -75 0.276 0.7501.102 2.953 1772 17322 0 157 0.906|1.614 (19mm) HDS-07 |HDP-07A
0.020~ 0.866~ 0.0~ 0.748
3100 12407120 1200 2 0.276 0.7501.102 |4.724 1772 3.504|2.24| 0.39 0157 0.906|1.614 (19mm) 0.6/ HDS-07 |HDP-07A| FDC-07 S-0
0.020~ 0.866~ 0.0~ 0.748
3100 12407165 -165 2 0.276 0.7501.102 |6.496 1772 5.276|2.24) 0.39 0457 0.906|1.614 (19mm) HDS-07 |HDP-07A LaT
0.098~ 1.063~ 0.0~ 0.945 (3mm) e
3100 12409075/ ST0750 -HDZ09-75 | 2 0.354 0.7501.102 2.953 2244 1.732|2.24/ 0.39 0457 1.024|1.614 (24mm) HDS-09 | HDP-09 HSKAEFIC
0.098~ 1.063~ 0.0~ 0.945 HSK-T
3100 12409120 1200 2 0.354 0.7501.102 |4.724 2044 3.504|2.24| 0.39 0457 1.024|1.614 (24mm) HDS-09 | HDP-09 | FDC-09 S-1L —
0.098~ 1.063~ 0.0~ 0.945 uTs
3100 12409165 165 2 0.354 0.750|1.102 |6.496 2244 5.276|2.24) 0.39 0457 1.024|1.614 (24mm) HDS-09 | HDP-09 T
0.020~ 0.866~ 0.0~ 0.748 Especializadas
3100 14007060/ ST1250 -HDZ07-60 | 1 0.276 1.250| — |2.362 1772 1.56352.76| — 0157 0.906|1.614 (19mm) HDS-07 |HDP-07A Svci:md
0.020~ 0.866~ 0.0~ 0.748 =
3100 14007105 <105 1 0.276 1.250| — |4.134 1772 3.307\2.76) — 0457 0.906|1.614 (19mm) HDS-07 |HDP-07A| FDC-07 S-0 Re?uu:::dn
0.020~ 0.866~ 0.0~ 0.748 Related
3100 14007150 <150/ 1 0.276 1.250| — 15.906 1772 5.079\2.76) — 0457 0.906|1.614 (19mm) HDS-07 |HDP-07A LaT Equipment
0.098~ 1.063~ 0.0~ 0.945 (3mm) o
3100 14009075/ ST1250 -HDZ09-75 | 1 0.354 1.250| — [2.953 2044 2.126(2.76| — 0457 1.024|1.614 (24mm) HDS-09 | HDP-09 BC:Iqaﬂ;o
0.098~ 1.063~ 0.0~ 0.945 Bush &
3100 14009120 1200 1 0.354 1.250| — |4.724 2044 3.898/2.76) — 0457 1.024|1.614 (24mm) HDS-09 | HDP-09 | FDC-09 S-1L °"a;",f;""“
0.098~ 1.063~ 0.0~ 0.945
3100 14009165 -165 1 0.354 1.250| — |6.496 2044 5.669(2.76| — 0457 1.024|1.614 (24mm) HDS-09 | HDP-09 -
0.098~ 1.299~ 0.0~ 1.811 5
3100 14012090/ ST1250 -HDZ12-90 | 2 0.472 1.250|1.575|3.543 2677 2.165/2.76| 0.39 0197 1.2602.047 (30mm) HDS-12 | HDP-12 a
0.098~ 1.299~ 0.0~ 1.811 g
3100 14012135 135 2 0.472 1.250(1.575|5.315 2677 3.9372.76/ 0.39 0497 1.2602.047 (30mm) HDS-12 | HDP-12 | FDC-12 S-3L =
0.098~ 1.299~ 0.0~ 1.811
3100 14012180 4180 2 0.472 1.250(1.575|7.087 2677 5.7092.76/ 0.39 0497 1.2602.047 (30mm) HDS-12 | HDP-12 LaT g
0138~ 1.496~ 0.0~ 1.811 (4mm) 2
3100 14016090/ ST1250 -HDZ16 -90 | 2 0.630 1.250|1.575|3.543 3189 2.165/2.76| 0.39 0.236 1.417|2.205 (30mm) 11| HDS-16 | HDP-16 g
3100 14016135 435 2| 013814950 1575(5.315 1498~ 3 037(2.76 0.39 007 1417 2.005 18! 14| HDS-16 | HDP-16 | FDCA6 | S-aL 8
0.630 | ’ ’ 3189 | ) 70.236 ¢ “UY(30mm)| -
0.138~ 1.496~ 0.0~ 1.811 2
3100 14016180 -180| 2 0.630 1.250|1.575|7.087 3189 5.7092.76/ 0.39 0.236 1.417|2.205 (30mm) 1.7/ HDS-16 | HDP-16 B
0.318~ 1.850~ 0.0~ 1.654 <
3100 14022105/ ST1250 HDZ22 105/ 2 0.866 1.250|1.575|4.134 2874 2.520|2.76/ 0.28 0315 1.81112.7117 (42mm) HDS-22 | HDP-22 g
0.318~ 1.850~ 0.0~ 1.654 L-5T K
3100 14022150 <150, 2 0.866 1.250{1.575|5.906! 4055 4.291|2.76| 0.28 0315 1.811]2.7117 (42mm) HDS-22 | HDP-22 | FDC-22 S-5L (5mm)
0.318~ 1.850~ 0.0~ 1.654 o
3100 14022195 <195 2 0.866 1.250|1.575|7.677 4,055 6.063|2.76| 0.28 0315 1.811]2.7117 (42mm) HDS-22 | HDP-22 E::- s
=<
(3]
1.La boquilla, llave inglesa, tornillo Allen opresor de preajuste y el tornillo de preajuste para procesos semisecos se venden por separado. El tornillo estadndar de pre-ajuste estd incluido.
2.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS). -
3.t indica la dimension al usar el tornillo de preajuste. S
4.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos. _z’;
1.Collet, spanner, hexagon head preset screw, preset screw for semi-dry processing, and adjustment wrench are sold separately. Standard preset screw is included. =
2.Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS). -
3.t indicates dimension when using with a preset screw. §
4.See P.485 for standard Tightening Torque. 3
(2]
Boquilla Liave Inglesa Tornillo de preajuste Llave Allen Ejemplo para Ordenar - Ordering Example g
Collet Spanner Preset screw Adjustment wrench ST1 250 H DZ 12 - 90
Pag. 090-093 Pag. 099 Pag. 098 Pag. 099 = =
Interfaz y diametro Max. Diametro Longitud de s
w

Interno de -
de husillo boquilla proyeccion
Shank size Max. collet |.D. T:%etﬁti(cli?

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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ST-ERC

Collet Holder For Small Diameters

@ Apropiado para mecanizar en un espacio angosto.
@ Suitable for machining in tight space.

Llsl5 N Tornillo de preajuste Preset Screw
17 <sH8 Portaherramienta ERC8: se vende por separado  ERC8 Holder : Sold separately L+ |
Portaherramienta con didmetro mayor a 8: incluido Other Holder : Included ‘
T N

4"
~— 00—
=

Ranura para llave inglesa T
Spanner Flat T L

Tipo 2 Tornillo de preajuste
Type2 Portaherramienta ERC8: se vende por separado
Portaherramienta con didmetro mayor a 8: incluido L1

Preset Screw
ERC8 Holder : Sold

separately
Other Holder : Included | I'IEL; 7? |
D — d Dy

il ""gsfu/v.d"u{_d

Ranura para llave inglesa T
Spanner Flat T

Medidas Métricas - Wetric sizes (Zanco - shank) e Wemie
BRSO
Preset Screw Nut Spanner
0410 01208075 ST12 -ERC8* -75 0.5~5.0 ~24 19 31 — ERP-8 0.05
0410 01208105 105 1 |0.5~5.0 | 105 (0~_2_4) (19:?:1'31) 32| 12 1210 — ERP-8 0.07| ER8 S-8E
0410 01208135 135 1 |0.5~5.0 |135 (03_4) (19:?:1'31) 32| 12 12110 — ERP-8 0.1

041001610105 ST16 -ERC11S-105| 1 | 0.5~7.0 |105 | 0~4.0 |22~45 |35 16 | 16| 14| HDSO7A-ES11 ERP-11S | 0.2
041001610135 135 1 |0.5~7.0 135/ 0~4.0 |22~45 |35| 16 |16 14| HDSO7A-ES11 |ERP-11S | 0.2 | ER11 S-11E

0410 01610165 -165 1 |0.5~7.0 |165| 0~4.0 |22~45 35 16 | 16| 14| HDSO7A-ES11 ERP-11S | 0.2

0410 02011165/ ST20 ERC11 -165 1 | 0.5~7.0 |165| 0~4.0 | 22~42 48| 20 |23 |17 HDSO7A-ES11 HDP-07A| 0.4 | ER11 S-0

0410 02016165 ST20 ERC16 -165| 2 |0.5~10.0 165 0~5.0 |33~54 |51 20 32 19 ES16 ERP-16 | 04 | ER16 | FK-0030

0410 03225180/ ST32 ERC25 -180 | 1 | 0.5~16.0/180 0~8.0 | 43~80 ' 59| 32 |42 29 | HDS16A-ES25 | ERP-25 ER25 | HS-1-16
0410 03232180 ST32 ERC32 -180 2 | 2.0~20.0/ 180 0~10.0 1 50~101 64 | 32 |50 36 | HDS22A-ES32 ERP-32 ER32 | HS-2-20
1.La boquilla y la llave inglesa se venden por separado. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

2.*EI ES8, un tornillo de preajuste para el ERC8, se vende por separado. El ERC11S incluye un
tornillo estandar de preajuste HDS-07A-ES11. ﬂ - ERC 8 -_105

3.Las dimensiones "B" e "I" sirven para usar el tornillo de preajuste ES8. Interfaz y Méax. Diametro

4.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de  diametro Interno de %?g%ggig:
usar nuestras boquillas refrigerantes. de husillo boquilla

5.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos. iecti
pag P q p P Shank size Max. collet I.D. Terr?lgiﬁn(oLr)]

1. Collet and spanner are sold separately.

2. *ES8, a preset screw for ERC8, is sold separately. ERC11S includes a standard preset screw HDS-07A-ES11.

3."B"and " L1 " dimensions in brackets are for using ES8 preset screw.

4. Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets.

5. See P.485 for standard Tightening Torque.

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937



Medida en Pulgadas - inch sizes (Zanco - Shank) Ui finoy o2
Tornillo de | Tuerca Llave
Preajuste Inglesa
Preset Screw Spanner
0.020~ 0.0~ | 0.866~ 0.669
0410 12411165| ST0750 ERC11 -165 | 1 0276 6.496 0157 | 1654 1.890| 0.750 |0.906 (17mm) HDS07A-ES11|HDP-07A| 0.3 | ER11 S-0
0.020~ 0.0~ | 1.299~ 0.748
0410 12416165 ST0750 ERC16-165 | 2 | 39, 6496 (g7 | g 2.008/ 0.750 1.260 (19mm) ES16 ERP-16 ER16 | FK-0030
0.020~ 0.0~ | 1.693~ 1.142
0410 14025180/ ST1250 ERC25 -180 | 1 0630 7.087 0315 | 3150 2.323| 1.250 |1.654 (29mm) HDS16A-ES25| ERP-25 ER25 HS-1-16
0.079~ 0.0~ | 1.969~ 1.417
0410 14032180 ST1250 ERC32-180 | 2 | ;757 | 7.087 (304 | 3776 2:520) 1250 1.969 (36mm) HDS22A-ES32 | ERP-32 ER32 HS-2-20
HSK-AIEIFIC
1.La boquilla y la llave inglesa se venden por separado. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example _HSKT
2.*EI ES8, un tornillo de preajuste para el ERC8, se vende por separado. EI ERC11S incluye un tornillo preajuste _c
HDS-07A-ES11. ST0750 - ERC 11 - 105 uTs
3.Las dimensiones "B" e "I" sirven para usar el tornillo de preajuste ES8. Interfaz y Max. ss;ﬂeﬂ:ﬂzas
4.Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de diametro IDlametgo Longitud de " specizes
usar nuestras boquillas refrigerantes. de husillo nbtgrrsjci)”ae proyeccion ME“L
5.Consulte la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos. q o Releono
Shank size Max. collet Projection Related
I.D. length (L) Equipment
1. Collet and spanner are sold separately. 9 quip
2. *ES8, a preset screw for ERC8, is sold separately. ERC11S includes a standard preset screw HDS-07A-ES11. ;?SIZ?;Z: :
3."B"and " L1" dimensions in brackets are for using ES8 preset screw. Gosaullo
4. Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets. Chanteng
5. See P.485 for standard Tightening Torque.
=
Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste E
Collet Spanner Preset screw §
Pag. 094-095 Pag. 099 Pag. 098 -
=
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Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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High-Precision Collet

Diametro del zanco de la herramienta
Tool shank dia.

Modelo - Model

mm (métrico - metric)| pulgada -inch | FDC-07

(1/8")

(3/16")

(1/4")

(5/16")

(3/8")

(716"

(172")

(3/4")

¢ 10~ 05
¢ 15~ 1.0
¢ 20~ 15
¢ 25~ 20
¢ 3.0~ 25
¢ 35~ 3.0
¢ 40~ 35
¢ 45~ 4.0
¢ 50~ 45
¢ 55~ 5.0
¢ 6.0~ 55
¢ 6.5~ 6.0
¢ 70~ 6.5
¢ 75~ 70
¢ 80~ 75
¢ 85~ 8.0
¢ 9.0~ 85
¢ 95~ 9.0
¢ 10.0~ 95
¢ 10.5 ~ 10.0
¢ 11.0 ~ 10.5
¢ 1.5~ 11.0
¢ 120~ 11.5
¢ 12.5 ~ 12.0
¢ 13.0 ~ 12.5
¢ 13.5 ~ 13.0
¢ 14.0 ~ 13.5
¢ 145 ~ 14.0
¢ 15.0 ~ 14.5
¢ 15.5 ~ 15.0
¢ 16.0 ~ 15.5 (5/8")
¢ 16.5 ~ 16.0
¢ 17.0 ~ 16.5
¢ 17.5 ~ 17.0
¢ 18.0 ~ 17.5
¢ 18.5 ~ 18.0
¢ 19.0 ~ 18.5
¢ 19.5 ~ 19.0
¢ 20.0 ~ 19.5
¢ 20.5 ~ 20.0
¢ 21.0 ~ 20.5
¢ 21.5 ~ 21.0
¢ 22.0~ 215

¢ 0.039 ~ 0.020
¢ 0.059 ~ 0.039
¢ 0.079 ~ 0.059
¢ 0.098 ~ 0.079
¢ 0.118 ~ 0.098
¢ 0138 ~0.118

¢ 0.157 ~0.138
¢ 0.177 ~0.157
¢ 0.197 ~0.177
¢ 0.217 ~ 0.197
¢ 0.236 ~ 0.217
¢ 0.256 ~ 0.236
¢ 0.276 ~ 0.256
¢ 0.295 ~ 0.276
¢ 0.315 ~0.295
¢ 0.335 ~ 0.315

¢ 0.354 ~ 0.335
¢ 0.374 ~ 0.354
¢ 0.394 ~ 0.374

¢ 0.413 ~ 0.394
¢ 0.433 ~ 0.413
¢ 0.453 ~ 0.433
¢ 0.472 ~ 0.453
¢ 0.492 ~ 0.472
¢ 0.512 ~ 0.492
¢ 0.531 ~0.512
¢ 0.551 ~ 0.531
¢ 0.571 ~ 0.551
¢ 0.591 ~ 0.571
¢ 0.610 ~ 0.591

¢ 0.630 ~ 0.610
¢ 0.650 ~ 0.630
¢ 0.669 ~ 0.650
¢ 0.689 ~ 0.669
¢ 0.709 ~ 0.689

¢ 0.728 ~ 0.709
¢ 0.748 ~0.728
¢ 0.768 ~ 0.748
¢ 0.787 ~0.768
¢ 0.807 ~ 0.787
¢ 0.827 ~ 0.807
¢ 0.846 ~ 0.827
¢ 0.866 ~ 0.846

FDC-01007
FDC-01507
FDC-02007
FDC-02507
FDC-03007
FDC-03507
FDC-04007
FDC-04507
FDC-05007
FDC-05507
FDC-06007
FDC-06507
FDC-07007

09

FDC-03009 FDC-03012
FDC-03509 FDC-03512
FDC-04009 FDC-04012
FDC-04509 FDC-04512
FDC-05009 FDC-05012
FDC-05509 FDC-05512
FDC-06009 FDC-06012
FDC-06509 FDC-06512
FDC-07009 FDC-07012
FDC-07509 FDC-07512
FDC-08009 FDC-08012
FDC-08509 FDC-08512
FDC-09009 FDC-09012

FDC-09512
FDC-10012
FDC-10512
FDC-11012
FDC-11512
FDC-12012

FDC-04016
FDC-04516
FDC-05016
FDC-05516
FDC-06016
FDC-06516
FDC-07016
FDC-07516
FDC-08016
FDC-08516
FDC-09016
FDC-09516
FDC-10016
FDC-10516
FDC-11016
FDC-11516
FDC-12016
FDC-12516
FDC-13016
FDC-13016
FDC-14016
FDC-14016
FDC-15016
FDC-15516
FDC-16016

FDC-04022
FDC-04522
FDC-05022
FDC-05522
FDC-06022
FDC-06522
FDC-07022
FDC-07522
FDC-08022
FDC-08522
FDC-09022
FDC-09522
FDC-10022
FDC-10522
FDC-11022
FDC-11522
FDC-12022
FDC-12522
FDC-13022
FDC-13522
FDC-14022
FDC-14522
FDC-15022
FDC-15522
FDC-16022
FDC-16522
FDC-17022
FDC-17522
FDC-18022
FDC-18522
FDC-19022
FDC-19522
FDC-20022
FDC-20522
FDC-21022
FDC-21522
FDC-22022

Diametro del zanco Modelo
de la herramienta Model

Tool Shank dia. FDC-32
$20.0~20.5 FDC-20532
920.5~21.0 FDC-21032
921.0~21.5 FDC-21532
©21.5~22.0 FDC-22032
922.0~22.5 FDC-22532
922.5~23.0 FDC-23032
923.0~23.5 FDC-23532
923.5~24.0 FDC-24032
924.0~24.5 FDC-24532
924.5~25.0 FDC-25032
925.0~25.5 FDC-25532
925.5~26.0 FDC-26032
$26.0~26.5 FDC-26532
$26.5~27.0 FDC-27032
$27.0~27.5 FDC-27532
$27.5~28.0 FDC-28032
$28.0~28.5 FDC-28532
$28.5~29.0 FDC-29032
$29.0~29.5 FDC-29532
$29.5~30.0 FDC-30032
©30.0~30.5 FDC-30532
©30.5~31.0 FDC-31032
©31.0~31.5 FDC-31532
©31.5~32.0 FDC-32032

Accuracy
(4xd)

A
HEEEEHE (10um)

B
(15um)

Precision

Accuracy
(4d)

AA
(5um)

A
(10um)

Ejemplo de seleccion de la boquilla
Selection example of collet

Para sujetar el zanco de herramienta ¢10.0, hay 2 boquillas, ¢10.0 y 10.5.
Sugerimos que elija la boquilla ¢10.0 para una mayor precision.
Las boquillas AA se reducen en rangos de 0.5 mm.
To clamp ¢10.0 tool shank, there are 2 collets, 10.0 and ¢10.5 collets.

We suggest you select ¢10.0 collet for higher accuracy.

AA Collets collapse by 0.5mm.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

FDC -

060 12 AA
Dig. Maximo de Series 12 Precision
fresado

Max. chucking dia.

12 Series  Accuracy

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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FDC-OH

High-Precision Collet ( For Tool With Coolant Hole )

Tornillo de preajuste

Preset Screw Completamente sellado +

/ por pequefias ranuras
l’ Completely sealed by short slotting
! 3 [ I
—\f —_— - HSK-AJEIFIC
/ L HSK-T
J [ 1] c

Diametro del zanco

de la herramienta
Tool shank dia.

mm (inch)

FDC-07-OHAA

Los cojinetes de bola no se dafian a
causa de derrames de refrigerante

No damage to ball bearings

because of coolant leakage

FDC-09-OHAA

FDC-12-OHAA

FDC-16-OHAA

Modelo - Model

FDC-22-OHAA

uTs

Méquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo

¢ 3.0 . FDC-03007-OHAA FDC-03009-OHAA FDC-03012-OHAA - - Bush&
¢ 3.2 (1/8") . FDC-03207-OHAA FDC-03209-OHAA FDC-03212-OHAA - - Chamfering
¢ 3.5 . FDC-03507-OHAA FDC-03509-OHAA FDC-03512-OHAA - - ol
¢ 4.0 . FDC-04007-OHAA FDC-04009-OHAA FDC-04012-OHAA - -
¢ 4.2 ¢ 0.165 FDC-04207-OHAA FDC-04209-OHAA FDC-04212-OHAA - - =
¢ 4.5 ¢ 0.177 FDC-04507-OHAA FDC-04509-OHAA FDC-04512-OHAA - - 3
¢ 4.8 (3/16") | ¢ 0.187 FDC-04807-OHAA FDC-04809-OHAA FDC-04812-OHAA - - Q
¢ 5.0 ¢ 0.197 FDC-05007-OHAA FDC-05009-OHAA FDC-05012-OHAA - s
¢ 55 ¢ 0.217 FDC-05507-OHAA FDC-05509-OHAA FDC-05512-OHAA - - =
¢ 6.0 ¢ 0.236 FDC-06007-OHAA FDC-06009-OHAA FDC-06012-OHAA FDC-06016-OHAA FDC-06022-OHAA S
¢ 6.4 (1/4") ¢ 0.250 FDC-06407-OHAA FDC-06409-OHAA FDC-06412-OHAA FDC-06416-OHAA FDC-06422-OHAA =
¢ 6.5 ¢ 0.256 FDC-06507-OHAA FDC-06509-OHAA FDC-06512-OHAA FDC-06516-OHAA FDC-06522-OHAA =
¢ 6.8 ¢ 0.268 FDC-06807-OHAA FDC-06809-OHAA FDC-06812-OHAA FDC-06816-OHAA FDC-06822-OHAA s
¢ 7.0 ¢ 0.276 FDC-07007-OHAA FDC-07009-OHAA FDC-07012-OHAA FDC-07016-OHAA FDC-07022-OHAA ]
¢ 75 ¢ 0.295 - FDC-07509-OHAA FDC-07512-OHAA FDC-07516-OHAA FDC-07522-OHAA .
¢ 8.0 (5/16") | ¢ 0.315 - FDC-08009-OHAA FDC-08012-OHAA FDC-08016-OHAA FDC-08022-OHAA A
¢ 8.5 ¢ 0.335 - FDC-08509-OHAA FDC-08512-OHAA FDC-08516-OHAA FDC-08522-OHAA 8
¢ 9.0 ¢ 0.354 - FDC-09009-OHAA FDC-09012-OHAA FDC-09016-OHAA FDC-09022-OHAA <
¢ 9.5 ¢ 0.374 - - FDC-09512-OHAA FDC-09516-OHAA FDC-09522-OHAA =
¢ 9.6 (3/8") ¢ 0.375 - - FDC-09612-OHAA FDC-09616-OHAA FDC-09622-OHAA e
¢ 10.0 ¢ 0.394 - - FDC-10012-OHAA FDC-10016-OHAA FDC-10022-OHAA
¢ 10.2 ¢ 0.402 - - FDC-10212-OHAA FDC-10216-OHAA FDC-10222-OHAA oF
¢ 10.5 ¢ 0.413 - - FDC-10512-OHAA FDC-10516-OHAA FDC-10522-OHAA Z5
¢ 11.0 ¢ 0.433 - - FDC-11012-OHAA FDC-11016-OHAA FDC-11022-OHAA 2L
¢ 11.2 (7/16") | ¢ 0.437 - - FDC-11212-OHAA FDC-11216-OHAA FDC-11222-OHAA °
¢ 11.5 ¢ 0.453 - FDC-11512-OHAA FDC-11516-OHAA FDC-11522-OHAA
¢ 12.0 ¢ 0.472 - - FDC-12012-OHAA FDC-12016-OHAA FDC-12022-OHAA o
¢ 12.5 - - - FDC-12516-OHAA FDC-12522-OHAA =
¢ 12.7 (1/2") | ¢ 0.500 - - - FDC-12716-OHAA FDC-12722-OHAA =
¢ 13.0 ¢ 0.512 - - - FDC-13016-OHAA FDC-13022-OHAA =
¢ 135 - - - FDC-13516-OHAA FDC-13522-OHAA
¢ 14.0 - - - FDC-14016-OHAA FDC-14022-OHAA Iy
¢ 145 - - - FDC-14516-OHAA FDC-14522-OHAA =
¢ 15.0 - - - FDC-15016-OHAA FDC-15022-OHAA =
¢ 15.5 - - - FDC-15516-OHAA FDC-15522-OHAA g
¢ 16.0 (5/8") | ¢ 0.630 - - - FDC-16016-OHAA FDC-16022-OHAA =
¢ 16.5 - - - - FDC-16522-OHAA
¢ 17.0 - - - - FDC-17022-OHAA >
¢ 17.5 - - - - FDC-17522-OHAA s
¢ 18.0 ¢ 0.709 - - - - FDC-18022-OHAA ¢
¢ 18.5 - - - - FDC-18522-OHAA
¢ 19.0 - - - - FDC-19022-OHAA
¢ 19.1 (3/4") | ¢ 0.750 - - - - FDC-19122-OHAA g
¢ 19.5 = o = = FDC-19522-OHAA 22
¢ 20.0 ¢ 0.787 - - - - FDC-20022-OHAA =8
¢ 20.5 - - - - FDC-20522-OHAA
¢ 21.0 - - - - FDC-21022-OHAA B
¢ 21.5 - - - - FDC-21522-OHAA 5
¢ 22.0 ¢ 0.866 - - - - FDC-22022-OHAA S
-
1.Iaasob1oquillas de refrigerante OHAA se reducen en rangos 5 Ejemplo para Ordenar - Ordering Example s
e 0.1 mm. recision
2.Las medidas de boquilla que no se enlistaron Accuracy FDC - 060 12 -OH AA §
previamente solo estan disponibles bajo pedido. (4xd) Dia. Maximo , . S
de fresado Series 12 Precision E
w
1.0HAA Coolant collets collapse by 0.1mm. Max. chucking ) =
) ) . ) 12 Series Accuracy
2.Collet sizes not listed above are available upon request. dia.

23
3 o
Sw
®w =
O
g:
» =

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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4 FDC-C

High-Precision Collet ( For Collet Through )

Tornillo de preajuste

Preset

Screw

/
L

Flujo efectivo de refrigerante a través de

dos ranuras

Effective coolant flow through 2 coolant

nozzles (grooves)

Diametro
del zanco de

herramientas
Tool shank dia.

@ 3.0 (mm)
@ 0.118 (inch)

En
incrementos
de 0.1 mm
In0.Tmm
increments

@ 22.0 (mm)
¢ 0.866 (inch)

FDC-07-C
@3 ~@7 (mm)
©0.118 ~0.276 (inch)
FDC-03007-C

En
incrementos
de 0.1 mm
In0.Tmm
increments

FDC-07007-C

Los cojinetes de bola no se dafian a
causa de derrames de refrigerante

No damage to ball bearings

because of coolant leakage

FDC-09-C
®3 ~¢9 (mm)

©0.118 ~0.354 (inch)

FDC-03009-C

En
incrementos
de 0.1 mm
In 0.Tmm
increments

FDC-09009-C

Modelo - Model

FDC-12-C
®3 ~912 (mm)

FDC-03012-C

En
incrementos
de 0.1 mm
In0.Tmm
increments

FDC-12012-C

¢0.118 ~0.472 (inch)

FDC-16-C
®6 ~@16 (mm)
©0.236 ~¢0.630 (inch)

FDC-06016-C

En
incrementos
de 0.1 mm
In0.Tmm
increments

FDC-16016-C

FDC-22-C
6 ~922 (mm)
©0.236 ~0.866 (inch)

FDC-06022-C

En
incrementos
de 0.1 mm
In0.Tmm
increments

FDC-22022-C
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Las boquillas de refrigerante CAA se reducen en rangos de 0.1 mm.
CAA Coolant collets collapse by 0.1mm.

Precision

Accuracy
(4xd)

AA
(5um)

A
(10pm)

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

FDC - 060 12 -C AA
Dia. Maximo g oo 4o Precision
de fresado
Max. Zif;ucklng 12 Series Accuracy

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



FDC-MS

High-Precision Collet ( For Semidry Machining /MQL )

@ Hace que el lubricante se adhiera a la superficie de la pieza de trabajo y de la herramienta al rociar particulas comparativamente grandes
junto a la herramienta.
@ Making lubricant adhere to the surface of workpiece and tool by spraying comparatively large particles alongside the tool.

Cuando esta seco, cosas mas CAT

pequefias a 2 micrometros dificiimente AHO
Rocio de alta velocidad se pueden adherir a la superficie. e
. ngh—spe.ed mist Dry smaller than 2 micrometers can HSK-T
Ranura rociadora de aceite hardly adhere to the surface. ¢
Oil mist ejecting nozzle
uTs
o Méquinas
4] o Especializadas
Q Q (O] (@) Specialized
Machine
‘* Equipo
Relacionado
(@] Related
T g - - Eqignen
Taladro de
Biselado &
~ . . i Casquillo
El tamafio de las particulas del rociado Alargar I_as particulas . ) . Bt
deben hacerse mas pequefias para Al reducir el paso del rocio, la densidad del rocio Chantering
garantizar su movimiento fluido con el aumenta. Eventualmente, las particulas pequefias oril
aire. (La pérdida en el transporte se pegan unas con otras para hacerse mas grandes.

) =
puede reducirse en caso de usar un Enlarge the particles =
rocio seco que sea menos pegajoso) By decreasing the passage of mist, the density of mist will @

Mist particle size shlould be made smaller 1o become higher. Eventually, small particles collide each other g

P to grow into larger ones. =

ensure smooth movement with air.
(Transportation loss can be minimized in the
case of less sticky dry fog)

Sin derrame por las ranuras

J3p|oH 39]|09

Lubricando los bordes i
laterales de la herramienta No leakage from slits
lLubricating side edges of tool Ranura de aerosol -
Jet spray nozzle y:
La forma de la ranura se calcul6 cuidadosamente i
conforme al diametro de cada herramienta. s
Elaborately calculated nozzle shape for =
individual tool diameter
o%
Diametro del zanco de la herramienta Modelo - Model
Tool shank dia. FDC-07-MS FDC-09-MS FDC-12-MS FDC-16-MS FDC-22-MS @
@ 3.0 FDC-03007-MS | FDC-03009-MS FDC-03012-MS - - i
@ 4.0 FDC-04007-MS | FDC-04009-MS FDC-04012-MS == == =
@ 5.0 FDC-05007-MS | FDC-05009-MS FDC-05012-MS - - -
@ 6.0 = FDC-06009-MS FDC-06012-MS FDC-06016-MS FDC-06022-MS %
@70 - FDC-07009-MS FDC-07012-MS FDC-07016-MS FDC-07022-MS “‘33)
@ 8.0 - FDC-08009-MS FDC-08012-MS FDC-08016-MS FDC-08022-MS g
® 9.0 - - FDC-09012-MS FDC-09016-MS FDC-09022-MS —
@ 10.0 - — FDC-10012-MS FDC-10016-MS FDC-10022-MS .
¢ 11.0 - — FDC-11012-MS FDC-11016-MS FDC-11022-MS ;':
@ 12.0 - - FDC-12012-MS FDC-12016-MS FDC-12022-MS “
@ 13.0 - - - FDC-13016-MS FDC-13022-MS
@ 14.0 = = = FDC-14016-MS FDC-14022-MS .
¢ 16.0 - - - - FDC-16022-MS g8
¢ 20.0 — — — — FDC-20022-MS o s

1.Las boquillas MSAA se reducen en rangos de 0.1 mm.

1.MSAA Collets collapse by 0.1mm.

) ) ) 4
2.Las medidas que no se enlistaron previamente sélo estan 2.Sizes not listed above are available upon request. 5
. . . R 3.Tools with or without coolant holes can be used. 5
disponibles bajo pedido ) ) a
. . . L. 4.Inch sizes are available. =
3.Se pueden usar herramientas con o sin vena de lubricacién. g
4.Las medidas en pulgadas estan disponibles.
g
(]
. . 2
AA Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 5
Precision (5um) )
Accuracy s FDC - 060 12 MS AA £
(4xd) A Dia. Maximode o__ o
(10um) fresado Series 12 Precision S g
Max. chucking dia. 12 Series Accuracy ze

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Tamafios especiales / personalizados bajo pedido




4 ER

Collet For Small Diameters

31

 HSKAEFC |Ejemp|o de seleccion del ER8|

HSK-T

C
UTsS

Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment

Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill

=
s
«
Q
=
=
o
=

13p|oH 39]|09

Jap|o an
joo} Buiuing uo,ﬂu': 1 sioquy ¥onyg buiddey | 34 yuuys a:ne;:):/)(H 13p|OH 0197 Y.,

pmig uopuaYy

suolsuawiq
jueys joo)

0

©

4

Selection example of ER8 |

ERS -

Para sujetar el zanco de herramienta ¢3.0,
hay 2 boquillas, 3.0 y ¢3.5.
Sugerimos que elija la boquilla ¢3.0 para

una mayor precision.

N T
— }:%E%T
1' — | [
T
L
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
2.0 AA
Dia. Maximo de Precision
fresado
Max. chucking dia. Accuracy

To clamp ¢3.0 tool shank, there are 2 collets, 3.0 and 3.5
collets. We suggest you select ¢3.0 collet for higher accuracy.

L____mm_____| pulgadas - inch

Datos sobre la dimension

de la boquilla ER

ER collet dimensional data

Tipo
Type

Diametro Interno (I.D.)

ulgadas -inch

ER8 | 0.331 | 0.217 | 0.535 | ¢ 0.020-0.197 | ¢ 0.5-5.0

ER11 | 0.406 | 0.307 | 0.709 | ¢ 0.020-0.276 | ¢ 0.5-7.0

ER16 | 0.677 | 0.445 | 1.063 | ¢ 0.020-0.394 | ¢ 0.5-10.0
ER20 | 0.835 | 0.571 | 1.220 | ¢ 0.020-0.512 | ¢ 0.5-13.0
ER25| 1.031 | 0.728 | 1.378 | ¢ 0.020-0.630 | ¢ 0.5-16.0
ER32 | 1.307 | 0.961 | 1.575 | ¢ 0.098-0.787 | ¢ 2.5-20.0
ER40 | 1.622 | 1.228 | 1.811 | ¢ 0.118-1.024 | ¢ 3.0-26.0
ER50 | 2.067 | 1.539 | 2.362 | ¢ 0.394-1.339 | ¢ 10.0-34.0

AA esta disponible

AAis available.

® 1.0-05 ©0.039 - 0.020 | ER8-1.0 | ER11-1.0 ER16-1.0 | ER20-1.0 = ER25-1.0
© 15-10 ©0.059 - 0039 ER8-1.5  ER11-1.5  ER16-15 ER20-1.5 ER25-15

© 20-15 ©0.079 - 0.059  ER82.0 ER11-20 ER16-2.0 | ER20-20  ER25-2.0

® 25-20 ©0.098 - 0079 ER8-25 ER11-25 ER16-2.5 ER20-25 ER25-2.5

@ 30-25 © 0118 - 0.098 ER8-3.0 | ER11-3.0 ER16-3.0 ER20-30 ER25-3.0 ER32-3.0

@ 35-30 (18) 0138 - 0118  ER835  ER11-35  ER16-35 ER20-35  ER25-35 ER32-35

© 40 -35 ©0.157 - 0138 ER8-4.0 | ER11-40 ER16-4.0

® 45-40 ® 0177 - 0.157 | ER8-45  ER11-45 ER16-4.5

® 50-45 (316" 0197 - 0177  ER850 @ ER11-50 ER16-5.0

© 55-50 ©0.217 - 0.197 ER11-55 | ER16-5.5

© 60 -55 ©0.236 - 0.217 ER11-6.0 | ER16-6.0

® 65-60 (14"  ¢0.256 - 0.236 ER11-6.5 | ER16-6.5

© 70-65 © 0.276 - 0.256 ER11-7.0 | ER16-7.0

@ 75-70 ©0.295 - 0.276 ER16-7.5

© 80-75 (5169 ¢0.315 - 0.295 ER16-8.0

® 85 -80 ©0.335 - 0.315 ER16-8.5

© 90 -85 ©0.354 - 0.335 ER16-9.0

® 95-090 © 0.374 - 0.354 ER16-9.5

© 100 - 9.5 (318") | 0.394 - 0.374 ER16-10.0

© 40-30 ©0.157 - 0.118 ER2040 | ER254.0 ER32-40 | ER404.0

© 50-40 (316 ¢0.197 - 0157 ER20-5.0 | ER25-5.0 ER32-5.0 ER40-5.0

@ 60-50 ©0.236 - 0.197 ER20-6.0 | ER25-6.0  ER32-6.0 = ER40-6.0

® 70-60 (14" 0276 - 0.236 ER20-7.0 ER25-7.0 | ER32-7.0 | ER40-7.0

® 80-70 (516" (0.315 - 0.276 ER20-8.0 | ER25-8.0  ER32-8.0 ER40-8.0

© 90 - 80 ¢ 0.354 - 0.315 ER20-9.0 | ER25-9.0 ER32-9.0 = ER40-9.0
©100-90 (38) | ¢0.394 - 0.354 ER20-10.0 ER25-10.0 ER32-10.0 ER40-10.0

© 110 - 10.0 ©0.433 - 0.394 ER20-1.0 ER25-11.0 ER3211.0 ER40-M.0 o
® 12,0 - 11.0 © 0.472 - 0.433 ER20-12.0 ER25-12.0 ER32-12.0 ER40-12.0 :
® 130 - 120 (112') | ¢ 0512 - 0.472 ER20-13.0 | ER25-13.0 ER3243.0 ER40-130 o0 /o
® 140 - 130 ©0.551 - 0.512 ER25-14.0 ER32-14.0 ER40-14.0 :
© 15.0 - 14.0 ©0.591 - 0.551 ER25-15.0 ER32-15.0 ER40-15.0 o0 o
® 16.0 - 150 (5/8") | ¢ 0.630 - 0.591 ER25-16.0 ER32-16.0 ER40-16.0 :
© 17.0 - 16.0 © 0.669 - 0.630 ER32-17.0 ERA0-17.0 oo oo
® 18.0 - 17.0 © 0.709 - 0.669 ER32-18.0 ER40-18.0 :
© 19.0 - 18.0 © 0.748 - 0.709 ER32-19.0 ERA0-19.0 oo oo
® 200 - 190 (34") | ¢ 0.787 - 0.748 ER32-20.0 ER40-20.0 :
® 21.0 - 20.0 ©0.827 - 0.787 ER40-21.0

® 220 - 21.0 © 0.866 - 0.827 ER40-22.0 ER°0-220
© 230 - 220 (7/8") ¢ 0.906 - 0.866 ER40-23.0

@ 240 - 230 © 0.945 - 0.906 ER40-24.0 ER50-24.0
® 25.0 - 24.0 © 0.984 - 0.945 ER40-25.0

© 260 -250 (1Y) | 1.024 - 0.984 ER40-26,0 ER90-26.0
© 27.0 - 26.0 © 1.063 - 1.024

® 28.0 - 27.0 ©1.102 - 1.063 ERS0-28.0
® 290 - 280 © 1142 - 1.102

® 30.0 - 29.0 ©1.181 - 1.142 ERS50-30.0
® 31.0 - 300 © 1.220 - 1.181

© 32,0 - 31.0 (1-1/4") @ 1.260 - 1.220 ER50-32.0
© 330 - 32.0 © 1.299 - 1.260

® 34.0 - 33.0 ©1.339 - 1.299 ERS0-34.0

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Rango de reduccién de la boquilla ER - Ercoliet coliapse range

Diametro Rango de reduccion [l Tipo Diametro Rango de reduccion [l Tipo Diametro Rango de reduccién
Interno I.D. Collapse Range Type | Interno I.D. Collapse Range Type | Interno I.D. Collapse Range

ER8 | 1.0- 5.0mm | 0.020" | 0.5mm ER20 1.0- 3.5mm | 0.020" | 0.5mm ER32 3.0- 3.5mm | 0.020" | 0.5mm
ER11| 1.0- 7.0mm | 0.020" | 0.5mm 4.0-13.0mm | 0.039" | 1.0mm 4.0-20.0mm | 0.039" | 1.0mm
ER16, 1.0-10.0mm | 0.020" | 0.5mm ER25 1.0- 3.5mm | 0.020" | 0.5mm ER40| 4.0-26.0mm | 0.039" | 1.0mm

4.0-16.0mm | 0.039" | 1.0mm ER50| 12.0 - 34.0mm | 0.079" | 2.0mm

Para una herramienta con Para refrigerante por costados
E R _0 H vena de lubricacién E R_‘ de la boquilla

For tool with coolant hole For Collet through
Diametro del zanco de herramientas Diametro del zanco de herramientas CAT
Tool shank dia. Tool shank dia. AHO
mm pulgadas - inch Medida - Size mm pugadas - inch Medida - Size HSK-AEIFIC
®1.8 @ 0.071 ER8-1.8-OH ®1.8 @ 0.071 ER8-1.8-C HSK-T
®1.9 @ 0.075 ER8-1.9-OH ®1.9 @ 0.075 ER8-1.9-C _°c
©20 ¢ 0.079 ER8-2.0-OH 20 ©0.079 ER8-2.0-C ML:TS
@21 ® 0.083 ER8-2.1-OH ®21 ® 0.083 ER8-2.1-C Especializadas
2.2 ¢ 0.087 ER8-2.2-OH 2.2 ©0.087 ER8-2.2-C ey
@23 @ 0.091 ER8-2.3-OH 23 @ 0.091 ER8-2.3-C g
P24 @ 0.094 ERB8-2.4-OH P24 @ 0.094 ER8-2.4-C Related
@25 ® 0.098 ER8-2.5-OH ®25 @ 0.098 ER8-2.5-C %
@26 ®0.102 ERB8-2.6-OH P26 @ 0.102 ER8-2.6-C Eé;ifﬂﬂf
Q2.7 ® 0.106 ER8-2.7-OH P27 @ 0.106 ER8-2.7-C Bushd
©2.8 ©0.110 ER8-2.8-OH 28 ©0.110 ER8-2.8-C e
®29 ®0.114 ER8-2.9-OH ®2.9 ® 0.114 ER8-2.9-C
¢ 3.0 ®0.118 ER8-3.0-OH ®3.0 ¢ 0.118 ER8-3.0-C §
@ 3.1 ®0.122 ER8-3.1-OH @31 @ 0.122 ER8-3.1-C i
@32 ®0.126 ER8-3.2-OH 3.2 @ 0.126 ER8-3.2-C g
®3.3 ®0.130 ERB8-3.3-OH ®3.3 ® 0.130 ER8-3.3-C il
@34 ®0.134 ER8-3.4-OH @34 @ 0.134 ER8-3.4-C Q
@35 ®0.138 ER8-3.5-OH ® 3.5 @ 0.138 ER8-3.5-C g
@ 3.6 @ 0.142 ER8-3.6-OH ® 3.6 @ 0.142 ER8-3.6-C =
®3.7 @ 0.146 ER8-3.7-OH @ 3.7 @ 0.146 ER8-3.7-C =
®3.8 ® 0.150 ER8-3.8-OH ®3.8 @ 0.150 ER8-3.8-C s
®3.9 @ 0.154 ER8-3.9-OH ®3.9 @ 0.154 ER8-3.9-C g
@4.0 @ 0.157 ERB8-4.0-OH ®4.0 @ 0.157 ER8-4.0-C T
@41 @ 0.161 ER8-4.1-OH P41 @ 0.161 ER8-4.1-C g
p4.2 ®0.165 ER8-4.2-OH p4.2 @ 0.165 ER8-4.2-C
®4.3 ® 0.169 ER8-4.3-OH 4.3 @ 0.169 ER8-4.3-C g{
P44 ®0.173 ER8-4.4-OH P44 @ 0.173 ER8-4.4-C s g
@45 @ 0.177 ER8-4.5-OH Q4.5 ©0.177 ER8-4.5-C e
p4.6 @ 0.181 ER8-4.6-OH ®p4.6 @ 0.181 ER8-4.6-C
Q4.7 ®0.185 ER8-4.7-OH Qa7 @ 0.185 ER8-4.7-C @
p4.8 ®0.189 ER8-4.8-OH p4.8 @ 0.189 ER8-4.8-C z
®4.9 ®0.193 ER8-4.9-OH ®4.9 @ 0.193 ER8-4.9-C =
®5.0 ® 0.197 ERB8-5.0-OH ®5.0 @ 0.197 ER8-5.0-C -
Limite de reduccion de la boquilla de refrigerante ER8-OH:0.1mm. Limite de reduccion de la boquilla de refrigerante ER8-OH:0.1mm. %
Shrinkage allowance for coolant collet ER8-OH : 0.1mm Shrinkage allowance for coolant collet ER8-C : 0.1mm “‘33,
Diametro del zanco de herramientas g
Tool shank dia. Tool shank dia. =
_____mm | pulgadas-inch | Medida - Size |
®3.0 (p0118 ER11- 3OOH ®3.0 ®0.118 ER11-3.0-C z
®3.2 (1/8") ®0.125 ER11-3.2-OH ®3.2 (1/8") @ 0.125 ER11-3.2-C S
@35 ®0.138 ER11-3.5-OH @35 @ 0.138 ER11-3.5-C
®4.0 @ 0.157 ER11-4.0-OH ®4.0 @ 0.157 ER11-4.0-C
p4.2 @ 0.165 ER11-4.2-OH p4.2 @ 0.165 ER11-4.2-C -
@45 ®0.177 ER11-4.5-OH ®4.5 @ 0.177 ER11-4.5-C gs
@ 4.8 (3/16") @ 0.187 ER11-4.8-OH 4.8 (3/16") @ 0.187 ER11-4.8-C g =
®5.0 ® 0.197 ER11-5.0-OH ®5.0 @ 0.197 ER11-5.0-C =
@55 ®0.217 ER11-5.5-OH ®55 @ 0.217 ER11-5.5-C
® 6.0 ® 0.236 ER11-6.0-OH ® 6.0 @ 0.236 ER11-6.0-C =
@ 6.4 (1/4") @ 0.250 ER11-6.4-OH 6.4 (1/4") @ 0.250 ER11-6.4-C ES
©6.5 ® 0.256 ER11-6.5-OH ®6.5 ® 0.256 ER11-6.5-C <
¢ 6.8 @ 0.268 ER11-6.8-OH 6.8 ¢ 0.268 ER11-6.8-C g
®7.0 ® 0.276 ER11-7.0-OH ®7.0 ¢ 0.276 ER11-7.0-C p-
Favor de contactar a NT TOOL MEX. para las boquillas con refrigerante ER16—ER50. Favor de contactar a NT TOOL MEX. para las boquillas con refrigerante ER16—ER50. =
Please contact NT TOOL MEX. for ER16 — ER50 coolant type. Please contact NT TOOL MEX. for ER16 — ER50 coolant type. g-
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example Ejemplo para Ordenar - Ordering Example g
ERS - 2.0 -OH AA ERS - 2.0 -C AA -
Dia. Maximo de fresado Precision Dia. Maximo de fresado Precision ?D §_|
Max. chucking dia. Accuracy Max. chucking dia. Accuracy g ;:'f
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Longitud minima de insercién de herramienta cuando se utiliza una boquilla de refrigerante y una herramienta con espiga.

Minimum tool insertion length when coolant collet and tool with tang are used.

HDC-A, GDC-A, ERC, ERC-T, HDZ, GDZ, ERZ

Lmin

- >
Longitud minima de insercion de la herramienta
Minimum tool insertion length

HSK-AIEIFIC Boquillas de refrigerante

_ HSKT Coolant collet |
_c Herramienta con espiga
_uts Tool with tang

Maquinas
Especializadas

Specialized ./
Machine

Equipo ﬁ_'_('_' - - - - -
Relacionado d
W

Related
Equipment

Limite inferior - cuando el refrentado de la boquilla
Taladro de . .
Biselado & y el borde del zanco de herramienta se alinean

Casquillo

Bush & Lower limit - when collet’s end face and
C"“’D“r'_i""g tool shank shloulder get in line
il

= Unidad : Métrico
= Unit : Metric

a

é—’ Geometria de la herramienta de corte - Geometry of cutting tool

o

=

Diametro del zanco
o Medida de Diametro de de la herramienta 25.1~6.0 96.1~9.0 29.1~12.0 | 212.1~16.0 | 916.1~22.0
= boquilla sujecion -
=2 (OH,C,MS) diameter
5 6 8 5
B
S 21.8~5.0
g
g ER11 23.0~7.0 IR alarnin 23 22 24 22 26 23 - - - - - -
- FDCO07 23.0~7.0 cuando se use la 23 22 24 22 26 23 - - - - - -
gs FDCO09 23.0~9.0 he"ae“;::i';t: Mt 28 | 27 | 29 | 27 | 31 | 28 | - | - | - | = | - | -
s FDC12 23.0~12.0 L min value when 33 33 | 335 33 355 33 | 355 33 - - - -
FDC16 26.0~16.0 RMUCASEIRUUREUERS | _ 335 38 405 38 405 38 425 38 | - | -
w
g’. FDC22 26.0~22.0 - - 47 47 | 475 | 47 | 475 47 495 | 47 | 515 | 47
_g' 1.El bisel de la espiga en la herramienta NO se toma en consideracion para nada.
2 2.Habréa derrame de refrigerante si no se mantiene la longitud minima de insercion.
g 3.La longitud minima de insercién variara segun la longitud de la espiga (K).
* 1.Chamfer at tool tang is NOT taken into account at all.
2.Coolant leakage will happen if minimum insertion length is not kept.
g 3.Minimum insertion length will vary according to tang length(K).
o
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Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Dimensién para la boquilla y la tuerca ciega

Dimension for Collet and Nut

L
Cuerpo Tuerca ciega
By D;“\('-S” Lo A
Boquilla \
Collet
D+ D R —
HSK-AJEIFIC
HSK-T
Ranura para llave Inglesa T2 ’: c
Spanner Flat T2 T uTs
Magquinas
— |_14> Especializadas

Specialized
Machine

Equipo
Unidad : Métrico "o

Unit : Metric Equipment

Tuerca ciega | Llave Inglesa ;?;2?;;:;

Nut Spanner Casquillo

FDC -@07 HDP-07A S-0 0.5~7.0 23 10.9 M14 P=0.75 18.0 11.5 6.5 9 - ChBaE'%ﬁng
FDC -@09 HDP-09 S-1L 2.5~9.0 26 13.57 M19 P=1 230 | 130 | 80 9 24 ‘
FDC - @ 12 HDP-12 S-3L 2.5~12.0 32 18.42 M24 P=1 275 | 140 85 9 30 ;
FDC - @ 16 HDP-16 S-4L 3.5~16.0 36 222 M28 P=1 325 | 14.0 | 9.0 9 33 %
FDC - @ 22 HDP-22 S-5L 3.5~22.0 46 30.6 M36 P=1 39.5 16.0 | 10.0 9 42 =
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Dimensiones para el cuerpo

Dimension for body
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Unidad : Métrico
Unit : Metric

| e e e e e e
FDC - @ 07 HDP-07A 10.9 M14 P=0.75
FDC -@ 09 HDP-09 13.57 17 M19 P=1 10.5 17 9.0
FDC -@ 12 HDP-12 18.42 22 M24 P=1 14.5 21 9.0
FDC -@ 16 HDP-16 22.2 26 M28 P=1 17.5 25 9.0

FDC -@ 22 HDP-22 30.6 34 M36 P=1 24.0 35 10

sloqly

559’
559’
559’
559’

1S BN TN, S, TN

J N N N N )
J19p|oH
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D3y L2 son unicamente como referencia y pueden modificarse a su disefio. Contactenos para conocer el calibrador de zanco.
D3 and L2 are for reference only and can be changed to your design. Contact us for taper gauge.
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Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




HDS, ES

Preset Screw

HDC-A, GDC-A, HDZ, GDZ

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Medida de

Estandar portaherramienta
___AHO Standard Holder size
_ HSKAEFIC 2 2545 00000007 HDS-07 55 M8 P=1 14 07
_HskT ! 2545 00000009 HDS-09 | 55 | M10P=1 14 09
¢ M ‘i 60 : 2545 00000012 HDS-12 72 | M14P=1 15.5 12
_urs 2545 00000016 HDS-16 7.2 M17 P=1 15.5 16
Maquin: —
o _ L1 2545 00000022 HDS-22 95 | M23P=1 17.5 22

Specialized
Machine

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Equipo
Relacionado

Reled Con orificio hexagonal lHH“. 00 acaaade
Equipment With hex. hole Code Model Type Holder size
e 2545 30000007 HDS-07-3 M8 P=1 07
c;:::i!" 2545 40000007, HDS-07-4 1 4 5.5 — | M8 P=1 1 7 14 07
Chamfering 2545 30000009, HDS-09-3 1 3 |55 - | MIOP=1| 17 14 09

ol 254540000009 HDS-09-4 | 1 |4 |55 — | M10P=1| 17 | 14 09
= 2545 50000009 HDS-09-5 1 5 |55 - | M1IOP=1| 17 14 09
g 254530000012, HDS-12-3 1 3 |7.2| — | M14P=1| 185 | 15.5 12

% 254540000012, HDS-12-4 1 4 |72 — | M14P=1| 185 | 155 12

g 254550000012 HDS-12-5 1 5 |7.2| — | M14P=1| 185 | 15.5 12
- 254530000016 HDS-16-3 1 3 |72 — |M17P=1| 185 | 1565 16
9 2545 40000016 HDS-16-4 1 4 |72 — | M17P=1| 18.5 | 1565 16
T 254550000016 HDS-16-5 1 5 |72 — |M17P=1| 185 | 155 16
E—,_': 254530000022, HDS-22-3 1 3 /95| — | M23P=1| 20.5 | 17.5 22
3 254540000022 HDS-22-4 1 4 195 — | M23P=1| 205|175 22
= 254550000022 HDS-22-5 1 5 |9.5| — | M23P=1| 20.5 | 17.5 22
~ 2545 31000007 | HDS-07-3C * | 2 3 | —-]6| M8P=1 17 14 07
3 2545 41000007 | HDS-07-4C x| 2 |4 | — | 6 | M8 P=1 17 14 07
z 254531000009 HDS-09-3C| 2 |3 | — | 8 | M1OP=1| 17 14 09
g 1. En caso de utilizar una fresa con modelos que tengan > 254541000009 | HDS-09-4C | 2 |4 | - | 8 |[MIOP=1| 17 | 14 09

. y sean menores de @2, no aplicara la funcion de ajuste 2545 51000009 | HDS-09-5C | 2 | 5 | — |8 MI10OP=1| 17 | 14 09

o5 longitudinal debido a que la fresa va colocada en el orificio de 254531000012 HDS-12-3C | 2 | 3 | — [12| M14P=1 185 | 155 12

s g refrigerante. 254541000012 | HDS-12-4C| 2 | 4 | — |12 M14P=1| 185 | 155 12
© 2. Elrango méaximo de ajuste puede diferir del correspondiente al 254551000012| HDS-12-5C| 2 | 5 | — |12 M14P=1 18.5 | 15.5 12
omillo esténdar de preajuste. 254531000016 | HDS-16-3C| 2 | 3 | — |15 M17P=1| 185 155 16
@ 1. In case using drill less than @2 for models with > , length adjustment 254541000016 | HDS-16-4C| 2 |4 | — |15 M17P=1] 185 | 15.5 16
5 function does not work since drill goes into coolant hole. 254551000016 | HDS-16-5C 2 | 5 | — |15 M17P=1] 18.5 | 155 16
5 2. Max. adjustment range can be different from standard preset screw. 254531000022 | HDS-22-3C| 2 | 3 | — |21 | M23P=1]20.5 | 17.5 22
254541000022 | HDS-22-4C| 2 |4 | — |21| M23P=1| 205 | 17.5 22
5 254551000022 | HDS-22-5C| 2 |5 | — |21| M23P=1|20.5|17.5 22
2 Unidad : Métrico
a Unit : Metric
il For semi-dry machining Holder size
3164 00000007 HDS-07-MS 14 |55 7 M8 P=1 7
5 2 3164 00000009 HDS-09-MS 14 |55 7 M10 P=1 9
3 ":‘—’7. W 3164 00000012 HDS-12-MS 165 | 7.2 | 128 | M14 P=1 12
M———= i 3164 00000016 | HDS-16-MS | 155 | 7.2 | 12.8 | M17 P=1 16
Vi =2 316400000022 | HDS-22-MS | 17.5 | 95 | 18 | M23P=1 22

1.Para herramienta de corte con o sin orificio de refrigerante.

2.No aplica para herramientas de corte con menos de @3 en el diametro del
vastago.

1.For cutting tool with or without oil hole.

2.Not applicable for cutting tools with less than @3 shank diameter.

19p[OH
uonouny

: ERC, ERC T ERZ
= -
% ’ ’ Coédigo Modelo Medida de
p J{% 2555 00000008 ESS 4 | M5P=0.8| 21 | 12 ERC8
g % @ 255500070011 | HDS-07A-ES11 | 55 | M8P=1 | — | 14.5 | ERCI1S,ERCT
g 2555 00000016 ES16 98 | MI1P=1 | — | 145 ERC16
2 255500120020 | HDS12A-ES20 | 12.8| M14P=1 | — | 16 ERC20
s 255500160025 | HDS16A-ES25 | 15.8 | M17P=1 | — | 16 ERC25
o 255500220032 | HDS22A-ES32 | 20 | M23P=1 | — | 18 ERC32
38 2555 00000040 ES40 24 | M31P=1 | — | 215 ERC40
z fg” 2555 00000050 ES50 26 | M36P=1 | — | 23 ERC50
o =

098

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



HDC-A, HDZ,

Boquilla - Collet Tuerca ciega - Nut Llave Inglesa - Spanner

Modelo - Model

Cadigo - Code

Combinacion de accesorios

Accessories combination

SDM, KH-E

Modelo - Model Cadigo - Code Modelo - Model| Cadigo - Code

Llave Inglesa
S-** Spanner

HSK-AJEIFIC

FDC-07 — HDP-07A 0070 03001407 S-0 0803 00000000 b

FDC-09 — HDP-09 2544 00000009 S-1L 0803 00000011

FDC-12 — HDP-12 2544 00000012 S-3L 0803 00000013 || Llave Inglesa
S-0, S-6 Spanner

FDC-16 — HDP-16 2544 00000016 S-4L 0803 00000014

FDC-22 — HDP-22 2544 00000022 S-5L 0803 00000015 || € s 5

FDC-32 — HDP-32 0070 00105648 S-6 0803 00000006

GDC-A, GDZ

Modelo - Model Cadigo - Code Modelo - Model Cadigo - Code Modelo - Model| Cddigo - Code Liave Inglesa
FDC-07AA — HDP-07A 0070 03001407 S-0 0803 00000000 | 5 FK-00% Spanner
FDC-09AA — GDP-09 2444 00000009 S-0 0803 00000000
FDC-12AA — GDP-12 2444 00000012 FK-0034 2445 00000034 Nee——s
FDC-16AA — GDP-16 2444 00000016 FK-0034 2445 00000034
FDC-22AA — GDP-22 2444 00000022 FK-0045 2445 00000045

ERC, ERC-T, ERZ

L) y
Liave Ingiosn
Modelo - Model Cadigo - Code Modelo - Model Cadigo - Code Modelo - Model| Cédigo - Code S-** Spanner
ERS — ERP-8 2554 00000008 S-8E 0803 00000007 b
ER11 — ERP-11S 2554 00000010 S-11E 0803 00000008
ER11 — HDP-07A 0070 03001407 S-0 0803 00000000
ER16 — ERP-16 2554 00000016 FK-0034 2445 00000034 Llave Inglesa
ER20 — ERP-20 2554 00000020 FK-0034 2445 00000034 | S-0, FK-00™ Spanner
ER25 — ERP-25 2554 00000025 HS-1-16 0711 00001016 | 1S~ Spanner
ER32 — ERP-32 2554 00000032 HS-2-20 071100002020 | &Ny
ER40 — ERP-40 2554 00000040 HS-2.5-25 0711 00002525
ER50 — ERP-50 2554 00000050 HS-4-42 0711 00004042

Llave Allen - Hex. Wrench Cabeza de llave Inglesa / Llave allen
. Spanner Head / Torque Wrench

Modelo - Model
L-3T
L-4T
L-5T
L-6T

Cédigo - Code

6080 00000030 ;

6080 00115576 @E I’!l_-.l
6080 00115577

6080 00115578 Consulte la pag. 485 para conocer sobre la Cabeza de

llave de torque / Llave allen

-

. Para sujetar

=R =

See P.485 for Spanner Head / Torque wrench.

Insercién y remocién de la boquilla

Collet insertion and removal

Coloque la boquilla FDC en el extremo roscado de la tuerca ciega HDP. Presione hacia abajo en la parte trasera de la boquilla para que

haga "clic" la boquilla con la tuerca ciega.
2. Para remover

Mientras sostiene firmemente con una mano la tuerca ciega HDP, sujete la boquilla FDC con la otra mano mientras empuja hacia un

costado.
. To attach

-

Place FDC collet into threaded end of HDP nut. Press down on rear of the collet to "clip" the collet into the nut.

2. To remove

While holding HDP nut firmly in one hand grasp FDC collet in the other while pushing sideways.

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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HDZ

"R"Zero Holder

@ La precision del borde de corte puede ajustarse hasta casi cero.

@ Runout accuracy of the cutting edge can be adjusted as closely as to zero.

Tipo 1
i ]

CAT Tornillos de ajuste de excentricidad Lo
AHO Runout adjustment screws ‘
HSK-AIEIFIC
HSK-T
c
uTs

Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine

@/
§
I
=
O

Tornillo de preajuste (incluido)
Preset Screw (included)

Equipo
Relacionado
Related
Equipment

Tg\adru de \ L
tz:ﬂﬁf ESE “7 Lo — L+

Bush& Tornillos de ajuste de excentricidad L
N

Ghenine Runout adjustment screws

¥ony9 Bulpiy

Tornillo de preajuste (incluido)
Preset Screw (included)

o
=3
@
o
X
=2
o
@

@

Unidad : Métrico
Unit : Metric

A
A I DN DI D e )
g Code Model Type Collet Spanner Hex.Wrench
% 3090 10706000 | BT30 -HDZ07 -60 05~7.0 22~ 45 0~4 HDP-07A
= 3090 10707500 =75 1 05~7.0 75 22 ~ 45 37 0~4 41 23 - HDP-07A 0.6 FDC-07 S0 LaT
o 3090 10709000 -90 1 105~7.0 90 | 22~45|52|0~4| 41 23 | — HDP-07A | 0.7
g § 3090 10710500 105 1 |05~7.0/105/22~45|67 |0~4| 41 | 23  — HDP-07A | 0.7
=& 3090 10907500 BT30 -HDZ09 -75 1 125~9.0|75|27~57|37|0~4| 45| 26  — HDP-09 0.7
3090 10909000 -90 1 125~9.0/90 |27 ~57|52|0~4| 45| 26 — HDP-09 0.7 |FDC-09 S-1L L-3T
@ 3090 10910500 105 1 |25~9.0/105/27~57 |67 |[0~4| 45| 26 | — HDP-09
% 3090 11209000 | BT30 -HDZ12 -90 2 25~12.0 90 33~69 33 0~5| 52 32 32 HDP-12 1.0 FDC-12 S-3L LaT
= 3090 11210500 105 | 2 25~12.0/105/33~69 |48 |[0~5| 52 | 32 | 32 HDP-12 11
- 3090 11609000 | BT30 -HDZ16 -90 2 [35~16.0 90 | 38~82 33 0~6| 5 | 36 | 32 HDP-16 1.0
%_ 3090 11610500 -105| 2 3.5~16.0/105/38~82|48 |[0~6/| 56 | 36 | 32 HDP-16 1.1 |FDC-16 S-4L L-4T
‘i 3090 11612000 120 | 2 35~16.01120|38~82 |63 |[0~6| 56 | 36 | 32 HDP-16
g:f 3090 30707500 | BT40 -HDZ07 -75 1 105~70|7522~4532 0~4 41|23 | — HDP-07A | 1.2
- 3090 30709000 -90 1 |05~7.0|90 |22~45 |47 |[0~4| 41 | 23 | — HDP-07A FDC-07 S-0 L-3T
. 3090 30710500 105 1 |05~7.0/105/22~45/62 |0~4|41 |23 | — HDP-07A
g' 3090 30909000 | BT40 -HDZ09 -90 1 125~90|90 |27 ~57 | 47 |0~4 45 | 26 | — HDP-09 1.3
¢ 3090 30910500 105 1 125~9.0/105|27~57 |62 0~4|45 26  — HDP-09
3090 30912000 120 1 |25~9.0/120| 27 ~57 |77 |[0~4| 45| 26 | — HDP-09 FDC-09 S-1L L-3T
. 3090 30913500 135 1 125~90/135|27~57 92 |0~4|45 26 — HDP-09
% § 3090 30916500 165 1 125~9.0/165|27 ~57 |122/0~4| 45 | 26  — HDP-09
=5 3090 31209000 BT40 -HDZ12 -90 1 125~12.0/90 | 33~69 |43 |0~5| 56 | 32 | — HDP-12 1.5
3090 31210500 105 1 |25~12.0/105/33~69 |58 0~5| 56 | 32 | — HDP-12 1.6
=
§. 3090 31212000 120 1 25~12.0/120|33~69 |73 |0~5| 5 | 32  — HDP-12 1.6 FDC-12 S3L LaT
a 3090 31213500 135 1 25~12.0/135/33~69 |88 |0~5| 5 | 32 | — HDP-12 1.7
cs_,' 3090 31216500 165 1 25~12.0/165|33~69 |118/0~5| 56 | 32  — HDP-12
- 3090 31219500 195 1 25~12.0/195|33~69 148 0~5| 56 | 32  — HDP-12 2.0
§ 3090 31609000 | BT40 -HDZ16 -90 1 [3.56~16.0 90 | 38~82 |43 |0~6|62 36 | — HDP-16 1.6
§' 3090 31610500 105 1 3.5~16.0105/38~82 58 0~6|62 36 — HDP-16 1.7
2 3090 31612000 120 1 35~16.01120|38~82 |73 |[0~6|62 36 — HDP-16 1.8
= 3090 31613500 435 1 35~160135 38~82 88 0~6 62 36 — HDP-6 | 19| CC 0| SH L4t
g g‘ 3090 31616500 165 1 |3.5~16.0/165/38~82 118/0~6| 62 | 36 | — HDP-16 21
% § 3090 31619500 195 1 |3.5~16.0/195/ 38 ~82 |148/0~6| 62 | 36 | — HDP-16
53
100 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Unidad : Métrico
Unit : Metric

Codigo Modelo Tipo L2 Lo Tuerca C|ega Boquilla|Llave Inglesa Llave Allen
Code Model Type Collet Spanner Hex.Wrench

3090 32210510 | BT40-HDZ22-A-105 3.5~22.0/105 47 ~ 103 3 HDP-22
3090 32212010 120 2 3.5~22.0/120 47 ~ 103 46 o~s 69 46 45 HDP-22 2.3

3090 32213510 435 2 35~22013547~103 61 0~8| 69 | 46 45 HDP-22 |25 |FDC-22| S-5L L-5T

3090 32216510 165 2 (35~220165/47~103/ 91 0~8| 69 | 46 | 45 HDP22 |28

3090 32219510 495 2 [35~22.0 195 47 ~103/121/0~8| 69 46 | 45  HDP-22

3090 50709000| BT50 -HDZ07 90 | 1 |05~7.0 90 |22~45|36|0~4| 41 23| — | HDP-07 |38

3090 50710500 405 1 05~7.0 105/22~45 51 0~4 41 23| — |  HDP-07

3090 50712000 420 1 05~7.0 120 22~45|66 0~4 41 23| — | HDP-07

3090 50713500 135 1 05~70 135 22~4581|0~4| 41 | 23| —| HDP-07 FDC-07A S0 L-31 THSKAEFC
3090 50716500 465 1 |05~70 165 22~45 111|0~4 41 23 | —  HDP-07 HSKT
3090 50719500 95| 1 | 05~7.0|195 22~45 141/ 0~4 41 23| — | HDP-07 c
3090 50909000| BT50 -HDZ09 90 | 1 |25~9.0 90 |27~57|36|0~4| 45 26| — | HDP-09 _urs
3090 50910500 05| 1 |25~90 10527 ~57 |51 0~4| 45|26 — | HDP-09 |38 o
3090 50912000 420 1 25~90/120/ 27~57 66 |0~4 45| 26 | —  HDP-09 !
3090 50913500 435 1 |25~90 135 27~57 |81 |0~4 45 26 | —  HDP-09 Equpo
3090 50916500 465 1 |25~90 165 27~57 111 0~4 45 26 —  HDP-09 |44 | DC09| St L-3T RE::npwdl
3090 50919500 495 1 | 25~90 195 27 ~57 [141/0~4 45 26 | — | HDP-09 E
3090 50922500 225 1 |25~90 225 27~57 171/ 0~4 45 26 | — | HDP-09 | 4.3 et
3090 50925500 255 1 |25~90 255 27~57|201 0~4 45 26 | — | HDP-09 | 4.4 e
3090 51209000| BT50 -HDZ12 90 | 1 |2.5~12.0/ 90 33~69|32/0~5|56 | 32| — | HDP-12 |40 o
3090 51210500 405 1 25~12.0/105 33~69 47 0~5 56 32 | — | HDP-12 -
3090 51212000 420 1 25~12.0120/33~69 | 62 |0~5 56 32| —  HDP-12 |41 E
3090 51213500 435 1 25~12.0135 33~69 | 77 |0~5/ 56 32 | —  HDP-12 o
3090 51216500 165 1 25~12.0 165 33~69 107/0~5 56 | 32 | —  HDP-12 FDC-A2) S-3L L-4T g
3090 51219500 495 1 25~12.0195 33~69 137/0~5| 56 32 | —  HDP-12 -
3090 51222500 225 1 25~120225 33~69|167 0~5 56 | 32 | — | HDP-12 |46 e
3090 51225500 255 | 1 25~12.0255|33~69|197 0~5| 56 | 32 | — | HDP-12 |48 T
3090 51609000| BT50 -HDZ16 90 | 1 13.5~16.0 90 |38~82|32 /0~6| 62 | 36 | — | HDP-16 | 4.1 g
3090 51610500 4105 1 35~16.0/105 38~82 47 0~6 62|36 — | HDP-16 4.2 -
3090 51612000 420 1 35~16.0/120 38~82 62 0~6/ 62 36 — HDP-16 | 43 N
3090 51613500 435 1 35~16.0/135 38~82 77 0~6 62 | 36 — | HDP-16 43 J
3090 51616500 465 1 35~16.0 165 38~82 107 0~6 62 36 —  HDP-16 | 45| DC18] S L-4T s
3090 51619500 495 1 35~16.0/195 38~82 137 0~6 62 | 36 — | HDP-16 47 =
3090 51622500 225 1 35~16.0/225 38~82 167 0~6 62 36| —  HDP-16 | 4.9 oZ
3090 51625500 255 1 35~16.0/255 38~82 197 0~6| 62 | 36  — | HDP-16 | 5.1 g8
3090 52210510 BT50-HDZ22-A-105 | 1 |3.5~22.0 105|47 ~ 10343 0~8| 76 | 46 | — | HDP-22 |45 s
3090 52212010 420 1 35~22.0/120 47 ~103 58 0~8 76 | 46 — | HDP22 46

3090 52213510 435 1 (35~220/135/47~103/ 73 0~8 76 46 | — | HDP-22 |48 2
3090 52215010 450 1 35~22.0150 47 ~103 88 0~8 76 | 46 — | HDP22 50 £
3090 52216510 465 1 3.5~22016547~1031030~8 76 46 —  HDP-22 51| CC?2| SO L-oT 2
3090 52219510 495| 1 35~220 19547 ~103/133/0~8 76 46 | — HDP22 | 54 -
3090 52222510 225 1 (35~220 22547 ~103/163/0~8| 76 | 46 | — | HDP22 |57 S
3090 52225510 255 1 [35~22.0 25547 ~103/193/0~8| 76 | 46 | —  HDP-22 | 6.0 -

1.La boquilla, llave inglesa, tornillo Allen opresor de preajuste y el tornillo de preajuste para procesos semisecos se venden por separado.
El tornillo estandar de preajuste esté incluido.

>
2.Consulte la pag.088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS). g
3.L1 indica la dimension al usarlo con un tornillo de preajuste. ¢
4.Consulte la pag.485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos.

ES
1.Collet, spanner, hexagon head preset screw, preset screw for semi-dry processing, and hex. wrench are sold separately. Standard preset screw is included. =2
2.Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS). B
3.L1 indicates dimension when using with a preset screw.
4.See P.485 for standard Tightening Torque. g_.'

H
. . ) )
Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste Llave Allen Ejemplo para Ordenar - Ordering Example e

Collet

Spanner Preset screw Adjustment wrench BT40 - HDZ 12 - 90
Pag. 090-093 —_—

Pag. 099 P4g. 098 Pag. 099 o
9 J Interfaz y didmetro MT:{ el?:]%rré%tro Longitud de
de husillo boquilla proyeccion
Shank size Max. collet L.D. Eﬁéﬁﬁ“&‘

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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CTZ-SA

"R"Zero Holder for Large Diamater

@ La excentricidad del borde de corte se puede ajustar hasta casi cero. Es adecuado para rimado con diametro amplio.

@ Runout of the cutting edge can be adjusted as close as to zero.Suitable for large diameter reaming.

Tornillo de retencién (Opcional) Tornillo de retencion (Opcional)
Stopper bolt (Optional) Stopper bolt (Optional)

Tipo1l Tipo2 )
Typel [ Type2

—
— N — N
ﬁ,, LFE/L\ / — |
i j & I m
I — A IEATEY d|D1D2 A d|p1D2
2-Agujero de aire (M4) = |/

Jo

=S

— /
2-Air hole (M4) ] 2-Agujero de aire (M4) 1\4 -
‘ ‘ Lo 2-Air hole (M4)
Tornillos de ajuste L L, Tornillos de ajuste
Adjustment Screws L ‘Adjustment Screws Lt L
L
A Precaucion / Caution Precaucion / Caution

Favor de girar el anillo de sujecion en sentido contrario a las
manecillas del reloj por mas de 360 grados después de remover
una herramienta de corte.

Please rotate the clamping ring counterclockwise more than 360 degrees
after a cutting tool is removed.

Y Tenga precaucion con la interferencia del brazo A.T.C. y el cartucho.
Take caution against A.T.C. arm and tool magazine interference.

Medidas Métricas - Metric sizes Unidad < Metrico

Cédigo Modelo Tipo Llave Inglesa| Llave Allen
Code Model Type d| L |L1/L2/D1/ D2 LO | & d mm- Spanner Hex. Wrench
2.9

2950 40325125 | BT40 -CTZ25SA -125 1 125125 64 |61 61|74 %3880 12 .91 16,000 | 48,500 HS-2 5.25
2950 40325150 -150 1 [25/150| 74 |76 |61 74 48 80| 12 |3.3| 14,000 | 49,500 )
2950 40332125 -CTZ32SA 125 1 32125/ 64 61 68|80 % 35/110 18 |3.0| 12,000 | 52,000 HS-3-32
2950 40332150 -150 1 |32|150/ 74 |76 68 80 45 [120] 18 |3.5| 11,000 | 55,000
2950 40525125 BTS50 -CTZ25SA-125 | 2 | 25125 64| 61 61 74 — |80 12 |52 14000 57300 . (In'(;l'fi'ao_
2950 40525165 -165 2 125|165/ 64 |101/61 |74 — |80 | 12 | 57| 12,000 | 60,000 ) Included)
2950 40532125 -CTZ32SA 125 | 2 32|125/64 61|68 80| — [120] 18 | 53| 12,000 | 62,400 HS-3-32
2950 40532165 -165 2 |32 165/ 64 101,68 |80 | — |120| 18 |5.9| 10,000 | 65,000
2950 40542125 -CTZ42SA 125 | 2 1 42|125/64 | 61|88|99| — |120] 18 | 6.2| 10,000 | 67,500 HS-4-42
2950 40542165 -165 | 2 |42 /165 64 101/ 88|99 — [120/ 18 |7.5| 10,000 | 70,000
1. Al hacer su orden, indique el niumero de llaves inglesas que requiere. Las llaves inglesas son "gratuitas" y estan limitadas al nimero de portaherramientas de fresado de su
orden.
2. Lallave Allen esta incluida.
3. Todos los accesorios, incluyendo las boquillas rectas, se pueden usar con los portaherramientas listados en la parte superior.
4. Use dos piezas de tornillos Allen opresores (incluidos) M4 x 5 (S) para cerrar los orificios de aire en el portaherramienta cuando se use refrigerante interno.
5. Latolerancia del zanco de la herramienta de corte debe estar dentro de h7.
1. When ordering, indicate number of spanners required. “No charge” spanners are limited to number of holders on order.
2. Awrench is included.
3. All accessories including straight collets can be used with above holders.
4. Use 2pcs. of M4 x 5 (S) hex. screw (included) to close air holes on the holder when internal coolant is used. Llave Inglesa
5. Tolerance of cutting tool shank must be h7. Spanner
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example Pag. 073
BT40 - CTZz 32 SA - 125
Interfaz y Diametro ' y
diametro de husillo Interno Longtud de proyeccidn
Shank size 1.D. (d) Projection length (L)

Tornillo de Retencién Boquilla recta Adaptador Morse Adaptador Jacobs
Stopper Bolt \-||I| Stralght Collet [l Morse Taper Adapter |[EXEN| Jacobs Adapter [II|=

Longitud min de insercién
Min. chucking length

Sujecion directa (sin boquilla MC)

Con boquilla MC

Direct Chucking (without MC Collet) With MC collet
e . itud min de inserciéon
D:f";ft;? Inter_notdel Longitud min de insercién D.l. de la boquilla Min. chucking length
« |_aD.°efr£?‘rl:‘(:§n & Min. chucking length Collet I.D.
25,32,42 50
10,12 40 40
16,20 45 45
25 50 50
32 50 50
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4 GDZ

"R"Zero Holder (High-Balanced Type)

@ La precision de excentricidad del borde de corte puede ajustarse hasta casi cero. (El de tipo con alto balance es para RPM mayor)

@ Runout accuracy of the cutting edge can be adjusted as closely as to zero. (High balanced type for higher RPM)

Tioo | JLias
Type1l Type2
__AHO Tornillo de preajuste (Se vende por separado) Tornillo de preajuste (Se vende por separado) Lo
HSKAEFC — Preset Screw (Sold Separately) Preset Screw (Sold Separately)
_ HSKT Le
- —
uTs Y T T T
Maquinas — - L HH€>— ]
Especializadas I~ - - T[T 1 DD+ — D D+
Specialized H * l l
Machine
Equipo
Relacionado -
Related L d d
Equipment 1
Taladro de L1
Biselado & L
Casquillo L
Bush &
Chamfering Tornillo de preajuste de excentricidad /4 ornillo de preajuste de excentricidad
Drill Runout adjustment Screws Runout adjustment Screws

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Codigo Modelo Tipo L1 Tuerca ciega Boquilla |Llave Inglesa | Llave Allen
Code Model Type Nut Collet Spanner Hex. Wrench

=
s
«

Q
=
=

o

=

[}
o
i; 3120 00107060 | BT30 -GDZ07 -60 05~7.0 22~ 45 HDP-07A
& 3120 00107075 -75 1 05~7.0 75 37 22~ 45 23 41 HDP-07A 0.6
_ 3120 00107090 90 | 1 | 05~70| 90 |52 22~45 23 |41 | HDP-07A FDC-07AA S0 L-31
2 3120 00107105 405/ 1 | 05~7.0| 105 67 22~45| 23 | 41 | HDP-07TA | 0.7
i 3120 00109075 | BT30 -GDZ09 -75 | 1 | 25~90 | 75 | 28 | 27~57| 29 41| GDP-09 |07
2 3120 00109090 90 | 1 | 25~90| 90 | 43 |27~57 | 29 | 41 GDP-09 FDC-09AA S-0 L-3T
S 3120 00109105 05| 1 | 25~9.0 | 105 |58 |27~57| 29 41| GDP-09
o 3120 00112105 | BT30 -GDZ12 -105| 2 |25~120| 105 42 33~69 34 52| GDP-12 | 1.1
H 3120 00112120 420| 2 |25~120| 120 | 57 |33~69| 34 52 | GDP-12 FDC-12AA | FK-0034 L-4T
~F 3120 00112135 35| 2 |25~120| 135 | 72 |33~69| 34 | 52 | GDP-12
3120 00116105 | BT30 -GDZ16 -105| 2 |35~16.0 105 42 |38~82| 38 56| GDP-16 |12
@ 3120 00116120 120| 2 |[35~16.0| 120 |57 |[38~82| 38 |56 | GDP-16 FDC-16AA | FK-0034 L-4T
S 3120 00116135 35| 2 |35~16.0| 135 | 72 |38~82| 38 56| GDP-16
= 3120 00307090 | BT40 -GDZ07 90 | 1 | 05~7.0 | 90 | 43 |22~45 23 | 41 | HDP-07A |13
— 3120 00307105 4405/ 1 | 05~7.0| 105 58 22~45| 23 | 41 | HDP-07A FDC-07AA S0 L-3T
g 3120 00307120 20| 1 | 05~70| 120 73 | 22~45| 23 | 41 | HDP-07A
a 3120 00309090 | BT40 -GDZ09 90 | 1 | 25~90 | 90 |43 |27~57 29 | 45| GDP-09 |13
2 3120 00309105 05| 1 | 25~9.0 | 105 58 27~57 29 45|  GDP-09 |14
- 3120 00309120 420 1 | 25~090| 120 | 73 | 27~57| 29 | 45|  GDP-09 FDC-09AA S0 L-3T
. 3120 00309135 35| 1 | 25~90 | 135 88 | 27~57 29 | 45  GDP-09
g 3120 00309165 65| 1 | 25~00 | 165 118 27~57 | 29 | 45 | GDP-09
¢ 312000312090 | BT40 -GDZ12 -90 | 1 |25~120| 90 39 33~69| 34 | 56| GDP-12 |15
3120 00312105 4405/ 1 | 25~120| 105 54 33~69| 34 | 56| GDP-12 |16
= 312000312120 20| 1 |25~120| 120 69 33~69 34 56 GDP-12 |17
:%E § 3120 00312135 35| 1 |25~120| 135 | 84 |33~69| 34 56 | GDP-12 FDC-12AA | FK-0034 L-4T
=8 3120 00312165 65| 1 |25~12.0| 165 114 | 33~69 | 34 | 56 | GDP-12
3120 00312195 495| 1 |25~12.0| 195 144 |33~69 | 34 56 | GDP-12
g 3120 00316090 | BT40 -GDZ16 -90 | 1 |35~16.0 90 43 38~82 38 62| GDP-16 |16
] 3120 00316105 05| 1 |35~16.0| 105 58 38~82 38 62 GDP-16 |17
g 3120 00316120 20| 1 |35~16.0| 120 | 73 |38~82| 38 | 62 | GDP-16
- 3120 00316135 135| 1 |35~16.0| 135 88 |38~82| 38 62| GDP-16 FDC-16AA | FK-0034 L4t
: 3120 00316165 165 1 35~16.0| 165 |118|38~82 | 38 | 62 GDP-16
g 3120 00316195 95| 1 35~16.0| 195 | 148|38~82 | 38 | 62 GDP-16
2 312000322120 | BT40 -GDZ22 -120| 2 | 35~220| 120 | 40 47~103| 49 | 69 | GDP-22 |24
= 3120 00322135 35| 2 |35~220| 135 55 47~103 49 69 = GDP-22 |26
25 312000322165 165 2 | 35~220 165 85 47~103| 49 69  GDP-22 FDC2284 | FH-00%5 Lot
2o 312000322195 95| 2 |35~220| 195 11547 ~103| 49 69 | GDP-22
S2
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Medidas Métricas - et sizes b0

Codigo Modelo Tipo L |1 L2 Tuerca ciega Boquilla |Llave Inglesa| Llave Allen wy)
Code Model Type Nut Collet Spanner Hex. Wrench —|
1 90 | 32 23 | 41

3120 00507090 | BT50 -GDZ07 -90 05~7.0 22 ~ 45 HDP-07A
3120 00507105 -105| 1 | 0.5~7.0 | 105 | 47 | 22~45 23 | 41 HDP-07A | 3.8
3120 00507120 120 1 | 05~7.0 | 120 | 62 | 22~45 23 | 41 HDP-07A
3120 00507135 35| 1 | 05~70 | 135 77 |22~45| 23 41 | HDP-07A FDC-07AA S0 L3t
3120 00507165 -165| 1 | 0.5~7.0 | 165 |107|22~45 23 | 41 HDP-07A
3120 00507195 195 1 | 05~7.0 | 195 |[137|22~45 23 | 41 HDP-07A
3120 00509090 | BT50 -GDZ09 -90 1 1 25~90 90 |32 27~57| 29 | 45 GDP-09
3120 00509105 <105 1 | 25~9.0 | 105 47 |27~57| 29 45| GDP-09 ~ AHO
3120 00509120 120 1 | 25~90 | 120 | 62 | 27~57 | 29 | 45 GDP-09 THSKAEFC
3120 00509135 135 1 | 25~90 | 135 | 77 |27~57 | 29 | 45 GDP-09 HSK-T
3120 00509165 -165| 1 | 25~9.0 | 165 107 | 27 ~57 | 29 | 45 GDP-09 FDC-09AA S0 L3t c
3120 00509195 195 1 | 25~9.0 | 195 | 137 |27 ~57 | 29 | 45 GDP-09 L
3120 00509225 225 1 | 25~90 | 225 167 27~57 29 45  GDP-09 Expecalmis
3120 00509255 255 1 | 25~90 | 255 197 27~57 29 | 45  GDP-09 iy
3120 00512105 | BT50 -GDzZ12 -105 1 |25~120 105 | 43 | 33~69 | 34 | 56 GDP-12 g
3120 00512120 120 1 |25~12.0| 120 | 58 | 33~69 | 34 | 56 GDP-12 Relted
3120 00512135 435 1 |25~120 135 73 | 33~69| 34 |56 GDP-12 s
3120 00512165 -165| 1 |25~12.0| 165 103 |33~69 34 | 56 GDP-12 FDC-12AA| FK-0034 L-4T Ec‘:‘q”u"i;’lj
3120 00512195 195 1 |25~12.0| 195 133|33~69 34 | 56 GDP-12 Chﬁa::'"e:ng
3120 00512225 -225| 1 |25~12.0| 225 |163|33~69 | 34 | 56 GDP-12 pril
3120 00512255 -255| 1 |25~12.0| 255 193 |33~69 34 | 56 GDP-12 =
3120 00516105 | BT50 -GDZ16 -105 1 |35~16.0 105 | 43 | 38~82 | 38 | 62 GDP-16 =
3120 00516120 120 1 |35~16.0| 120 | 58 | 38~82 38 | 62 GDP-16 E
3120 00516135 -135| 1 |35~16.0| 135 | 73 |38~82 38 | 62 GDP-16 44 s
3120 00516165 -165| 1 |3.5~16.0| 165 103 |38~82 38 | 62 GDP-16 FDC-16AA | FK-0034 L-4T o
3120 00516195 -195| 1 |35~16.0| 195 133 |38~82 38 | 62 GDP-16 E
3120 00516225 -225| 1 |35~16.0| 225 163 |38~82 38 | 62 GDP-16 %
3120 00516255 -255| 1 |35~16.0| 255 |193|38~82 38 | 62 GDP-16 %
3120 00522105 BT50 -GDZ22 -105| 1 |3.5~22.0| 105 39 47~103| 49 | 76 GDP-22 4.5 =3
3120 00522120 120 1 |35~220| 120 | 54 |47 ~103 49 | 76 GDP-22 N
3120 00522135 135 1 |35~220| 135 | 69 |47 ~103 49 | 76 GDP-22 %
3120 00522150 150 1 |35~220/| 150 | 84 |47 ~103 49 | 76 GDP-22 =
3120 00522165 465 1 35~220 165 99 47~103 49 76| GDP22 52| DUZPAA| FKO04S Lot =
3120 00522195 -195| 1 |35~220/| 195 | 12947~ 103 49 | 76 GDP-22 5.6 os
3120 00522225 -225| 1 |35~220/| 225 | 159 |47~ 103 49 | 76 GDP-22 g g
3120 00522255 255| 1 |35~220| 255 189 47 ~103 49 | 76 | GDP-22 s
1. La boquilla, el tornillo de preajuste, la llave inglesa y la llave Allen se venden por separado. ;’Tn
2. Siempre use boquillas de categoria "AA". 5
3. Consulte la pag. 088 para conocer la longitud minima para insertar herramientas en caso de usar nuestras boquillas refrigerantes (OH, C o MS).
4. L2 indica la dimensién cuando se use con un tornillo de preajuste. Iy
5. Dirijase a la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros productos. ;g,
1. Collet, preset screw, spanner and hex. wrench are sold separately. g
2. Always use AA class collet. g
3. Refer to P. 088 for minimum tool insertion length in case of using our coolant collets (OH,C or MS).
4. L2 indicates dimension when using with a preset screw. 5
5. See P. 485 for standard Tightening Torque. 3
Collet Spanner Preset screw Hex.Wrench ]
Pag. 090-093 Pag. 099 Pag. 098 Pag. 099 %8
< j
E.
g

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

g
BT40 - GDz 09 - 90 2
——— g
Interfaz y Max. Diametro Longitud de )
diametro de husillo Interno de boquilla proyeccion £
. Projection

Shank size Max. collet 1.D. lenng i o

3 o

ER-1

2 2
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ERZ

"R" Zero Holder For Small Diameters

@ La precision del borde de corte puede ajustarse hasta casi cero.
@ Para barrenados en espacios reducidos.
@ Runout accuracy of the cutting edge can be adjusted as closely as to zero.

- @ For drilling in tight space.

AHO

HSK-AJEIFIC
HSK-T

Cc
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Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill
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Tornillos de ajuste de excentricidad
Runout adjustment screws

—H!

f——————————— L ———————————p

—

Tornillo de preajuste
Portaherramienta ERC8: se vende por separado
En portaherramientas de mayor didametro de 8 mm: Incluido,

\% Bﬁ- Y 4 T
2 1 |

Preset Screw
ERC8 Holder : Sold separately
Other Holder : Included
Unidad : Métrico
Unit : Metric

Codigo Modelo L1 Tuerca ciega| Boquilla |Llave Inglesa| Llave Allen
Code Model Nut Collet Spanner Hex.Wrench

3130 00108060 BT30 -ERZ8 -60 0.5~50 6 0~ 31) (19 33 29) ERP-8 cre
- BS
3130 00108075 75 05~5075 37| 0 7514 | (195009) 12|34 ERP8 |Sevende
_ 33 pord ) S-8E L-3T
3130 00108090 90 0.5~50 90 52 (.73 | (1950g9) 12 34 ERP-g |separado
3130 00108105 105 0.5~5.0 105 67 | A . 33 12 34 ERp-g | SoParael
- 5~5. (0~31) (19~ 29) -
3130 00110060 | BT30 -ERZ11S -60 05~7.0 60 22| 0~4 | 22~42 16 34 ERP-11S
3130 00110075 75 05~70 75|37 0~4 | 22~42 16|34 ERP-11S
ER11 | S-11E L-3T
3130 00110090 90 05~7090 52 0~4 | 22~42 16 34 ERP-11S
3130 00110105 4105 05~7.0105 67 0~4 | 22~42 |16 34 ERP-11S
N - 33
313000308075 BT40 -ERZ8 75 05~50 75 32 (5.lay) (1909p9) 1234 ERP-8 cre
N - 6
3130 00308090 90 0.5~50 90 47 (.73 | (195059 1234 ERP-8 |Sevende
_ 33 pord ) S-8E L-3T
3130 00308105 105 0.5~5.0105 62 (.75 1) | (19o009) 12 34 ERP-g |separado
~ - 33 separately
3130 00308135 135 (0.5~5013592| (0. T51) | (19009 12|34 ERP8
3130 00310075 BT40 -ERZ11S -75 05~7.0 75 32| O~4 | 22~42 16 34 ERP-11S
3130 00310090 90 05~70 90 47 0~4 | 22~42 16 34 ERP-11S
ER11 | S-1E L-3T
3130 00310105 4105 05~7.0105 62 0~4 | 22~42 16 34 ERP-11S
3130 00310135 4135 /05~7.0135/92| 0~4 | 22~42 16 34 ERP-11S

1. Laboquilla, la llave inglesa y la llave Allen se venden por separado.

2. EIESS, un tornillo de preajuste para el ERZ8, se vende por separado. El
ERZ11S incluye un tornillo estandar de preajuste HDS-07A-ES11.

3. Las dimensiones "B" y "L2" son para usar el tornillo de preajuste ES8.

4. Dirijase a la pag. 88 para conocer la longitud minima de insercién de la
herramienta en caso de que use nuestras boquillas para refrigerante.

5. Dirijase a la pag. 485 para conocer el Torque recomendado para nuestros
prodcuctos.

1. Collet ,spanner and hex. wrench are sold separately.

2. ES8, a preset screw for ERZ8, is sold separately. ERZ11S includes a
standard preset screw HDS-07A-ES11.

3. "B"and"L2" dimensions in brackets are for using ES8 preset screw.

4. Refer to P. 88 for minimum tool insertion length in case of using our coolant
collets.

5. See P.485 for standard Tightening Torque.

Boquilla Llave Inglesa Tornillo de preajuste Llave Allen Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
Collet Spanner Preset screw Hex. Wrench BT40 - ERZ 8 - 105
Pag. 094-095 Pag. 099 Pag. 098 Pag. 099 — v~
’ ’ ’ ’  tazy Ver DT Longiud e
diametro de husillo boquilla proyeccion
Shank size Max. collet I.D. Tg%etﬁti(ol_;]

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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PHZ-S

Slim Hydro "R" Zero Holder

@ La precision del borde de corte puede ajustarse hasta casi cero.
@ Runout accuracy of the cutting edge can be adjusted as closely as to zero.

Tipo1
Type1

)

Longitud de insercion

Insertion length

Min. Longitud de st

ujecion Type2

Min. clamping length

1l
J

l/

=
N
o

@

2-Agujero de aire
2-Air Hole

Runout adjustment screws

Medidas Métricas - Metric sizes

Tornillos de ajuste de excentricidad

Longitud de insercion

Insertion length

Min. Longitud de sujecidn

Min. clamping length

Il

La o, o. o,

2-Agujero de aire
2-AirHole

L

r

Tornillos de ajuste de excentricidad

Runout adjustment screws

Llave Allen para el tornillo de | Llave Allen para Tornillos de ajuste

de excentricidad (Opcional)

Hex. wrench for the actuating | Hex. wrench for runout adjustment
screw (Optional)

accionamiento (Opcional)

Unidad : Métrico
Unit : Metric

screw (Optional)

3600 00106150 BT30 -PHZ06S -150 1 6 150 | 82 | 1.5 21546 37|29 3°
3600 00106180 -180 | 1 6 180 112 | 1.5 13 |24.6 | 46 |37 29 | 3°
3600 00107150 -PHZ07S -150 | 1 7 1150 82 15|14 225| 46 |37 | 29 | 3°
3600 00107180 -180 | 1 7 1180 112 1.5 | 14 125.6 | 46 |37 | 29 | 3°
3600 00108150 -PHZ08S -150 | 1 8 150 82 15|15 23.5| 46 |50 | 29 | 3°
3600 00108180 -180 | 1 8 180 11215 15 |26.6 | 46 | 50 29 | 3°
3600 00109150 -PHZ09S -150 | 1 9 150 82 15|16 24.5| 46 |50 | 40 | 3° LaT L3T
3600 00109180 -180 | 1 9 180 112 — |16 276 46 |50 40  3°
3600 00110150 -PHZ10S -150 | 1 |10|150| 82 | 15|17 |25.5| 46 |50 40 | 3°
3600 00110180 180 2 |10 /180|112 — |17 /28.2 46 50 40  3°
3600 00111150 -PHZ11S -150| 1 | 11150 82 15|18 26.5| 46 50 40 | 3°
3600 00111180 180 2 |11/180 /112 — |18 /28.2 46 | 50 40 | 3°
3600 00112150 -PHZ12S 150 1 [12 /150 82 | — |19 274 | 46 70| 40 | 3°
3600 00112180 180 2 12[180 112 — |19 28.2| 46 | 70 | 40 | 3°
3600 00306150 | BT40 -PHZ06S -150 | 1 6 150 82 15|13 215| 46 |37 | 29 | 3°
3600 00306180 -180 | 1 6 1180|112 | 1.5 | 13 |24.6| 46 |37 | 29 | 3°
3600 00307150 -PHZ07S -150 | 1 7 1150 | 82 | 15|14 1225 46 37| 29 3°
3600 00307180 -180 | 1 7 180112 | 1.5 |14 |25.6 | 46 37 | 29  3°
3600 00308150 -PHZ08S -150 | 1 8 150 82 15|15 23.5| 46 |50 | 29 | 3°
3600 00308180 -180 | 1 8 1180112 | 1.5 |15 |26.6 | 46 50 29 | 3°
3600 00309150 -PHZ09S -150 | 1 9 150 82 15|16 24.5| 46 |50 | 40 | 3° LAT L3T
3600 00309180 -180 | 1 9 180 112 — |16 276 46 | 50| 40 | 3°
3600 00310150 -PHZ10S -150 1 [10 /150 82 | 1.5 17 |25,5| 46 50| 40 | 3°
3600 00310180 180 2 (10180 |112| — |17 |28.2| 46 | 50 | 40 | 3°
3600 00311150 -PHZ11S -150| 1 | 11150 82 15|18 26.5 46 |50 40 | 3°
3600 00311180 180 2 | 11/180|112| — 18 |28.2| 46 | 50 | 40 | 3°
3600 00312150 -PHZ12S 150 1 [12/150 82 | — |19 274 | 46 70| 40 3°
3600 00312180 180 2 12180 112 — 19 /28.2| 46 | 70 | 40 3°
3600 00506165 | BT50 -PHZ06S -165| 1 6 |165| 82 | 1513|215 46 |37 29 | 3°
3600 00506195 -195 | 1 6 1195112 | 1.5 | 13 |246 | 46 |37 29 | 3°
3600 00507165 -PHZ07S -165| 1 7165 82 15|14 1225 46 |37 | 29  3°
3600 00507195 195 1 7 195112 | 1.5 |14 |25.6 | 46 37 | 29  3°
3600 00508165 -PHZ08S -165| 1 8 165 82 1515|235 46 50| 29  3°
3600 00508195 195 1 8 195 /112 | 1.5 |15 |26.6 | 46 50 29  3°
3600 00509165 -PHZ09S -165| 1 9 |165| 82 | 15|16 | 245 46 50 40  3° LAT L3T
3600 00509195 195 1 9 |[195 /112 — |16 |27.6 | 46 50 40  3°
3600 00510165 -PHZ10S -165 1 |10 /165 82 | 1.5 17 |255| 46 50| 40 3°
3600 00510195 195 2 (10195 | 112| — |17 |28.2| 46 | 50 | 40 | 3°
3600 00511165 -PHZ11S -165| 1 |11/165 82 15|18 26.5 46 |50 40 | 3°
3600 00511195 195 2 (11195112 — 18 28.2| 46 | 50 | 40 | 3°
3600 00512165 -PHZ12S 165 1 |12 /165 82 | — 19274 | 46 70| 40 3°
3600 00512195 195 2 (12195 112 — [ 19/28.2 46 | 70 | 40 | 3°

1. La tolerancia del didmetro del zanco de la herramienta debe ser dentro de h6.
2. No deje el portaherramienta con el tornillo de accionamiento ajustado cuando el portaherramienta 2. Do not leave the holder with actuating screw tightened when the chuck is empty.
3. Hex-head screws (included) are necessary to plug air hole for center through coolant feed.

esté vacio.

1. Tool shank diameter tolerance must be within h6.

3. Los tonillos Allen opresor (incluidos) son necesarios para tapar los orificios de aire para el abastecimiento
de suministro a través del centro.

Torque recomendado (Llave de torque : pag. 484)
Tightening torque ( Torque wrench : p. 484 )

Modelo | 1D.(d)  |Torque recomendado

Model

PHZS | 06~12 —

mm pulgada - inch| Tightening torque (Nm)
9~10

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT40 - PHZ

Interfaz y
diametro de

husillo

Shank size

i D8 S- P4g. 099
ax. Diametro )
Interno de Longitud de
boquilla proyeccion
Projection
Max. collet I.D. length (0

Llave Allen
Hex. Wrench

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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IPHC-A

Power Hydro Chuck

e Portaherramienta Hidraulico con compatibilidad para el uso de boquillas. Adecuado para cortes de alta precision.
e Hydro chuck with collet holder flexibility. Suitable for high precision cutting.

8 ITS1XM Tornillo de retencion & Longitud de insercion [ K[e[e¥4 Tornillo e retencion ) Longitud de insercion Tipo3 B Longitud de insercion
___AHO Type1 Stopper bolt Insertion length Type2 Stopper bolt Insertion length Type3 Insertion length
HSK-AEIFIC Agujero de aire 81 | Min. Longitud de sujecion 5 oo 04 |Min. Longitud de sujecion 2, Min. Longitud de sujecio
HSK-T Air hole ; Min. clamping length A\gr r!nole Min. clamping length Agujero de aire Min. clamping length
c n pl Air hole ; T
uTs ] U e s [ ~g===11 4 |D2 | Ds
Maquinas @ 0D/ !
e A Tomnillo de retencién / |~ = C
Wachine @ h L1 Stopper bolt L
Equipo
Re';;:::dﬂ Para PHCO03 & PHCO04, El tornillo de retencién no esta A Precau;ién/caution
Equipment incluido. Favor de ordenar por separado (producto especial). % : Tome precaucion con la interferencia del brazo del AT.C
Taladro de For PHCO3A & PHCO4A, the stopper bolt is not included. (automatic tool changer). y el cartucho de herramientas.
%:2::“"5 Please order separately (Special item). % : Take caution against A.T.C. arm and tool magazine interference.
Bush & A n
Chagwrli(‘e‘ring 0 Longitud de insercion g)rnillo dbe |I'tetenci6n 2 Longitu.d de insercion
~ Dab Type4 Ir?sertion !ength - TypeS Agujero de aiI’eopper 0l Ir?sertlon‘\ength o
) ) B4 | Min. Longitud de sujecion Arholo D4 Min. Longitud de sujecidl
E Agujero de aire Min. clamping length il Min. clamping length
g' Air hole E l
o - . i
S " H /\ Precaucion/Caution '
=X B _Ei ar ;’:Id D3Ds % : Tome precaucién con la interferencia del [ 7 S Wi -_-:[d D1
g brazo del A.T.C (automatic tool changer). y el
e Tomnillo de retencién faag cartucho "magazine” de herramientas. )
o Stopper bolt | L % : Take caution against A.T.C. arm and tool - L
E magazine interference.
)
3
N o Llave Allen (Opcional)
S 3930 01103045 | BT30 -PHCO03A - 45 3 3 45| 4 |— 24 46| — | — | 18 40,000 0.6
] 3930 01103060 - 60 1 3|60 198 —| 24 46 — |27 | 18 38,000 0.7
3930 01103090 -90 1 3190 448 — | 24 46 — | 49| 18 36,000 0.8
oZ 3930 01104045 -PHCO04A -45 3 4 45 4 | — 25|46 | — | — | 24 40,000 0.6
Zg 3930 01104065 - 65 1 4 65 251|— 25 46| — | 29 | 24 38,000 0.7
S c 3930 01104090 -90 1 4 90 451| — 25 |46 | — | 49 | 24 36,000 0.8
& 3930 01106045 -PHCO06A - 45 3 6 45 4 |— 26 |46 | — | 34| 29 37,000 0.6
3930 01106075 -75 1 6 | 75 | 30 |24 |26 |46 | — | 34 | 29 35,000 0.7
3930 01107045 -PHCO7A - 45 3 7145 | 4 | — |28 46 — |34 |29 36,000 0.6
2 3930 01107075 -75 1 7 | 75| 30 26|28 46  — |34 | 29 34,000 0.8
i 3930 01108045 -PHCO08A -45 3 8 |45 | 4 | — |28 |46 — 34|29 36,000 0.6
- 3930 01108075 -75 1 8 75 30 |26 28 |46 | — | 34 | 29 34,000 0.8
- 3930 01109045 -PHCO09A - 45 3 9|45 4 | — |30 46 — |45 33 36,000 0.6
- 3930 01109090 -90 1 9 90 46 |28 30 |46 | — | 55 | 40 33,000 0.8
2 3930 01109105 - 105 2 9 |105| 44 |28 | 30 52 | 40 | 50 | 40 27,000 11
= 3930 01110045 -PHC10A -45 3 |10, 45| 4 | — | 30|46 | — | 45| 33 35,000 0.6
= 3930 01110090 -90 1 10 90 | 46 |28 30 |46 | — | 55 | 40 32,000 0.8
g 3930 01110105 - 105 2 |10 /105| 44 28|30 | 52 | 40 | 50 | 40 27,000 11
2 3930 01111045 -PHC11A -45 3 11/ 45| 4 |— | 30 46 — | 45| 33 34,000 0.6 L-4T
3930 01111090 -90 1 1190 | 46 |30 | 32 46  — | 55| 40 31,000 0.9 (4mm)
. 3930 01111105 - 105 2 11 /105| 45 |30 | 32 | 52 | 40 | 50 | 40 27,000 1.1
=3 3930 01112045 -PHC12A - 45% 3 |12 45| 4 |— 30|46 | — | 45 | 33 32,000 0.6
3 3930 01112090 - 90% 1 12/ 90 | 46 |30| 32 46 | — | 55| 40 30,000 0.9
3930 01112105 - 105% 2 12 /105| 45 |30 32 | 52 | 40 | 50 | 40 26,000 141
3930 01113045 -PHC13A -45 4 13/ 45| 4 |— | 30 50| 27 | 45| 33 30,000 0.6
- 3930 01113090 -90 1 1390 | 48 |34 36 |46 | — | 55 | 40 27,000 0.9
Is 3930 01113105 - 105 2 13 /105| 46 |34 36 | 52 | 40 | 50 | 40 24,000 1.2
=2 3930 01114045 -PHC14A - 45 4 |14 /45| 4 | — |30 |50 | 27 | 45 | 33 28,000 0.6
=8 3930 01114090 -90 1 14190 | 48 |34 36 |46 | — | 55 | 40 26,000 1.0
3930 01114105 - 105 2 |14 /105| 46 (34|36 | 52 | 40 | 50 | 40 23,000 1.2
B 3930 01115045 -PHC15A - 45 4 |15/45| 4 | — | 30|50 | 27 | 45 | 33 26,000 0.6
B 3930 01115090 -90 1 15190 | 48 |36 |38 | 46 | — | 55 | 40 24,000 1.0
e 3930 01115105 - 105 2 |15/105| 46 |36 |38 | 52 | 40 | 50 | 40 22,000 1.2
< 3930 01116045 -PHC16A - 45 4 16|45 | 4 |— |30 50 27 | 45| 33 24,000 0.6
g 3930 01116090 -90 1 16| 90 | 48 |36 |38 | 46 | — | 55 | 40 22,000 1.0
3930 01116105 - 105 2 |16 /105| 46 (36|38 | 52 | 40 | 50 | 40 20,000 1.2
FY 3930 01120090 -PHC20A - 90% 1 20| 90 | 49 |40 | 42 | 46 | — | 50 | 40 20,000 1.0
] 3930 01120120 - 120 1 20120 69 |40 42 | 46 | — | 70 | 40 18,000 1.3
s 3930 01303065 | BT40 -PHCO03A - 65 1 3 /65(198| — 24 46| — | 27 | 18 20,000 1.2
@ 3930 01303090 -90 1 3190 448 — | 24 46 — |49 | 18 20,000 1.3
s 3930 01304070 -PHCO04A -70 1 4 70 251|— 25 |46 | — | 29 | 24 20,000 1.3 L-4T
3930 01304090 -90 1 4 90 451| — 25 |46 | — | 49 | 24 20,000 1.3 (4mm)
g S 3930 01306075 -PHCO06A -75 1 6 75 30 |24 26 |46 | — | 34 | 29 20,000 1.3
2 % 393001306105 - 105 1 6 105 41 |24 |26 | 46 | — | 45 | 29 20,000 1.5
&g
w =
108 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Codigo Modelo Tipo Ll L o | L Llave Allen (Opcional)
Code Model Type ! S 0 Hex. Wrench (Optional)
BT40 -PHCO7A - 75 1 75| 30 26|28 |46 | — | 34|29 | 20,000 |1.3
41 |26 | 28 | 46 45 | 29

3930 01307075 7

3930 01307105 - 105 1 7 1105 = 20,000 | 1.4

3930 01308075 -PHCO8A -75 1 8 | 75| 30 |26 28 |46 | — | 34 | 29 | 20,000 | 1.3

3930 01308105 - 105 1 8 |105| 41 |26 |28 | 46 | — | 45 | 29 | 20,000 | 1.6

3930 01309090 -PHCO09A -90 1 9 | 90| 44 |28 30 | 52| — | 50 | 40 | 20,000 | 1.4

3930 01309120 - 120 1 9 |120| 64 |28 30 | 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.7

3930 01310090 -PHC10A -90 1 1090 | 44 |28 30 52| — | 50 | 40 | 20,000 |14

3930 01310120 - 120 1 10 /120 | 64 |28 |30 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.7

3930 01311090 -PHC11A -90 1 1190 | 45 |30 32|52 | — | 50 | 40 | 20,000 | 1.4

3930 01311120 - 120 1 11 /120 65 /30|32 | 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.7

3930 01312090 -PHC12A - 90% 1 12190 | 45 |30 32 52| — | 50 | 40 | 20,000 | 1.4 L-4T
3930 01312120 - 120% 1 12 /120 65 |30 32 | 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.7 (4mm)
3930 01313090 -PHC13A -90 1 13190 | 46 |34 |36 52| — | 50 | 40 | 20,000 | 1.5

3930 01313120 - 120 1 13120 66 |34 |36 | 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.8

3930 01314090 -PHC14A -90 1 14190 | 46 |34 |36 52 | — | 50 | 40 | 20,000 | 1.5

3930 01314120 - 120 1 14 /120 | 66 |34 |36 | 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.8

3930 01315090 -PHC15A -90 1 15190 | 46 36|38 52| — | 50 | 40 | 20,000 | 1.5

3930 01315120 - 120 1 15120 66 | 36|38 | 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.8

3930 01316090 -PHC16A - 90 1 16| 90 | 46 | 36|38 52 | — | 50 | 40 | 20,000 | 1.5

3930 01316120 - 120 1 |16|120| 66 |36 |38 | 52 | — | 70 | 40 | 20,000 | 1.8

3930 01320090 -PHC20A - 903 1 |20 90| 49 40| 42 |46 = — | 50 | 40 | 20,000 | 1.5

3930 01320120 - 120 1 120|120| 69 |40 | 42 |46  — | 70 | 40 | 20,000 | 1.8

3930 01325105 -PHC25A - 105 1 [25[/105| 59 |60 562 |62 | — | 60 | 50 | 16,000 | 2.1

3930 01325135 - 135 1 [25|135| 79 |50|52 |62 | — |80 | 50 | 15,000 | 2.5 L-6T
3930 01332120 -PHC32A - 120 5 132|120 93 |60/ 62 | — | — | 75 | 65 | 12,000 | 2.6 (6mm)
3930 01332150 - 150 5 132150123 /60,62 | — | — | 80 | 65 | 11,000 | 3.2

3930 01506090 | BT50 -PHCO06A - 90 1 6 | 90| 30 |24 26 |46  — |34 | 29 | 15,000 | 3.9

3930 01506120 - 120 1 6 [120| 41 |24 |26 46 | — | 45| 29 | 15,000 | 4.1

3930 01506150 - 150 1 6 |150| 41 |24 |26 | 46 | — | 45 | 29 | 15,000 | 4.4

3930 01507090 -PHCO7A - 90 1 7190 | 30 |26 28 | 46 | — | 34 | 29 | 15,000 | 3.9

3930 01507120 - 120 1 7 |120| 41 | 26|28 |46 | — | 45 | 29 | 15,000 | 41

3930 01507150 - 150 1 7 |150| 41 |26 |28 | 46 | — | 45 | 29 | 15,000 | 4.5

3930 01508090 -PHCO8A -90 1 8 | 90| 30 |26 28 | 46 | — | 34 | 29 | 15,000 | 3.9

3930 01508120 - 120 1 8 |120| 41 | 26| 28 | 46 | — | 45 | 29 | 15,000 | 41

3930 01508150 - 150 1 8 |150| 41 |26 |28 | 46 | — | 45 | 29 | 15,000 | 4.5

3930 01509105 -PHCO09A - 105 1 9 |[105| 44 |28 |30 | 52 | — | 50 | 40 15,000 | 4.0

3930 01509135 - 135 1 9 |135| 64 |28 30 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.3

3930 01509165 - 165 1 9 |[165| 64 |28 30 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.7

3930 01510105 -PHC10A - 105 1 10 |105| 44 |28 |30 | 52 | — | 50 | 40 | 15,000 | 41

3930 01510135 - 135 1 |10|135| 64 |28 30 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.3

3930 01510165 - 165 1 10 |165| 64 |28 |30 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.7

3930 01511105 -PHC11A - 105 1 11 /105 | 45 |30 |32 | 52 | — | 50 40 | 15,000 | 41

3930 01511135 - 135 1 111135 65 |30 32 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.3

3930 01511165 - 165 1 11 /165 65 |30 |32 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.7 L-4T
3930 01512105 -PHC12A - 105% 1 12 /105| 45 |30 32 | 52 | — | 50 40 | 15,000 | 41 (4mm)
3930 01512135 - 135% 1 12 /135| 65 30|32 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.3

3930 01512165 - 165% 1 12 1165| 65 30|32 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.7

3930 01513105 -PHC13A - 105 1 13 /105| 46 |34 |36 52| — | 50 | 40 | 15,000 |4.2

3930 01513135 - 135 1 131135 66 |34 |36 52| — | 70 | 40 | 15,000 | 4.4

3930 01513165 - 165 1 13 /165| 66 |34 |36 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.8

3930 01514105 -PHC14A - 105 1 14 1105| 46 |34 |36 | 52 | — | 50 40 | 15,000 | 41

3930 01514135 - 135 1 14 /135 66 (34|36 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.4

3930 01514165 - 165 1 14 /165| 66 |34 |36 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.8

3930 01515105 -PHC15A - 105 1 15 /105| 46 |36 |38 | 52 | — | 50 | 40 | 15,000 | 41

3930 01515135 - 135 1 151135 66 |36 |38 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.4

3930 01515165 - 165 1 15 /165| 66 |36 |38 | 52 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.8

3930 01516105 -PHC16A - 105 1 16 {105 46 36| 38 | 52 | — | 50 | 40 | 15,000 | 41

3930 01516135 - 135 1 16 |135| 66 36|38 | 52  — | 70 | 40 | 15,000 | 4.4

3930 01516165 - 165 1 16 |165| 66 36|38 | 52  — | 70 | 40 | 15,000 | 4.8

3930 01520105 -PHC20A - 105% 1 [20|105| 49 |40 | 42 | 46 | — | 50 | 40 | 15,000 | 41

3930 01520135 - 135% 1 [20|135| 69 |40 42 |46  — | 70 | 40 | 15,000 | 4.4

3930 01520165 - 165% 1 120|165| 69 |40 | 42 |46 | — | 70 | 40 | 15,000 | 4.7

3930 01525120 -PHC25A - 120 1 [25[120| 59 |50 | 52 | 62 | — | 64 | 50 | 15,000 | 4.7

3930 01525150 - 150 1 [25|150| 79 |50| 52 |62 | — | 80 | 50 | 15,000 | 5.2 L-6T
3930 01525165 - 165 1 125|165| 79 |50 562 |62 | — | 80 | 50 | 15,000 | 5.5 (6mm)
3930 01532135 -PHC32A - 135 5 |32(135| — [60|62 | — | — | 75 | 65 | 12,000 |5.2

3930 01532165 - 165 5 132/165| — |60/62 | — | — | 80 | 65| 12,000 |5.8

1. El zanco de la herramienta de corte debe estar dentro de las tolerancias especificadas a continuacion; diametro del zanco
menor a 6 mm: dentro de la tolerancia h6, diametro del zanco mayor a 6 mm: dentro de la tolerancia h7, h6 o 0/-0.01 es la
tolerancia recomendada en las herramientas de corte al usar nuestros productos. PHS Collet

Boquilla PH Llave Allen

Hex. Wrench

2. PHC12Ay PHC20A cuentan con orificios de acople, para las boquillas que tienen incluida la clavija de tope. Pég 114 Pég 99
3. Eltornillo Allen opresor (incluido) es necesario para tapar el orificio de aire para habilitar la alimentacion de refrigeracion por
vena de lubricacién de la herramienta.
4. Para PHCO3A & PHCO4A, la unidad de ajuste de longitud no puede ser utilizada.
5. La velocidad permitida es gravemente afectada por la rigidez del husillo de la maquina y el balance de la herramienta de corte.
Gradualmente incrementar la velocidad hasta llegar a la velocidad apropiada.

6. * Posible utilizar boquillas PHS. . | d
- Ordering Example
1. Cutting tool shank must be within tolerances specified below; Shank diameter less than 6mm : Within h6é tolerance, Ejemp O para Ordenar 9 P

z:;&l;a:fgeter 6mm and over : Within h7 tolerance, h6 or 0/-0.01 tolerance is recommended when newly making a BT50 - PHC -I 2 A - 1 35

2. PHC12A and PHC20A have pin holes for collet with stopper pin on its body. .. .

) ) Interfaz y Diametro Longitud de
3. Hex-head screws (included) are necessary to plug air hole for center through coolant feed. dlamet.ro Interno proyeccién
4. For PHCO3A & PHCO4A, the length adjustment unit cannot be used. de husillo
5. Allowed speed is greatly affected by the stiffness of the machine spindle and the balance of the cutting tool. Gradually Shank size I.D. Projection length

increase from a low speed, and use at the proper speed.

6. * Compatible for PHS collet use.
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Unidad de ajuste de longitud - Length adjustment unit

Herramienta para instalacion
/ desinstalacion de la unidad
de ajuste longitudinal
Install / removal tool
for length adjustment unit

Interfaz y Medida de la llave allen
Llave Allen para ajuste de la altura dlamet_ro para ajuste de a[tura
Hex.Wrench for height adjustment de husillo Hex. Wrench size

Shank size for height adjustment

Para menor longitud
de proyeccion

Para mayor longitud
de proyeccion

or shorter projection lengt or longer projection lengt BT40 2.5mm STS-R2
0\
O N—
HSKAEFIC p— e —— | —
HSK-T P a— Y s—
< _
UTsS D d
Maquinas
Especializadas
Specwal_ized _Q 2
Machine -+ -
E 5 <o s
Reaconaio Unidad : Métrico

Related Unit : Metric

Equipment
Taladro de Codigo Unidad de ajuste lon Portaherramienta correspondiente Rango de ajuste Cantidad de ajuste SISO (e el PRI
Blsclado & Code Length adjustment unit Matched chuck Adjustment ranget, | Adjustable amount s hasad ey ey hasad o]
Casail 9th acy ! 9e%, | Adl Pin end I.D. Pin end O.D.
It
5 2 3.8

Chanferng 3934 23044023| PHC - P304 - 4023 | BT30 -PHCO6A - 75 29-34
3934 23044023| PHC - P304 - 4023 | BT30 -PHCO7A - 75 29-34 5 2 3.8
= 3934 23044023| PHC - P304 - 4023 | BT30 -PHCO8A - 75 29-34 5 2 3.8
E 3934 23053730| PHC - P305 - 3730 | BT30 -PHCO09A - 90 40-45 5 25 4.8
o 3934 23053725| PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5 2.5 4.8
s 3934 23053720/ PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5 25 4.8
3934 23054537| PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 5 2.5 4.8
e 3934 23054532| PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5) 2.5 4.8
E 3934 23053730/ PHC - P305 - 3730 | BT30 -PHC10A - 90 40-45 5 2.5 438
S 3934 23053725 PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5) 2.5 4.8
% 3934 23053720/ PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5 2.5 4.8
= 3934 23054537, PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 B) 25 4.8
§ 3934 23054532| PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5 2.5 4.8
i 3934 23053730, PHC - P305 - 3730 | BT30 -PHC11A - 90 40-45 5 2.5 4.8
2 3934 23053725/ PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5 25 4.8
2 3934 23053720, PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5 25 4.8
- 3934 23054537 PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 5 2.5 4.8
25 3934 23054532| PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5 2.5 4.8
§§ 3934 23053730| PHC - P305 - 3730 | BT30 -PHC12A - 90 40-45 5 2.5 4.8
2 3934 23053725 PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5 2.5 4.8
3934 23053720, PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5 25 4.8
@ 3934 23054537, PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 5 25 48
£y 3934 23054532 PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5 2.5 4.8
2 3934 23053730, PHC - P305 - 3730 | BT30 -PHC13A - 90 40-45 5 2.5 4.8
3934 23053725/ PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5 25 4.8
Iy 3934 23053720| PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5) 2.5 4.8
S 3934 23054537| PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 5 25 4.8
‘E_; 3934 23054532| PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5 25 4.8
g 3934 23053730/ PHC - P305 - 3730 BT30 -PHC14A - 90 40-45 5 2.5 4.8
3934 23053725| PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5 25 4.8
. 3934 23053720/ PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5 25 4.8
g 3934 23054537 PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 5 2.5 4.8
@ 3934 23054532| PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5 2.5 4.8
3934 23053730/ PHC - P305 - 3730 BT30 -PHC15A - 90 40-45 ) 2.5 4.8
3934 23053725/ PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5 2.5 4.8
e 3934 23053720 PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5 25 4.8
g = 3934 23054537 | PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 5 2.5 48
= 3934 23054532| PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5) 2.5 4.8
3934 23053730 PHC - P305 - 3730 | BT30 -PHC16A - 90 40-45 5 2.5 4.8
g 3934 23053725| PHC - P305 - 3725 - 90 45-50 5 2.5 4.8
é- 3934 23053720 PHC - P305 - 3720 - 90 50-55 5 2.5 4.8
S 3934 23054537 PHC - P305 - 4537 - 105 40-45 5 25 4.8
= 3934 23054532 PHC - P305 - 4532 - 105 45-50 5 25 4.8
) 3934 23054027| PHC - P305 - 4027 | BT30 -PHC20A - 90 40-45 5 25 4.8
) 3934 23054022 PHC - P305 - 4022 - 90 45-50 5 25 4.8
§' 3934 23054542| PHC - P305 - 4542 - 120 50-55 5 2.5 4.8
e 3934 23054537| PHC - P305 - 4537 - 120 55-60 5 2.5 4.8
= 3934 23054532 PHC - P305 - 4532 - 120 60-65 5 2.5 4.8
oz 3934 24044423| PHC - P404 - 4423 | BT40 -PHCO6A - 75 29-34 5 2 3.8
§ P 3934 24046334| PHC - P404 - 6334 - 105 29-39 10 2 3.8
§ g 3934 24046328| PHC - P404 - 6328 - 105 35-45 10 2 3.8
110 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




Medidas Métricas - Metric sizes

Unidad : Métrico

Unit : Metric

Cadigo Unidad de ajuste de longitud | Portaherramienta correspondiente Rango de ajuste Cantidad de ajuste eD;?rZritod:ti;l‘;gslr 2:2?;;%3’:;2:::: m

Code Length adjustment unit Matched chuck Adjustment ranget, | Adjustable amount Pin end |.D. Pin end O.D. _l
3934 24044423 PHC - P404 - 4423 BT40 -PHCO7A - 75 29-34 5 2 3.8
3934 24046334/ PHC - P404 - 6334 - 105 29-39 10 2 3.8
3934 24046328/ PHC - P404 - 6328 - 105 35-45 10 2 3.8
3934 24044423| PHC - P404 - 4423 A BT40 -PHCO8A - 75 29-34 5 2 3.8
3934 24046334/ PHC - P404 - 6334 - 105 29-39 10 2 3.8
3934 24046328/ PHC - P404 - 6328 - 105 35-45 10 2 3.8
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHCO09A - 90 40-50 10 25 4.8
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 2.5 4.8
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 25 4.8 _AHO
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 2.5 4.8 _HSKARFC
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC10A - 90 40-50 10 25 4.8 _HSKT
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 2.5 4.8 ¢
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 25 4.8 uTs
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 2.5 4.8 Miquinas
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC11A - 90 40-50 10 25 4.8 Speila
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 25 4.8 Fe
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 2.5 4.8 Relacionado
3934 24054932 PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 25 4.8 i
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC12A - 90 40-50 10 2.5 4.8 Tlatrode
3934 24054952 PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 2.5 4.8 S
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 25 4.8 L
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 2.5 4.8 il
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC13A - 90 40-50 10 25 4.8
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 2.5 4.8 g
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 25 4.8 8
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 25 4.8 2
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC14A - 90 40-50 10 25 4.8 g
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 2.5 4.8 o
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 2.5 4.8 2
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 2.5 4.8 T
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC15A - 90 40-50 10 2.5 4.8 g
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 2.5 4.8 -
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 25 4.8 3
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 2.5 4.8 g
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC16A - 90 40-50 10 2.5 4.8 T
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 2.5 4.8 g
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 2.5 4.8 =
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 25 4.8 oZ
3934 24054427| PHC - P405 - 4427 | BT40 -PHC20A - 90 40-50 10 2.5 4.8 £5
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 120 40-50 10 25 4.8 5
3934 24054942| PHC - P405 - 4942 - 120 50-60 10 2.5 4.8
3934 24054932| PHC - P405 - 4932 - 120 60-70 10 2.5 4.8 "
3934 24054432| PHC - P405 - 4432 | BT40 -PHC25A - 105 50-60 10 2.5 4.8 E)
3934 24055452| PHC - P405 - 5452 - 135 50-60 10 2.5 4.8 z
3934 24055442| PHC - P405 - 5442 - 135 60-70 10 2.5 4.8 =
3934 24055432| PHC - P405 - 5432 - 135 70-80 10 25 4.8 -
3934 24054432| PHC - P405 - 4432 | BT40 -PHC32A - 120 65-75 10 25 4.8 2
3934 24055452| PHC - P405 - 5452 - 150 65-75 10 2.5 4.8 =
3934 24054952| PHC - P405 - 4952 - 150 70-80 10 2.5 4.8 2

Ejemplo para ordenar - ordering Example

BT30-PHC10A-105 con un rango de ajuste de entre 40 - 45 mm. (Cantidad ajustable - 5mm).
BT30-PHC10A-105 with adjustment range of 40-45mm (Adjustable amount-5mm).

==

Portaherramienta Chuck

-

Unidad de ajuste de longitud
Length adjustment unit

=

i de instal I
para unidad de ajuste de longitud
Install / removal tool
for length adjustment unit

STS-R1

1. Launidad de ajuste de longitud puede ser utilizada por otros portaherramientas
excepto los que tengan 45mm de longitud de proyeccion.

2. Launidad de ajuste de longitud puede ser utilizada Unicamente en
portaherramientas con interfaz BT, CAT y SK.

3. Para PHCO3A & PHCO04A, la unidad de ajuste de longitud no puede ser
utilizada.

1. Length adjustment unit can be used for Chucks other than 45mm projection length.
2. Length adjustment unit can be used with BT, CAT and SK shank Chucks only.
3. For PHCO03A & PHCO4A, the length adjustment unit cannot be used.

Boquilla PHS Llave Allen
PHS Collet Hex. Wrench
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Unidad de ajuste longitudinal - Length adjustment unit

Herramienta para instalacion
/ desinstalacion de la unidad
de ajuste longitudinal
Install / removal tool
for length adjustment unit

Interfaz y Medida de la llave allen
diametro para ajuste de altura
de husillo Hex. Wrench size
Shank size for height adjustment

Llave Allen para ajuste de la altura
Hex.Wrench for height adjustment

Para mayor longitud
de proyeccion
or longer projection lengt

Para menor longitud
de proyeccion
or shorter projection lengt

HSK-AJEIFIC
HSK-T
Cc

UTsS

Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine

0>

A
Y

Equipo
Relacionado
Related
Equipment

Unidad : Métrico

U Metric
Diametro interno del |Diamet
extremo del pasador |extrem:
Pin end I.D. Pin
2

Taladro de

Tl Medidas Métricas - Wetric sizes

Casquillo
cnilﬁ,iing Cadigo Unida;:iogeltu'd i%rrtraezergim?nqtea Rango de ajuste Cantidad de ajuste
Dl Code Length adjlgjstment il Match?—zd i Adjustment rangel, | Adjustable amount
5
16

ro externo del
o del pasador
end O.D.
3.8
3.8

= 3934 25045129 | PHC - P504 - 5129 | BT50 -PHCO06A - 90 29-34
E 3934 25047139 | PHC - P504 - 7139 - 120 29-45 2 .
Q 3934 25040139| PHC - P504 -10139 - 150 29-45 16 2 3.8
s 3934 25045129 | PHC - P504 - 5129 | BT50 -PHCO7A - 90 29-34 5 2 3.8
3934 25047139 PHC - P504 - 7139 - 120 29-45 16 2 3.8
‘o; 3934 25040139 | PHC - P504 -10139 - 150 29-45 16 2 3.8
i 3934 25045129 | PHC - P504 - 5129 | BT50 -PHCO8A - 90 29-34 5 2 3.8
2 3934 25047139 | PHC - P504 - 7139 - 120 29-45 16 2 3.8
8 3934 25040139| PHC - P504 -10139 - 150 29-45 16 2 3.8
2 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHCO09A - 105 40-50 10 2.5 4.8
N 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 2.5 4.8
i 3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 2.5 4.8
s 3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 2.5 4.8
= 3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5 4.8
- 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC10A - 105 40-50 10 2.5 4.8
g‘_g‘_ 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 25 4.8
%% 3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 2.5 4.8
3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 2.5 4.8
3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5 4.8
2 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC11A - 105 40-50 10 2.5 4.8
E 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 2.5 4.8
2 3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 25 4.8
3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 2.5 4.8
Iy 3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5 4.8
E' 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC12A - 105 40-50 10 2.5 4.8
[} 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 2.5 4.8
s 3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 2.5 4.8
3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 25 438
. 3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5 4.8
g 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC13A - 105 40-50 10 25 4.8
@ 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 25 48
3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 2.5 4.8
3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 2.5 4.8
e 3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 25 4.8
g% 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC14A - 105 40-50 10 2.5 4.8
= 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 25 4.8
3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 25 4.8
g 3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 2.5 4.8
é' 3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5 4.8
3 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC15A - 105 40-50 10 25 4.8
= 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 2.5 4.8
= 3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 25 4.8
g 3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 2.5 4.8
) 3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5 4.8
2 3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC16A - 105 40-50 10 2.5 48
= 3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 25 4.8
23 3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 2.5 4.8
53
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Medidas Métricas - Metric sizes

Unidad de
longi

Portaherramienta
correspondiente

Rango de ajuste

Cantidad de ajuste
Adjustable amount

Adjustment ranget,

Length adjustment unit Matched chuck

3934 25059153 PHC - P505 - 9153 40-55 15 2.5
3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5
3934 25055133 | PHC - P505 - 5133 | BT50 -PHC20A - 105 40-50 10 2.5
3934 25056153 | PHC - P505 - 6153 - 135 40-55 15 2.5
3934 25056138 | PHC - P505 - 6138 - 135 55-70 15 2.5
3934 25059153 | PHC - P505 - 9153 - 165 40-55 15 2.5
3934 25059138 | PHC - P505 - 9138 - 165 55-70 15 2.5
3934 25055138 | PHC - P505 - 5138 | BT50 -PHC25A - 120 50-64 14 2.5
3934 25056158 | PHC - P505 - 6158 - 150 50-65 15 2.5 . e
3934 25056143 | PHC - P505 - 6143 - 150 65-80 15 25 4.8 TherT
3934 25057658 | PHC - P505 - 7658 - 165 50-65 15 2.5 4.8 EEr—
3934 25057643 | PHC - P505 - 7643 - 165 65-80 15 2.5 4.8 0TS
3934 25055138 | PHC - P505 - 5138 | BT50 -PHC32A - 135 65-75 10 2.5 4.8 T
3934 25056158 | PHC - P505 - 6158 - 165 65-80 15 2.5 4.8 Es;:;:;laal‘l‘z;t;as
Machine
1. Launidad de ajuste de longitud puede ser utilizada por otros portaherramientas Reiﬂc‘“‘i}:‘;dn
Ejemplo para Ordenar - ordering Example excepto los que tengan 45mm de longitud de proyeccion. Relted
_ — 2. Launidad de ajuste de longitud puede ser utilizada tnicamente en s
BT50-PHC10A-105 con rango de ajuste de 40-45 mm. (Cantidad ajustable -5 mm). portaherramientas con interfaz de husillo BT, CAT y SK. Breadod
BT50-PHC10A-105 with adjustment range of 40-45mm (Adjustable amount-5mm). C;:g:l“
. H I 1. Length adjustment unit can be used for Chucks other than 45mm projection length. Chanteng
Portaherramienta Chuck =H o) EHH’:} 2. Length adjustment unit can be used with BT, CAT and SK shank Chucks only. _
+ | z
Unidad de ajuste de longitud a
Length ailjustment uni? 5 ::Q-
+ =
para unig:d de ajuste de i STS-R2 g
Install / removal tool [}
for length adjustment unit él:
%
N
3
g
&

=
it

=
s
*=
o
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Boquilla con clavija de tope - coliet with stopper pin

3 Minima Longitud de sujecion para PHS e Torque de sujecion - Tightening torque
Minimum clamping length for PHS Medida de Medida de Torque recomendado
: o " itud minima de insercién portaherramienta portaherramientas (Nm)
Bcoiu":%Dljlm,:tnFo Bogul:llal I[)).Ilﬁlllgaga Min. Clamping length (En pulgadas) (Medidas Métricas) Tightening torque
Clet EUIC G ne Metric(Inch) Chuck size (Inch sizes) Chuck size (Metric sizes) (Nm)
3,4 1/8 25 (0.984) PHC0250A~0312A PHCO6A~08A 11~12
5 3/16 30 (1.181) PHCO375A~0750A PHCO9A~20A 7~8
6,7 5/16 34 (1.339) PHCT000A, 1250A PHC25A, 32A 29~30
cAT EE AlE ESIRIEEI0) E Diametro Interior de la Boquilla - collet 1.0.
AHO 10, 11 9/16, 1/4 42 (1.654) ,
HSK-AJETFIC 12,13, 14, 15, 16 3/8, 1/2, 5/8 50 (1.969) d1 Numel’o d9| MOde|0 = Model number
T FIMN s | 316 | 14 516 | 38 | 716 | 12 | 9116 | 5i8
uTs 0125 | 0187 | 0250 | 0312 | 0375 | 0438 @ 0500 | 0562 | 0625

Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill

¥ony9 Bulpiy
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Para cortador con vena de refrigeracion - For cutter with oil hole

Meétrico - Metric, [d] Métrico - Metric  Unidad : Métrico
Unit : Metric

Modelo / Model

PHS12-|E| -OH 12 | 26 | 48 4 3,4,5,6,7,8,9,10

3,4,5,6,7,8,9,10
11,12, 13, 14, 15, 16

PHS20-[d]-OH | 20 | 36 | 48 4

Métrico - Metric, [d] Pulgadas - Inch Unidad : Pulgadas

Unit : Inc

SN EEEROGENET | Para sostener herramienta de corte ¢ 6 con CAT40-PHC12A-105
Ordering Example To hold @6 cutting tool with BT40-PHC12A-120 Modelo / Model

PHS12-[d1]-OH |0.4721.024 | 1.890|0.158 | 1/8, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8

118, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8,
‘BT40_PHC12A_120‘+‘ PHS12-06-0H | PHS20-[d1]-OH 0.787 1.418 1.890 0.158 716, 112, 916, /8

La boquilla con clavija de tope puede ser utilizada Unicamente con PHC12A, PHC20A, PHCO500A
y PHCO750A. PHS0500- -OH|0.5001.024 | 1.890 | 1.158 | 1/8, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8
La boquilla con clavija de tope puede ser utilizada con la unidad de ajuste longitudinal.

1/8, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8,

The collet with stopper pin can be used with PHC12A, PHC20A, PHCO500A & PHCO750A only. PHS0750- -OH|0.750 1.418 1 1.890| 0.158 7116, 112, 916, 5/8

Portaherramienta Holder Boquilla collet

a
i *%ﬂ : Pulgadas - Inch, [d] Pulgadas - Inch Unidad : Pulgadas

Unit : Incl

Modelo / Model

The collet with stopper pin can be used with the length adjustment unit

Para boquilla con funcion de refrigeracion por los costados - For collet through coolant

Meétrico - Metric, [d] Métrico - Metric  Unidad : Métrico
Unit : Metric

Modelo / Model

PHS12-[d]-C = 12 | 26 | 48 | 4 3,4,5,6,7,8,9

3,4,5,6,7,8,9,10
11,12, 13, 14, 15, 16

SO e eNo eyt | Para Sostener una herramienta de corte de @6 utilizando la funcicn Métrico - Metric, @ Pulgadas - Inch Unidad : Pulgadas
. de refrigeracion por costados de la boquilla con BT40-PHC12A-120 Unit : Inc
Ordering Example

To hold @6 cutting tool using collet through coolant feed with

PHS20-[d]-C = 20 36 48 4

BT40-PHC12A-120 Modelo / Model
‘P°”ahe"am‘e"ta ”°"‘e‘r +‘ Boquilla Colet | PHS12-[d1]-C | 0.472 | 1.024 | 1.890 | 0.158 | 1/8, 3/16, 1/4, 516, 3/8
BT40-PHC12A-120 PHS12-06-C
1/8, 3116, 1/4, 5/16, 3/8,
| || ] [ PHS20-[d1]-C | 0.787 | 1.418 1.890 | 0.158 716, 12, 916, 5/8
H Ie S Pulgadas - Inch, [d] Pulgadas - Inch Unidad:Pulgadas
Unit : Incl

La boquilla con clavija de tope puede ser utilizada tnicamente con PHC12A 'y

PHC20A, PHCO500A y PHCO750A. Modelo / Model
La boquilla con clavija de tope puede ser utilizada con la unidad de ajuste de longitud. PHS0500- .C 10500 1.02411.890| 1158 | 1/8. 3/16. 1/4. 5/16. 3/8

The collet with stopper pin can be used with PHC12A, PHC20A, PHCO500A & 1/8.3/16. 1/4. 5/16. 3/8

PHCO750A only.

PHS0750-|d1]|-C |0.750| 1.418 | 1.890 0.158
The collet with stopper pin can be used with the length adjustment unit. 7116, 1/2, 9/16, 5/8
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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PHC -SA-C @

o || @
Portaherramienta Hidraulico Delgado
Slim Hydro Chuck Blaster (For side through coolant)

@ La opcion perfecta para trabajos en espacios reducidos, tales como acabados en fresado, barrenado y rimado en maquinas de 5-gjes.
@ Perfect choice for tight space applications, such as endmill finishing, drilling and reaming on 5-axis machines.

J) Longitud de insercion
Insertion length CAT
21 __Min. Longitud de sujecion _AHO
Min. clamping length HSK-AFEIFIC
HSK-T
c
uTs
e d D1 D2 D3 Méquinas
P anN Es| ecq\alizadas
@\ P
&J Specialized
Machine
Equipo
o Rell d
X L1 R
Equipment
Taladro de

" Biselado &
Cédigo Modelo 1 Llave Allen (Opcional) [
Code Model Wrench (Option) Bush &

3950 01103085 | BT30 -PHCO03SA -85 -C Chanteng
3950 01103130 430 -C 130 195 (158) 23000 0.9

3950 01104085 -PHCO04SA -85 -C 4 85 30 12 15.2 46 (108) 24 38,000 | 0.6 g
3950 01104130 430 -C| 4 | 130 | 71 | 12 | 195 | 46 | (158) 24 | 22000 | 0.9 E
3950 01106090 -PHCO6SA 90 -C| 6 9 | 26 | 14 | 16.8 | 46 | (113) | 29 | 30,000 | 0.9 3
3950 01106135 435 -C| 6 | 135 | 71 | 14 | 215 | 46 | (158) 29 | 21000 | 1.0 LaT )
3950 01108090 -PHCO8SA 90 -C| 8 9 | 27 | 16 | 189 | 46 | (113) | 29 | 27,000 | 0.9 g
3950 01108135 435 -C| 8 | 135 72 | 16 | 236 46 29 | 20,000 | 1.0 =
3950 01110090 PHC10SA 90 -C 10 | 90 | 32 | 18 214 | 46 | 70 | 40 | 27.000 | 0.8 .
3950 01110135 435 -C| 10 | 135 | 72 | 18 | 256 | 46 | 100 | 40 | 20,000 | 1.0 e
3950 01112090 PHC12SA 90 -C 12 | 90 | 33 | 20 @ 235 | 46 | 70 | 40 | 26,000 | 0.8 z
3950 01112135 435 -C| 12 | 135 | 73 | 20 | 277 | 46 | 100 | 40 | 19,000 | 1.0 z
3950 01303090 | BT40 -PHCO3SA -90 -C| 3 90 | 30 | 12 | 152 | 46 | (125) | 18 | 20,000 | 1.1 g
3950 01303135 435 -C| 3 | 135 | 71 | 12 | 195 | 46 | (170) 18 | 20000 | 1.5 =
3950 01304090 PHCO4SA 90 -C| 4 90 | 30 | 12 | 152 | 46 | (125) | 24 | 20000 | 1.1 3
3950 01304135 435 -C| 4 | 135 | 71 | 12 | 195 | 46 | (170) 24 | 20000 | 15 z
3950 01306090 PHCO6SA 90 -C| 6 90 | 26 | 14 | 168 | 46 | (125) | 29 | 20000 | 1.4 2
3950 01306135 435 -C| 6 | 135 | 71 | 14 | 215 | 46 | (170) 29 | 20000 | 15 S
3950 01308090 -PHCO8SA 90 -C| 8 90 | 27 | 16 | 189 | 46 | (125) | 29 | 20,000 | 1.4 LaT 3
3950 01308135 435 -C| 8 | 135 | 72 | 16 | 236 | 46 | (170) 29 | 20,000 | 1.5 2
3950 01310090 PHC10SA 90 -C 10 | 90 | 32 | 18 214 | 46 | (125) | 40 | 20,000 | 1.4

3950 01310135 435 .C 10 | 135 | 72 | 18 | 256 | 46 | (170) | 40 | 20,000 | 1.5 T
3950 01312090 PHC12SA 90 -C| 12 | 90 | 33 | 20 | 235 | 46 | (125) 40 | 20,000 | 1.4 9%
3950 01312135 435 -C| 12 | 135 | 73 | 20 | 27.7 | 46 | (170) | 40 | 20,000 | 1.5 58
3950 01316135 PHC16SA 135 -C 16 | 135 | 72 | 24 316 | 525 | 90 | 40 | 20,000 | 1.7 =
3950 01316165 65 -C| 16 | 165 | 103 | 24 | 348 | 525 | 120 | 40 | 13,000 | 1.9

3950 01320135 -PHC20SA 135 -C 20 | 135 | 63 | 29 357 | 62 | 85 | 40 | 18,000 | 2.2

3950 01320180 480 -C| 20 | 180 | 109 | 29 | 405 | 62 | 130 | 40 | 12,000 | 255 LeT @
3950 01325135 -PHC25SA 135 -C 25 | 135 | 65 | 38 449 | 62 | 85 | 50 | 16,000 | 2.2 Z
3950 01325180 480 -C| 25 | 180 | 112 38 | 4958 | 62 | 130 50 | 11.000 | 2.6 z
3950 01506150 | BT50 -PHCO6SA -150 -C | 6 | 150 | 71 | 14 | 215 | 46 | (206) | 29 | 15,000 | 4.1 =
3950 01506195 495 -C| 6 | 195 | 118 | 14 | 264 | 46 | (251) 29 | 10000 | 4.2

3950 01508150 -PHCO8SA 150 -C 8 | 150 | 72 | 16 | 23.6 | 46 | (206) | 29 | 15000 | 4.1 =
3950 01508195 495 -C| 8 | 195 | 118 | 16 | 284 | 46 | (251) 29 | 10000 | 4.2 8
3950 01510150 -PHC10SA 150 -C 10 | 150 | 72 | 18 | 256 | 46 | (206) | 40 | 15000 | 4.1 LaT E
3950 01510195 95 -C| 10 | 195 | 119 | 18 | 305 | 46 | (251) 40 | 10000 | 4.3 o
3950 01512150 PHC12SA 150 -C 12 | 150 | 73 | 20 | 27.7 | 46 | (206) | 40 | 15000 | 4.1 Z
3950 01512195 495 -C| 12 | 195 | 119 | 20 | 325 | 46 | (251) 40 | 10,000 | 4.3 2
3950 01516165 -PHC16SA 150 -C 16 | 150 | 72 | 24 316 | 525 | 90 | 40 | 15000 | 4.2

3950 01516195 495 -C| 16 | 195 | 119 | 24 | 365 | 525 | 135 40 | 10,000 | 4.6 .
3950 01520165 -PHC20SA 150 -C 20 | 150 | 63 | 29 357 | 62 | 85 | 40 | 15000 | 4.7 z
3950 01520195 495 -C| 20 | 195 | 109 = 29 | 405 | 62 | 130 | 40 | 12,000 | 5.0 LeT S
3950 01525165 -PHC25SA 150 -C 25 | 150 | 65 | 38 449 | 62 | 85 | 50 | 15000 | 4.8

3950 01525195 495 -C| 25 | 195 | 112 | 38 | 4958 | 62 | 130 | 50 | 12,000 | 52

N

. La tolerancia del diametro de zanco de la herramienta debe estar dentro de h6.  Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

2. El tornillo Allen opresor es necesario para tapar el orificio de aire para habilitar la BT50 - PHC 12 SA - 1 50 - C

alimentacion de refrigeracion por centro de la herramienta.
Interfaz y

19pIOH
uonouny

3. La velocidad permitida varia mucho segun la rigidez del husillo en la maquina y diametro IDIié1tmetro L?Qggggigﬁ .
del balance de la herramienta de corte. de husillo nterior proy g
Aumente gradualmente la velocidad a partir de la baja y uselo en la velocidad Shank size Projection length a
adecuada. g

4. Las medidas de { mostradas entre parentesis corresponden a la superficie del Llave Allen  § Tornillo de retencion

i Hex. Wrench Preset Screw 2z
perno de retencién &
=

1. Tool shank diameter tolerance must be within h6. Pag' 099 Pag' 120 g

£
o

2. Hex-head screws are necessary to plug air hole for center through coolant feed.
3. Permissible speed is greatly affected by the stiffness of the machine spindle and the balance M |
of the cutting tool. Gradually increase from a low speed, and use at the proper speed.

4. The t dimensions shown in () measure to the end surface of the retention stud.

suolsuswiq
jueys |ool

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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PHC -SA-NC @

Portaherramienta Hidraulico delgado
Slim Hydro Chuck Blaster (With cap)

@ Efectivo en trabajos de espacios reducidos

Perfect choice for tight space applications, such as endmill finishing, drilling and reaming on 5-axis machines.
CAT
AHO
HSK-AJEIFIC
HSK-T 21
— ¢ - ¥+ v 7 (f$/8) Cap (included)
uTs P —
Expalnets B —— — - IFE\ —==
Specialized Ip—— d |D1|D3 - = -
Machine e !
Equ\po -22
o =5 MtHAE Flow of coolant
Equipmen
T:\adpmd: 33 5
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill
= Cadigo Modelo Llave AIIen
! I O N O RS O
< 3950 05104135 |BT30 -PHC04SA -135-NC 135 19.5 (158) 22,000
g 3950 05106140 -PHC06SA  -140-NC 6 140 76 17 21.5 46 (163) 34 30 21,000 1.0
o 3950 05108140 -PHC08SA -140-NC 8 (14077 | 19 | 23.6 | 46 | (163) | 34 | 40 | 20,000 1.0
= 3950 05110095 -PHC10SA  -95-NC 10 19537 121 214 46| 75 |45 |50 27,000 0.87 L-4T
;:E 3950 05110140 -140-NC | 10 (140 77 1 21 | 256 |46 | 105 |45 |50 | 20,000 1.0
% 3950 05112095 -PHC12SA  -95-NC 1219538 123 235 46| 75 |45]/60| 26,000 0.8
= 3950 05112140 -140-NC | 12 (140 78 | 23 | 27.7 | 46 | 105 | 45 | 60 19,000 1.0
§ 3950 05304140 ' BT40 -PHCO04SA -140-NC 4 1140/ 76 | 15| 19.5 | 46 | (175) | 29 | 20 | 20,000 1.5
i 3950 05306140 -PHC06SA  -140-NC 6 (140 76 | 17 | 21.5 | 46 | (175) | 34 | 30 | 20,000 1.5
S 3950 05308140 -PHC08SA  -140-NC 8 (14077 | 19 | 23.6 |46 | (175) | 34 | 40 | 20,000 1.5
= 3950 05310095 -PHC10SA  -95-NC 10 95|37 | 21| 214 |46  (130) | 45|50 | 20,000 1.4 L-4T
oF 3950 05310140 -140-NC | 10 [140| 77 | 21 | 25.6 | 46 | (175) | 45 | 50 | 20,000 1.5
25 3950 05312095 -PHC12SA  -95-NC 12 195 |38 | 23 23.5 | 46 | (130) | 45 | 60 | 20,000 1.4
= 5 3950 05312140 -140-NC | 12 |140| 78 | 23 | 27.7 | 46 | (175) | 45 | 60 | 20,000 1.5
3950 05506155 |BT50 -PHCO06SA -155-NC 6 (155 76 | 17 | 21.5 | 46 | (211) | 34 | 30 15,000 41
. 3950 05506200 -200-NC 6 |200/123| 17 | 26.4 | 46 | (256) | 34 | 30 10,000 4.2
;T- 3950 05508155 -PHC08SA -155-NC 8 [155/ 77 | 19 | 23.6 | 46 | (211) | 34 | 40 15,000 41
E 3950 05508200 -200-NC 8 |200/123| 19 | 28.4 | 46 | (256) | 34 | 40 10,000 4.2 LaT
3950 05510155 -PHC10SA  -155-NC | 10 (155 77 | 21 | 25.6 | 46 | (211) | 45 | 50 15,000 41
Iy 3950 05510200 -200-NC | 10 |200|124| 21 | 30.5 | 46 | (256) | 45 50 10,000 4.3
E- 3950 05512155 -PHC12SA  -155-NC | 12 [155 78 | 23 | 27.7 | 46 | (211) | 45 | 60 15,000 441
Q 3950 05512200 -200-NC | 12 /200124 | 23 | 32.5 | 46 | (256) | 45 | 60 10,000 4.3
. 1. La tolerancia del diametro de zanco de la herramienta debe estar dentro de h6. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
g 2. Eltornillo Allen opresor es necesario para tapar el orificio de aire para habilitar la
3 alimentacioén de errigeracic’)n por cenE‘o de IS herramienta. P BT50 = PHC 12 SA = 140 = NC
3. La velocidad permitida vgria mucho segun la rigidez del husillo en la méquina y Intgﬁaz y Diametro Longitud de
del balance de la herramienta de corte. Aumente gradualmente la velocidad a diametro Interior proyeccion
z g partir de la baja y uselo en la velocidad adecuada. de husillo
£5  4.tindicala dimension al usarlo con un tornillo de preajuste. Shank size I.D. Projection length
() la medida se encuentra al final del perno de retencion
. 1. Tool shank diameter tolerance must be within h6.
§ 2. Hex-head screws are necessary to plug air hole for center through coolant feed.
3 3. Permissible speed is greatly affected by the stiffness of the machine spindle and the balance
§' of the cutting tool. Gradually increase from a low speed, and use at the proper speed.
4. tindicates dimension when using without a preset screw.
§ () dimension is to end of retention stud. Llave Allen Tornillo de preajustel} Tapa tipo boquilla
g-_ Hex. wrench Preset Screw Cap
2 Pag. 099 Pag. 120 Pag. 117
i ([ T
3 g MC[H o
2 2L S
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Tapa tipo boquilla para PHC*SA-NC / cap for PHC:SA-NC

Portaherramienta

correspondiente
Matched chuck size
3954 05010004 | CP-PHC04SA-NC PHC04SA-NC 4 15 | 33 5 20
D H— — | d1 3954 05010006 | CP-PHC06SA-NC PHCO06SA-NC 6 17 | 33 5 30
3954 05010008 | CP-PHC08SA-NC PHC08SA-NC 8 19 | 33 5 40
I 3954 05010010 | CP-PHC10SA-NC PHC10SA-NC 10 21 33 5 50
— = 3954 05010012 | CP-PHC12SA-NC PHC12SA-NC 12 23 | 33 5 60
L 3954 06010006 | CP-PHC0250SA-NC | PHC0250SA-NC | 6.35 | 17 | 33 5 30
3954 06010008 | CP-PHC0312SA-NC | PHC0312SA-NC | 793 | 19 | 33 5 40
*CE\\ 3954 06010010 | CP-PHC0375SA-NC | PHCO375SA-NC | 9.53 | 21 33 5 50 THSKAEFC
{ — ,\_&/ —= 3954 06010012 | CP-PHC0500SA-NC | PHC0500SA-NC | 12.7 | 23 | 33 5 60 HSK-T
— c
22 Ejemplo para Ordenar - Ordering Example uTs
9= Mt Flow of coolant CP - PHCO04SA - NC o
Tamanio del W
portaherramienta Equipo
Holder size Relacionado

Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo

Bush &
Chamfering

Drill

Tapa tipo boquilla para PHC*SA-NC / Cap for PHC:SA-NC

Cadigo Modelo

Code Model ‘ b ‘ - ‘ v =
y 3954 05020004 S-PHCO04SA-NC 13 77.5 2 g
N4 3954 05020006 = S-PHCO6SA-NC | 15 835 | 2 e
W S—PHCx X SA—NC O 3954 05020008 | S-PHCO08SA-NC | 17 | 895 2 2
3954 05020010 S-PHC10SA-NC 19 90.5 2 o
3954 05020012 S-PHC12SA-NC 21 91.5 3 3
T L 3954 06020012 | S-PHC0500SA-NC 22 91.5 3 g
. . Ejemplo para Ordenar - Ordering Example 3
S -PHC04SA - NC B
o
Tamafio del g
portaherramienta g
Holder size

=
it

=
s
==
o
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PHC -SA @

Portaherramienta Hidraulico Delgado

Slim Hydro Chuck

@ La opcion perfecta para trabajos en espacios reducidos, tales como acabados en fresado, barrenado y rimado en maquinas de 5-ejes
@ Perfect choice for tight space applications, such as endmill finishing, drilling and reaming on 5-axis machines.

CAT
AHO J) Longitud de insercion
HSK-AJEIFIC Insertion length
HSK-T 21 _Min. Longitud de sujecién
¢ Min. clamping length
uTs o
Maquinas ‘3
Especializadas i
Specialized JEE S P
Machine i iE; d D1/D2 D3
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
s L1
Bush &
Chamfering L
Drill
- R I I N S N
] Code Model Wrench(Optlon)
Q 3700 01103070 | BT30 -PHCO03SA -70 3
s 3700 01103085 -85 3 14 2 (108) 38,000 0.
= 3700 01103130 -130 3 130 71 11 18.5 46 (158) 18 23,000 0.9
o 3700 01104070 -PHC04SA -70 4 70 19 11 13.0 46 (93) 24 40,000 0.6
=3 3700 01104085 -85 4 85 30 11 14.2 46 (108) 24 38,000 0.6
i 3700 01104130 -130 4 130 71 11 18.5 46 (158) 24 22,000 0.9
2 3700 01106090 -PHC06SA  -90 6 90 26 13 15.8 46 (113) 29 30,000 0.9
< 3700 01106135 -135 6 135 71 13 20.5 46 (158) 29 21,000 1.0
- 3700 01106150 -150 6 150 87 13 22.2 46 (173) 29 15,000 1.0
A 3700 01106165 -165 6 165 102 13 23.7 46 (188) 29 12,000 1.1
5 3700 01106180 -180 6 180 118 13 254 46 (203) 29 10,000 1.1
< 3700 01107090 -PHCO7SA  -90 7 90 26 14 16.8 46 (113) 29 28,000 0.9
S 3700 01107135 -135 7 135 71 14 21.5 46 (158) | 29 21,000 1.0
] 3700 01107150 -150 7 150 87 14 23.2 46 173) | 29 15,000 1.0
3700 01107165 -165 7 165 102 14 24.7 46 (188) 29 12,000 1.1
oZ 3700 01107180 -180 7 180 118 14 26.4 46 (203) | 29 10,000 1.1
25 3700 01108090 -PHC08SA  -90 8 90 27 15 17.9 46 (113) 29 27,000 0.9
(=1 3700 01108135 -135 8 135 72 15 22.6 46 (158) 29 20,000 1.0
e 3700 01108150 -150 8 150 87 15 24.2 46 (173) 29 15,000 1.0
3700 01108165 -165 8 165 103 15 25.8 46 (188) 29 12,000 1.1
- 3700 01108180 -180 8 180 118 15 27.4 46 (203) 29 10,000 1.2 L-4T
Ey 3700 01109090 -PHC09SA -90 9 90 32 16 19.4 46 (113) 40 27,000 0.8
E 3700 01109135 -135 9 135 72 16 23.6 46 (158) 40 20,000 1.0
3 3700 01109150 -150 9 150 87 16 252 46 (173) 40 15,000 1.1
3700 01109165 -165 9 165 103 16 26.8 46 (188) 40 12,000 1.1
= 3700 01109180 -180 9 180 118 16 28.4 46 (203) | 40 10,000 1.2
§ 3700 01110090 -PHC10SA -90 10 90 32 17 20.4 46 70 40 27,000 0.8
3 3700 01110135 -135 10 135 72 17 24.6 46 100 40 20,000 1.0
o 3700 01110150 -150 10 150 87 17 26.3 46 115 40 15,000 1.1
g 3700 01110165 -165 10 165 103 17 27.8 46 130 40 12,000 1.1
= 3700 01110180 -180 10 180 119 17 29.5 46 145 40 10,000 1.2
3700 01111090 -PHC11SA -90 11 90 33 18 215 46 70 40 26,000 0.8
> 3700 01111135 -135 11 135 73 18 25.7 46 100 40 19,000 1.0
g 3700 01111150 -150 11 150 88 18 27.3 46 115 40 15,000 11
@ 3700 01111165 -165 11 165 104 18 29.0 46 130 40 12,000 1.2
3700 01111180 -180 1 180 119 18 30.5 46 145 40 10,000 1.2
3700 01112090 -PHC12SA  -90 12 90 33 19 225 46 70 40 26,000 0.8
- 3700 01112135 -135 12 135 73 19 26.7 46 100 40 19,000 1.0
=S 3700 01112150 -150 12 150 88 19 28.3 46 115 40 15,000 1.1
= % 3700 01112165 -165 12 165 104 19 30.0 46 130 40 12,000 1.2
oS 3700 01112180 -180 12 180 119 19 31.5 46 145 40 10,000 1.2
3700 01303075 | BT40 -PHCO3SA -75 3 75 19 1 13.0 46 (110) 18 20,000 1.1
_ 3700 01303090 -90 3 90 30 1 14.2 46 (125) 18 20,000 1.1
5 3700 01303135 -135 3 135 71 11 18.5 46 (170) 18 20,000 1.5
a 3700 01304075 -PHC04SA -75 4 75 19 11 13.0 46 (110) 24 20,000 1.1
5 3700 01304090 -90 4 90 30 1 14.2 46 (125) 24 20,000 1.1
=2 3700 01304135 -135 4 135 71 11 18.5 46 (170) 24 20,000 1.5
3700 01306090 -PHC06SA -90 6 90 26 13 15.8 46 (125) 29 20,000 1.4
FY 3700 01306135 -135 6 135 71 13 20.5 46 (170) 29 20,000 1.5 L-aT
EL 3700 01306150 -150 6 150 87 13 22.2 46 (185) 29 16,000 1.5
g 3700 01306165 -165 6 165 102 13 23.7 46 (200) 29 12,000 1.6
[ 3700 01306180 -180 6 180 118 13 254 46 (215) 29 10,000 1.6
= 3700 01307090 -PHCO7SA  -90 7 90 26 14 16.8 46 (125) 29 20,000 1.4
3700 01307135 -135 7 135 71 14 215 46 (170) 29 20,000 1.5
g g‘ 3700 01307150 -150 7 150 87 14 23.2 46 (185) 29 16,000 1.5
2, 3700 01307165 -165 7 165 102 14 247 46 (200) 29 13,000 1.6
2 § 3700 01307180 -180 7 180 118 14 26.4 46 (215) 29 10,000 1.6
w =
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Codigo Modelo L1 Llave Allen (Opcional)
Code Model Wrench(Option)

3700 01308090 -PHCO08SA  -90 8 (125)

3700 01308135 -135 8 135 22 6 (170) 20 000 1.5
3700 01308150 -150 8 150 87 15 24.2 46 (185) 29 17,000 1.5
3700 01308165 -165 8 165 103 15 25.8 46 | (200) | 29 12,000 1.6
3700 01308180 -180 8 180 118 15 27.4 46 (215) | 29 10,000 1.7
3700 01309090 -PHC09SA -90 <) 90 32 16 19.4 46 (125) | 40 20,000 1.4
3700 01309135 -135 9 135 72 16 23.6 46 (170) | 40 20,000 1.5
3700 01309150 -150 9 150 87 16 25.2 46 (185) | 40 16,000 1.6
3700 01309165 -165 9 165 103 16 26.8 46 (200) | 40 12,000 1.6
3700 01309180 -180 9 180 118 16 28.4 46 (215) | 40 10,000 1.7
3700 01310090 -PHC10SA  -90 10 90 32 17 20.4 46 (125) | 40 20,000 1.4
3700 01310135 -135 10 135 72 17 24.6 46 (170) | 40 20,000 1.5
3700 01310150 -150 10 150 87 17 26.3 46 (185) | 40 16,000 1.6
3700 01310165 -165 10 165 103 17 27.8 46 (200) | 40 12,000 1.6 L-AT
3700 01310180 -180 10 180 119 17 29.5 46 (215) | 40 10,000 1.7
3700 01311090 -PHC11SA  -90 1 90 33 18 215 46 (125) | 40 20,000 1.4
3700 01311135 -135 1 135 73 18 25.7 46 (170) | 40 20,000 1.5
3700 01311150 -150 1 150 88 18 27.3 46 (185) | 40 15,000 1.6
3700 01311165 -165 1" 165 104 18 29.0 46 | (200) | 40 12,000 1.7
3700 01311180 -180 1 180 119 18 30.5 46 | (215) | 40 10,000 1.7
3700 01312090 -PHC12SA  -90 12 90 33 19 22.5 46 (125) = 40 20,000 1.4
3700 01312135 -135 12 135 73 19 26.7 46 (170) | 40 20,000 1.5
3700 01312150 -150 12 150 88 19 28.3 46 (185) | 40 15,000 1.6
3700 01312165 -165 12 165 104 19 30.0 46 (200) | 40 12,000 1.7
3700 01312180 -180 12 180 119 19 31.5 46 (215) | 40 10,000 1.8
3700 01316135 -PHC16SA  -135 16 135 72 23 30.6 | 52.5 90 40 20,000 1.7
3700 01316165 -165 16 165 103 23 33.8 | 525 | 120 40 13,000 1.9
3700 01316180 -180 16 180 119 23 3565 | 525 | 135 40 10,000 2.0
3700 01320135 -PHC20SA -135 20 135 63 28 34.7 62 85 40 18,000 22
3700 01320165 -165 20 165 93 28 37.8 62 115 40 14,000 23
3700 01320180 -180 20 180 109 28 39.5 62 130 40 12,000 25 L-6T
3700 01325135 -PHC258A -135 25 135 65 37 43.9 62 85 50 16,000 22
3700 01325165 -165 25 165 96 37 471 62 115 50 15,000 25
3700 01325180 -180 25 180 112 37 48.8 62 130 50 11,000 2.6
3700 01506105 | BT50 -PHCO06SA -105 6 105 26 13 15.8 46 | (161) | 29 15,000 4.1
3700 01506150 -150 6 150 71 13 20.5 46 | (206) | 29 15,000 4.1
3700 01506165 -165 6 165 87 13 22.2 46 (221) | 29 15,000 4.1
3700 01506180 -180 6 180 102 13 23.7 46 | (236) | 29 12,000 4.2
3700 01506195 -195 6 195 118 13 25.4 46 (251) | 29 10,000 4.2
3700 01507105 -PHCO07SA  -105 7 105 26 14 16.8 46 (161) | 29 15,000 4.1
3700 01507150 -150 7 150 71 14 215 46 (206) = 29 15,000 4.1
3700 01507165 -165 7 165 87 14 23.2 46 (221) | 29 15,000 4.1
3700 01507180 -180 7 180 102 14 24.7 46 (236) | 29 12,000 4.2
3700 01507195 -195 7 195 118 14 26.4 46 (251) | 29 10,000 4.2
3700 01508105 -PHC08SA -105 8 105 27 15 17.9 46 (161) | 29 15,000 4.1
3700 01508150 -150 8 150 72 15 22.6 46 (206) | 29 15,000 4.1
3700 01508165 -165 8 165 87 15 24.2 46 (221) | 29 15,000 4.1
3700 01508180 -180 8 180 103 15 25.8 46 (236) | 29 12,000 4.2
3700 01508195 -195 8 195 118 15 27.4 46 (251) | 29 10,000 4.2
3700 01509150 -PHC09SA  -150 9 150 72 16 23.6 46 (206) | 40 15,000 4.1
3700 01509165 -165 9 165 87 16 25.2 46 (221) | 40 15,000 4.1 L-4T
3700 01509180 -180 9 180 103 16 26.8 46 (236) | 40 12,000 4.2
3700 01509195 -195 9 195 118 16 28.4 46 | (251) | 40 10,000 4.3
3700 01510150 -PHC10SA  -150 10 150 72 17 24.6 46 | (206) | 40 15,000 4.1
3700 01510165 -165 10 165 87 17 26.3 46 | (221) | 40 15,000 4.2
3700 01510180 -180 10 180 103 17 27.8 46 | (236) | 40 12,000 4.2
3700 01510195 -195 10 195 119 17 29.5 46 (251) | 40 10,000 4.3
3700 01511150 -PHC11SA  -150 1" 150 73 18 25.7 46 (206) | 40 15,000 4.1
3700 01511165 -165 i 165 88 18 27.3 46 (221) = 40 15,000 4.2
3700 01511180 -180 1" 180 104 18 29.0 46 (236) | 40 12,000 4.2
3700 01511195 -195 1 195 119 18 30.5 46 (251) | 40 10,000 4.3
3700 01512150 -PHC12SA  -150 12 150 73 19 26.7 46 (206) | 40 15,000 4.1
3700 01512165 -165 12 165 88 19 28.3 46 (221) | 40 15,000 4.2
3700 01512180 -180 12 180 104 19 30.0 46 (236) | 40 12,000 4.3
3700 01512195 -195 12 195 119 19 31.5 46 (251) | 40 10,000 4.3
3700 01516150 -PHC16SA  -150 16 150 72 23 30.6 | 52.5 90 40 15,000 4.2
3700 01516180 -180 16 180 103 23 33.8 | 525 | 120 40 12,000 4.4
3700 01516195 -195 16 195 119 23 356,51 | 525 || 135 40 10,000 4.6
3700 01520150 -PHC20SA  -150 20 150 63 28 34.7 62 85 40 15,000 4.7
3700 01520180 -180 20 180 93 28 37.8 62 115 40 14,000 4.9
3700 01520195 -195 20 195 109 28 39.5 62 130 40 12,000 5.0 L-6T
3700 01525150 -PHC25SA -150 25 150 65 37 43.9 62 85 50 15,000 4.8
3700 01525180 -180 25 180 96 37 471 62 115 50 14,000 5.0
3700 01525195 -195 25 195 12 37 48.8 62 130 50 12,000 5.2

2.El tornillo Allen es necesario para tapar el orificio de aire para habilitar la
alimentacion de refrigeracion por centro de la boquilla. Modelo .D. Torque de sujecion

3.La velocidad permitida se ve afectada por la rigidez del husillo de la maquina y el Model Tightening torque (Nm)
balance de la herramienta de corte. Incrementar gradualmente de una velocidad . 06 ~12. 16 9-~10
lenta, hasta llegar a la velocidad adecuada. PHC-S 20 ~ 2’5 23 -4

4.Las medidas de { mostradas entre parentesis corresponden a la superficie del =

perno de retencion o (MEVCYN[EY B Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
1. Tool shank diameter tolerance must be within h6.

Hex. Wi h
2. Hex-head screws are necessary to plug air hole for center through coolant i BT50 PHC 12 SA' 1 50

feed. Pag. 099 Interfaz y y ;

3. Permissible speed is greatly affected by the stiffness of the machine spindle diametro Dlam(_atro LO”QHUd. fje
and the balance of the cutting tool. Gradually increase from a low speed, and del husillo Interior proyeccion
use at the proper speed. Shank si D broiection | .

4. The t dimensions shown in () measure to the end surface of the retention stud. ank size o rojection lengt

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Tornillo de preajuste para PHCSA, PHC-SA-C

Preset Screw for PHC - SA, PHC - SA-C

Longitud minima para llave Allen

Min. hex wrench length 22 L Z\
\fQE/ M$ ———— 77772"‘j;, — D (‘/
i il
HSK-AIEIFIC e f———— W
HSK-T d
C
uTs Tipo2
Maquinas Type2
Especializadas
Specialized
Machine L |
oo Interfaz y Longitud minima ‘
elacionado
Related diametro de husillo para llave Alen Y Y 4
::r::e:: Shank size Min. hex wrench length @ M === e %ﬁ
Biselado & BT30 73mm T
Gasul BT40 90mm I W d D B
Chanferng BT50 141mm
=
a
)
s Tornillo de preajuste Portah : Rango de | Cantidad
preset screw orta errag?lerlta ajuste de ajuste | Tipo |
e Cadigo Modelo cc'i/rlrespon ICTte Adjustment | Adjustment | Type
= atched chuck
o Code Model range {2 amount
g 3704 00040121 PHCSA -P04 -012A | BT30 -PHCO03SA -70 18~49 31 2 |25 - 1 4 2 27
3 3704 00040141 PHCSA -P04 -014A -85 18~49 31 2 2.5 - 1 4 2 37
— 3704 00040161 PHCSA -P04 -016A -130 18~49 31 2 2.5 - 1 4 2 82 M5
] 3704 00040111 PHCSA -P04 -011A -PHCO04SA -70 24~55 31 2 2.5 - 1 4 2 21 P=0.8
N 3704 00040131 PHCSA -P04 -013A -85 24~55 31 2 2.5 - 1 4 2 31
S 3704 00040151 PHCSA -P04 -015A -130 24~55 31 2 |25 - 1 4 2 76
E 3704 00060210 PHCSA -P06 -021 -PHCO6SA -90 29~74 45 2 3 - 2 6 3 40
) 3704 00060220 PHCSA -P06 -022 -135 29~58 29 2 3 - 2 6 & 101
3704 00060220 PHCSA -P06 -022 -150 29~73 44 2 3 - 2 6 3 101
T 3704 00060230 PHCSA -P06 -023 -165 29~58 29 2 3 - 2 6 3 131
SE 3704 00060230 PHCSA -P06 -023 -180 29~73 44 2 3 - 2 6 3 131
S g 3704 00060210 PHCSA -P06 -021 -PHCO7SA -90 29~74 45 2 3) - 2 6 3 40
© 3704 00070220 PHCSA -P07 -022 -135 29~58 29 2 3 - 2 7 3 101
3704 00070220 PHCSA -P07 -022 -150 29~73 44 2 3 - 2 7 8 101
3704 00070230 PHCSA -P07 -023 -165 29~58 29 2 3 - 2 7 3 131
%’ 3704 00070230 PHCSA -P07 -023 -180 29~73 44 2 &) - 2 7 3 131
E 3704 00060210 PHCSA -P06 -021 -PHCO08SA -90 29~74 45 2 3 - 2 6 3 40
o 3704 00080220 PHCSA -P08 -022 -135 29~58 29 2 &) - 2 8 & 101
- 3704 00080220 PHCSA -P08 -022 -150 29~73 44 2 3 - 2 8 3 101
- 3704 00080230 PHCSA -P08 -023 -165 29~58 29 2 3 - 2 8 3 131
§ 3704 00080230 PHCSA -P08 -023 -180 29~73 44 2 3 - 2 8 3 131
5 3704 00090210 PHCSA -P09 -021 -PHCO09SA -90 40~74 34 2 3 3 2 9 3 40
‘?, 3704 00090220 PHCSA -P09 -022 -135 40~69 29 2 3 3 2 9 3 90 M10
‘g::- 3704 00090220 PHCSA -P09 -022 -150 40~84 44 2 B 3 2 9 3 90 p=1
= 3704 00090230 PHCSA -P09 -023 -165 40~69 29 2 3 3 2 9 3 120
3704 00090230 PHCSA -P09 -023 -180 40~84 44 2 S 3 2 9 3 120
> 3704 00090210 PHCSA -P09 -021 -PHC10SA -90 40~70 30 1 3 3 2 9 3 40
g 3704 00100220 PHCSA -P10 -022 -135 40~69 29 1 &) 3 2 |10 3 90
@ 3704 00100220 PHCSA -P10 -022 -150 40~84 44 1 3 3 2 110 3 90
3704 00100230 PHCSA -P10 -023 -165 40~69 29 1 3 3 2 |10 & 120
3704 00100230 PHCSA -P10 -023 -180 40~84 44 1 3 3 2 10 3 120
3704 00090210 PHCSA -P09 -021 -PHC11SA -90 40~70 30 1 3 3 2 9 3 40
g:-gn 3704 00110220 PHCSA -P11 -022 -135 40~69 29 1 3 3 2 1 3 90
=2 3704 00110220 PHCSA -P11 -022 -150 40~84 44 1 3 & 2 1 8 90
=8 3704 00110230 PHCSA -P11 -023 -165 40~69 29 1 3 3 2 | M 3 120
3704 00110230 PHCSA -P11 -023 -180 40~84 44 1 B 3] 2 |11 3] 120
. 3704 00090210 PHCSA -P09 -021 -PHC12SA -90 40~70 30 1 3 3 2 9 3 40
< 3704 00120220 PHCSA -P12 -022 -135 40~69 29 1 3 3 2 12 3 90
= 3704 00120220 PHCSA -P12 -022 -150 40~84 44 1 3 3 2 12 3 90
< 3704 00120230 PHCSA -P12 -023 -165 40~69 29 1 3 3] 2 |12 8 120
g 3704 00120230 PHCSA -P12 -023 -180 40~84 44 1 3 3 2 12 3 120
3704 00040121 PHCSA -P04 -012A | BT40 -PHCO03SA -75 18~49 31 2 |25 - 1 4 2 27
g 3704 00040141 PHCSA -P04 -014A -90 18~49 31 2 2.5 - 1 4 2 37
] 3704 00040161 PHCSA -P04 -016A -135 18~49 31 2 |25 - 1 4 2 82 M5
s 3704 00040111 PHCSA -P04 -011A -PHCO04SA -75 24~55 31 2 2.5 - 1 4 2 21 P=0.8
3 3704 00040131 PHCSA -P04 -013A -90 24~55 31 2 | 25| - 1 4 2 31
s 3704 00040151 PHCSA -P04 -015A -135 24~55 31 2 2.5 - 1 4 2 76

suolsuawiq
jueys joo)

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Tornillo de preajuste

preset screw

Cadigo Modelo
Code Model

Portaherramienta
correspondiente
Matched chuck

ajuste

range {2

Adjustment

ajuste
Adjustment
amount

3704 00060210 PHCSA -P06 -021 |BT40 -PHCO6SA -90 29~85 56 2 3 - 2 6 3 40
3704 00060220 PHCSA -P06 -022 -135 29~69 40 2 3 - 2 6 3 101
3704 00060220 PHCSA -P06 -022 -150 29~84 55 2 3 - 2 6 3 101
3704 00060230 PHCSA -P06 -023 -165 29~69 40 2 3 - 2 6 3 131
3704 00060230 PHCSA -P06 -023 -180 29~84 55 2 3 - 2 6 3 131
3704 00060210 PHCSA -P06 -021 -PHCO7SA -90 29~85 56 2 3 - 2 6 3 40
3704 00070220 PHCSA -P07 -022 -135 29~69 40 2 3 - 2 7 3 101 M10
3704 00070220 PHCSA -P07 -022 -150 29~84 55 2 3 o 2 7 3 101 P=1
3704 00070230 PHCSA -P07 -023 -165 29~69 40 2 3 - 2 7 3 131
3704 00070230 PHCSA -P07 -023 -180 29~84 55 2 3 - 2 7 3 131
3704 00060210 PHCSA -P06 -021 -PHCO08SA -90 29~85 56 2 3 - 2 6 3 40
3704 00080220 PHCSA -P08 -022 -135 29~69 40 2 3 - 2 8 3 101
3704 00080220 PHCSA -P08 -022 -150 29~84 55 2 3 - 2 8 3 101
3704 00080230 PHCSA -P08 -023 -165 29~69 40 2 3 - 2 8 3 131
3704 00080230 PHCSA -P08 -023 -180 29~84 55 2 3 - 2 8 3 131
3704 00090310 PHCSA -P09 -031 -PHCO09SA -90 40~85 45 2 3 3 2 9 3 40
3704 00090320 PHCSA -P09 -032 -135 40~80 40 2 3 3 2 9 3 90
3704 00090320 PHCSA -P09 -032 -150 40~95 55 2 3 3 2 9 3 90
3704 00090330 PHCSA -P09 -033 -165 40~80 40 2 3 3 2 9 3 120
3704 00090330 PHCSA -P09 -033 -180 40~95 55 2 3 3 2 9 3 120 M12
3704 00090310 PHCSA -P09 -031 -PHC10SA -90 40~85 45 2 3 3 2 9 3 40 P=1
3704 00100320 PHCSA -P10 -032 -135 40~80 40 2 3 3 2 10 3 90
3704 00100320 PHCSA -P10 -032 -150 40~95 55 2 3 3 2 10 3 90
3704 00100330 PHCSA -P10 -033 -165 40~80 40 2 3 3 2 10 3 120
3704 00100330 PHCSA -P10 -033 -180 40~95 55 2 3 3 2 10 3 120
3704 00110410 PHCSA -P11 -041 -PHC11SA -90 40~85 45 2 3 3 2 1 3 40
3704 00110420 PHCSA -P11 -042 -135 40~80 40 2 3 3 2 1 3 90
3704 00110420 PHCSA -P11 -042 -150 40~95 55 2 3 3 2 1" 3 90
3704 00110430 PHCSA -P11 -043 -165 40~80 40 2 3 3 2 1" 3 120
3704 00110430 PHCSA -P11 -043 -180 40~95 55 2 3 3 2 " 3 120 M13
3704 00110410 PHCSA -P11 -041 -PHC12SA -90 40~85 45 2 3 3 2 1 3 40 P=1
3704 00120420 PHCSA -P12 -042 -135 40~80 40 2 3 3 2 12 3 90
3704 00120420 PHCSA -P12 -042 -150 40~95 55 2 3 3 2 12 3 90
3704 00120430 PHCSA -P12 -043 -165 40~80 40 2 3 3 2 12 3 120
3704 00120430 PHCSA -P12 -043 -180 40~95 55 2 3 3 2 12 3 120
3704 00160310 PHCSA -P16 -031 -PHC16SA -135 40~83 43 1 3 3 2 16 3 65 M12
3704 00160320 PHCSA -P16 -032 -165 40~105 65 1 3 3 2 16 3 95 p=1
3704 00160330 PHCSA -P16 -033 -180 40~105 65 1 3 3 2 16 3 110
3704 00200210 PHCSA -P20 -021 -PHC20SA -135 40~78 38 1 3 3 2 |20 3 60
3704 00200220 PHCSA -P20 -022 -165 40~108 68 1 3 3 2 | 20 3 90
3704 00200230 PHCSA -P20 -023 -180 40~110 70 1 3 3 2 |20 3 105 M10
3704 00250210 PHCSA -P25 -021 -PHC25SA -135 50~78 28 1 3 3 2 | 25 3 50 P=1
3704 00250220 PHCSA -P25 -022 -165 50~108 58 1 3 3 2 | 25 3 80
3704 00250230 PHCSA -P25 -023 -180 50~120 70 1 3 3 2 | 25 3 95
3704 00060210 PHCSA -P06 -021 |BT50 -PHCO6SA -105 29~121 92 2 3 - 2 6 3 40
3704 00060220 PHCSA -P06 -022 -150 29~105 76 2 3 - 2 6 3 101
3704 00060220 PHCSA -P06 -022 -165 29~120 91 2 3 - 2 6 3 101
3704 00060230 PHCSA -P06 -023 -180 29~105 76 2 3 - 2 6 3 131
3704 00060230 PHCSA -P06 -023 -195 29~120 91 2 3 - 2 6 3 131
3704 00060210 PHCSA -P06 -021 -PHCO7SA -105 29~121 92 2 3 - 2 6 3 40
3704 00070220 PHCSA -P07 -022 -150 29~105 76 2 3 - 2 7 3 101 M10
3704 00070220 PHCSA -P07 -022 -165 29~120 91 2 3 - 2 7 3 101 p=1
3704 00070230 PHCSA -P07 -023 -180 29~105 76 2 3 - 2 7 3 131
3704 00070230 PHCSA -P07 -023 -195 29~120 91 2 3 - 2 7 3 131
3704 00060210 PHCSA -P06 -021 -PHCO8SA -105 29~121 92 2 3 - 2 6 3 40
3704 00080220 PHCSA -P08 -022 -150 29~105 76 2 3 - 2 8 3 101
3704 00080220 PHCSA -P08 -022 -165 29~120 91 2 3 - 2 8 3 101
3704 00080230 PHCSA -P08 -023 -180 29~105 76 2 3 - 2 8 3 131
3704 00080230 PHCSA -P08 -023 -195 29~120 91 2 3 - 2 8 3 131
3704 00090320 PHCSA -P09 -032 -PHCO09SA -150 40~116 76 2 3 3 2 9 3 90
3704 00090320 PHCSA -P09 -032 -165 40~101 61 2 3 3 2 9 3 90
3704 00090330 PHCSA -P09 -033 -180 40~116 76 2 3 3 2 <) 3 120
3704 00090330 PHCSA -P09 -033 -195 40~131 91 2 3 3 2 9 3 120 M12
3704 00100320 PHCSA -P10 -032 -PHC10SA -150 40~116 76 2 3 3 2 10 3 90 P=1
3704 00100320 PHCSA -P10 -032 -165 40~101 61 2 3 3 2 10 3 90
3704 00100330 PHCSA -P10 -033 -180 40~116 76 2 3 3 2 10 3 120
3704 00100330 PHCSA -P10 -033 -195 40~131 91 2 3 3 2 10 3 120
3704 00110420 PHCSA -P11 -042 -PHC11SA -150 40~116 76 2 3 3 2 1 3 90
3704 00110420 PHCSA -P11 -042 -165 40~101 61 2 3 3 2 1 3 90
3704 00110430 PHCSA -P11 -043 -180 40~116 76 2 3 3 2 1 3 120
3704 00110430 PHCSA -P11 -043 -195 40~131 91 2 3 3 2 1 3 120 M13
3704 00120420 PHCSA -P12 -042 -PHC12SA -150 40~116 76 2 3 3 2 12 3 90 P=1
3704 00120420 PHCSA -P12 -042 -165 40~101 61 2 3 3 2 12 3 90
3704 00120430 PHCSA -P12 -043 -180 40~116 76 2 3 3 2 12 3 120
3704 00120430 PHCSA -P12 -043 -195 40~131 91 2 3 3 2 12 3 120
3704 00160310 PHCSA -P16 -031 -PHC16SA -150 40~83 43 1 3 3 2 16 3 65 M12
3704 00160320 PHCSA -P16 -032 -180 40~113 73 1 3 3 2 16 3 95 p=1
3704 00160330 PHCSA -P16 -033 =198 40~128 88 1 3 3 2 16 3 110
3704 00200210 PHCSA -P20 -021 -PHC20SA -150 40~78 38 1 3 3 2 |20 3 60
3704 00200220 PHCSA -P20 -022 -180 40~108 68 1 3 3 2 120 3 90
3704 00200230 PHCSA -P20 -023 -195 40~123 83 1 3 3 2 120 3 105 M10
3704 00250210 PHCSA -P25 -021 -PHC25SA -150 50~78 28 1 3 3 2 |25 3 50 P=1
3704 00250220 PHCSA -P25 -022 -180 50~108 58 1 3 3 2 |25 3 80
3704 00250230 PHCSA -P25 -023 -195 50~123 73 1 3 3 2 25 3 95

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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4 PHC-H

Hydro Chuck Q

@ El Hydro Chuck Q de alta rigidez es la mejor opcién para maquinados pesados (de alto impacto).
@ High Rigidity Hydro Chuck is the best holder for high efficiency rough machining.

2 Longitud de insercién 2 Longitud de insercién

Tipo'l Insertion length Tip02 Tnsertion lengih
Typel 21 Min. Longitud de sujecion Type2 21 Min. Longitud de sujecién

Min. clamping length Min. clamping length

——f——ﬂd D1/D2 1+ |d p1p2 b3
L1 L1
L
2 Longitud de insercién A Precauciéon/Caution
feonfenatt Tenga precaucion, revise que no tenga interferencia el brazo AT.C.
Type3 21 Min. Longitud de sujecion (automatic tool changer) y el cartucho de herramientas.
Win lamping ength Take caution against A.T.C. arm and tool magazine interference.
77777 -+t |d |D1|D3
L1
L
Llave Allen
Cadigo Modelo Tipo L (Opcional)
Code Model Type Hex. Wrench
(Optional)
2580 00316045 BT40 -PHC16H -45 3 16 | 45 | 18 | 42 56 60 | 45 20,000 1.2
2580 00316075 -75 1 16 | 75 | 27 | 42 | 44 | 56 | — | 85 | 45 |20,000|1.5 LaT
2580 00320075 -PHC20H -75 1 20 75 | 32 | 48 | 50 | 60 — | 80 | 50 [20,000|1.6
2580 00320105 -105| 1 20 (105 32 | 48 | 50 | 60 | — | 95 | 50 /20,000 2.1
2580 00325075 -PHC25H -75 2 | 25|75 25 58 60|69 31| 80 55 16,000 1.8
2580 00325105 -105| 2 | 25 |105| 35 58 | 60 | 69 | 39 | 110 | 55 |16,000 2.4 L-5T
2580 00332105 -PHC32H -105 2 32 /105 40 63 | 65 75 | 39 | 90 | 65 [12,000 2.4
2580 00332135 -135 2 32 |135] 47 63 | 65 | 75 | 39 120 | 65 [12,000 3.2
2580 00516075 BT50 -PHC16H -75 1 16 | 75 | 17 | — | 44 | 56 | — | 75 | 45 15,000/4.0
2580 00516105 -105| 1 16 |105| 27 | 42 | 44 | 56 | — |105| 45 /15,000 4.4 LaT
2580 00520075 -PHC20H -75 1 20 75 17 | — | 50 | 60 | — | 80 | 50 (15,000 4.1
2580 00520105 -105| 1 20 (105 32 | 48 | 50 | 60 = — | 110 | 50 [15,000|4.5
2580 00525075 -PHC25H -75 1 25 75 17 | — | 60 | 69 — | 80 | 55 [15,000|4.2
2580 00525105 -105| 1 25 105 35 | 58 | 60 | 69 — | 110 | 55 [15,000|4.8
2580 00525135 -135| 1 25 1135/ 35 | 58 | 60 | 69 | — | 110 | 55 [15,000|5.5 L-5T
2580 00532075 -PHC32H -75 1 32 |75 |17 | — | 65 75 | — | 90 | 65 12,000 4.1
2580 00532105 -105| 1 32 105 47 | 63 | 65 | 75  — |120| 65 [12,000|4.6
2580 00532135 -135 1 32 135/ 47 | 63 | 65 | 75  — [120| 65 [12,000|5.6
2580 00542075 -PHC42H -75 1 42 |75 | 37 | — | 74 | 90 | — 100 73 /10,000 4.1
2580 00542105 -105| 1 42 105 46 | 78 | 80 | 90 — |130| 73 |10,000|5.0 L-6T
2580 00542135 -135| 1 42 135/ 52 | 78 | 80 | 90 & — [130| 73 |10,000|6.2

. Latolerancia de diamentro del zanco de la herramienta deben estar dentro de h7. Boqui"a PHS+H BTornillo de retencion|
Es recomendada una tolerancia h6 o 0/-0.01 cuando se estan creando nuevas herramientas de corte. PHS*H Collet Stopper Bolt

2. PHC20H y PHC32H cuentan con orificios con clavija de torque, para las boquillas que tienen incluida la clavija de z Py
torque opresor. Pag- 123 Pag- 123
3. Eltornillo Allen (incluido) es necesario para tapar el orificio de aire para habilitar la alimentacién de refrigeracién por
centro de herramienta.
4. Lavelocidad permitida se ve altamente afectada por la rigidez del husillo de la maquina y el balance de la herramienta de corte.
Incrementar gradualmente de una velocidad lenta, hasta llegar a la velocidad adecuada.
1. Tool shank diameter tolerance must be within h7. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
h6 or 0/-0.01 tolerance is recommended when newly making a cutting tool.
2. PHC20H and PHC32H have pin holes for collet with stopper pin on its body. BT40 = PHC 16 H = 45
3. Hex-head screws (included) are necessary to plug air hole for center through coolant feed. Ljr}fr:lf:tzrg Diametro Longitud de
4. Allowed speed is greatly affected by the stiffness of the machine spindle and the balance of the cutting tool. de husillo Interior Proyeccion
Gradually increase from a low speed, and use at the proper speed. o
Shank size 1. (d) 'fg%‘“‘tﬁ“(‘ig‘
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937



Stopper Bolt ( for CAT, BT, AHO, UTS )

Tornillo de retencién ( para CAT, BT, AHO, UTS ) B L
e

Diametro Interno del
portaherramienta dlsponlble
Available Chuck I.D. ds

-— Le
0711040016 %%
0711 040020 3¢ 5, 15, 25 16, 20, 25

0711 040032 % % 10, 20, 35 32,42

Tornillo de retencion ( para HSK)) Medida - Size L5 CAT
Stopper Bolt ( for HSK)) - AHO
Y AR EN Xl Ejemplo para Ordenar _HSKARFC
ngégo erv?%elf husillo disponible
wls 0Ce Available Shank Size

5. 150 25

Ejemplo para Ordenar
Ordering Example

Ordering Example HSK-T

c
5691 04006305 HSK63 -BL -5 M8 P=1.25 HSK63A HSK63 - BL = 1 5 uTs
5691040063 3% | HSK63 -BL - L M8 P=1.25 15, 25 75 5 3 15 4 HSK63A diémmtrzrgizhyusillo L5 Es;":j::i’;jas
5691 040100 3% | HSK100 -BL - M10P=15 | 5, 15,25 | 14 | 5 | 35| 15 | 45 HSK100A Shank Size Speclleed
1. Seleccione correctamente la dimensién L5 revisando la longitud minima de insercion y la profundidad de diametro interno del zanco. oo
2. Los tornillos de retencion no pueden ser utilizados con HSK63A-PHC32H-105 6 HSK100A-PHC32H-110. Related
1. Choose right L5 dimension by checking minimum insertion length and shank I.D. depth. :“I“':L:‘
2. Stopper bolts cannot be used with HSK63A-PHC32H-105 or HSK100A-PHC32H-110. Bisldo

Casquillo
Bush &

RN ERT R ENIER LRl @ Para cortador con vena de lubricacion e
Collet with stopper pin For cutter with oil hole -

=
(=]
L e
il g

D1 Td D2
| pp— .
J g
L2 L @ Para funcion de refrigerante por costados de la boquilla g
L1 - For collet through coolant g
. P g .z Modelo x'
Longitud minima de sujecion B
Min. Clamping length S
2584 3006203 % | PHS 20H -[d] -C 20 41|60 4 6,810,12,16 z
Diametro Interno | Min. Longitud de 2584 3006323 | PHS 32H -[d] -C |32/55|72| 4 | 6,8,10,12, 16,20, 25 g

de la boquilla sujecion

k
Collet I.D. @ Min. Clamping length

Remplazar % 3% con el didmetro interno (d) a utilizar.

68 29 La boquilla con clavija de tope puede ser utilizada tinicamente con PHC20H y PHC32H.
10,12,16, 20 40 % 3% Would be used I.D. (d).

25 50 The collet with stopper pin can be used with PHC20H and PHC32H only.

=
it

=
s
*=
]

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

Para sujetar una herramienta de corte de ¢6 con BT40-PHC20H-75 Para sujetar una herramienta de corte de 6 utilizando una boquilla con
To hold g6 cutting tool with BT40-PHC20H-75 alimentacion de refrigerante por costados con BT40-PHC20H-75
To hold g6 cutting tool using collet through coolant feed with BT40-PHC20H-75

Portaherramienta /Chuck Boquilla / Collet Portaherramienta / Chuck Boquilla / Collet
BT40-PHC20H-75 | =}~ | PHS20H-06-OH BT40-PHC20H-75 | =|= | PHS20H-06-C

H4julys

yony9 Buidde)

pnjg uonualay | ooy Buiuing 19PIOH sloqly
’ : uonouny

suoisuswiq
yueys joo)

N
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Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
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4 SRD

Shrink Fit ( DIN Standard )

sujecion. (Para DIN)

@ El método de contraccion sujeta firmemente a una herramienta de corte al calentar y enfriar el portaherramienta. Alta precision y mucha fuerza de

@ Shrinkage method clamps a cutting tool firmly by heating and cooling the chuck. High precision, rigidity and strong Clamping force. (DIN Type)

Longitud de insercion

g Insertion length
 HSKAEFIC r\_/_ -3 Min. Longitud de sujecion
HSK-T ! Min. clamping length
c
uTs =
e - dDoD
e T [ l
Equipo
Relacionado
i 2-Aqujero de aire (M4) WL /-
Taladro de 2-Air hole (M4) Ls
Biselado &
O L
Chamfering »
el Medidas en Pulgadas - inchsizs S e SR
=
oy e e
§ 3060 43108080 BT30 -SRD0250A -80 0.250 3.150 2.283 0.827 1.063 1.417 1.024
- 3060 43108105 -105 0.250 4134 3.268 0.827 1.063 1.417 1.024
g 3060 43108120 -120 0.250 4.724 3.858 0.827 1.063 1.417 1.024
; 3060 43110080 BT30 -SRD0312A -80 0.312 3.150 2.283 0.827 1.063 1.969 1.024 0.6
g 3060 43110105 -105 0.312 4.134 3.268 0.827 1.063 1.969 1.024
- 3060 43110120 -120 0.312 4.724 3.858 0.827 1.063 1.969 1.024
E 3060 43112080 BT30 -SRD0375A -80 0.375 3.150 2.283 0.945 1.260 1.969 1.260
i 3060 43112105 -105 0.375 4.134 3.268 0.945 1.260 1.969 1.260
S 3060 43112120 -120 0.375 4.724 3.858 0.945 1.260 1.969 1.260
= 3060 43116080 BT30 -SRD0500A -80 0.500 3.150 2.283 0.945 1.260 2.244 1.457 0.6
o 3060 43116105 -105 0.500 4.134 3.268 0.945 1.260 2.244 1.457
§'§ 3060 43116120 -120 0.500 4.724 3.858 0.945 1.260 2.244 1.457
=& 3060 43120080 BT30 -SRD0625A -80 0.625 3.150 2.283 1.063 1.339 3.150 1.575 0.6
3060 43120105 -105 0.625 4.134 3.268 1.063 1.339 3.150 1.575
] 3060 43120120 -120 0.625 4.724 3.858 1.063 1.339 3.150 1.575
E’ 3060 43308090 BT40 SRDO0250A -90 0.250 3.543 2.480 0.827 1.063 1.417 1.024 1.2
= 3060 43308120 -120 0.250 4.724 3.661 0.827 1.063 1.417 1.024
- 3060 43308160 -160 0.250 6.299 5.236 0.827 1.063 1.417 1.024
%_ 3060 43310090 BT40 -SRD0312A -90 0.312 3.543 2.480 0.827 1.063 1.969 1.024
‘i 3060 43310120 -120 0.312 4.724 3.661 0.827 1.063 1.969 1.024
5::' 3060 43310160 -160 0.312 6.299 5.236 0.827 1.063 1.969 1.024
- 3060 43312090 BT40 -SRD0375A -90 0.375 3.543 2.480 0.945 1.260 1.969 1.260 1.3
. 3060 43312120 -120 0.375 4.724 3.661 0.945 1.260 1.969 1.260
g' 3060 43312160 -160 0.375 6.299 5.236 0.945 1.260 1.969 1.260
¢ 3060 43316090 BT40 -SRD0500A -90 0.500 3.543 2.480 0.945 1.260 2.244 1.457 1.2
3060 43316120 -120 0.500 4.724 3.661 0.945 1.260 2.244 1.457
. 3060 43316160 -160 0.500 6.299 5.236 0.945 1.260 2.244 1.457
% § 3060 43320090 BT40 -SRD0625A -90 0.625 3.543 2.480 1.063 1.339 3.150 1.575
=8 3060 43320120 -120 0.625 4.724 3.661 1.063 1.339 3.150 1.575
3060 43320160 -160 0.625 6.299 5.236 1.063 1.339 3.150 1.575
§ 3060 43324090 BT40 -SRD0750A -90 0.750 3.543 2.480 1.299 1.654 3.386 1.575
a 3060 43324120 -120 0.750 4.724 3.661 1.299 1.654 3.937 1.575
cs_,' 3060 43324160 -160 0.750 6.299 5.236 1.299 1.654 3.937 1.575
- 3060 43328090 BT40 -SRD0875A -90 0.875 3.543 2.480 1.299 1.654 3.386 1.654
§ 3060 43328120 -120 0.875 4.724 3.661 1.299 1.654 3.937 1.654
§' 3060 43328160 -160 0.875 6.299 5.236 1.299 1.654 3.937 1.654
2 3060 43332100 BT40 -SRD1000A -100 1.000 3.937 2.874 1.732 2.087 3.780 1.890
= 3060 43332120 -120 1.000 4.724 3.661 1.732 2.087 3.937 1.890
g g‘ 3060 43332160 -160 1.000 6.299 5.236 1.732 2.087 3.937 1.890
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Medidas en Pulgadas - inchsizes e

cédigo Modelo vy)
EE RN

306043340100 | BT40 -SRD1250A -100  1.250 | 3937  2.874 1732 2087 | 3780  1.890

3060 43340120 420 1250 | 4724 | 3661 1732 | 2087 | 3937 | 1.890

3060 43340160 60 | 1250 6299 | 5236  1.732 2087 | 3937  1.890

306043508100 | BT50 -SRD0250A -100 = 0.250 | 3.937 | 2441 0827 | 1063 | 1417  1.024

3060 43508120 4120 | 0250 | 4724 | 3228 0827 | 1063 | 1417 | 1.024

3060 43508160 160 0250 | 6299 | 4.803 | 0.827 | 1.063 | 1417 | 1.024
306043510100 | BT50 -SRDO312A -100 0312 | 3.937 | 2441 | 0827 | 1063 | 1.969 1.024 cAT
3060 43510120 420 0312 4724 | 3228 0827 1063 | 1969  1.024 AHO
3060 43510160 4160 | 0312 6299 | 4803 0827 1063 | 1969 | 1.024 HSKAEFC
306043512100 | BT50 -SRDO375A -100  0.375 = 3.937 | 2441 0945 = 1260 & 1.969  1.260 _HsKT
3060 43512120 420 | 0375 4724 | 3228 0945 1260 | 1969 | 1.260 —
3060 43512160 4160 0375 6299 | 4803 0945 1260 | 1969  1.260 T
306043516100 | BT50 -SRDO500A -100 = 0.500 | 3.937 | 2441 | 0945 & 1260 | 2244 | 1457 Eopsi
3060 43516120 4120 0500 = 4724 | 3228 | 0945 1260 2244 = 1457 | 39 Natine
3060 43516160 4160 | 0500 6299 | 4803 | 0945 | 1260 | 2244 | 1457 B
306043520100 | BT50 -SRDO625A -100 = 0625 = 3937 | 2441 | 1063 | 1339 3150 1575 S
3060 43520120 420 | 0625 | 4724 3228 | 1063 | 1339 | 3.150 1575 Tt
3060 43520160 60 0625 & 6299 4803 | 1.063 | 1.339 3150 | 1.575 Gl
306043524100 | BT50 -SRDO750A -100 = 0.750 = 3.937 | 2441 | 1299 | 1654 3386 1575 e
3060 43524120 420 0750 | 4724 | 3228 1299 1654 3937 1575 o
3060 43524160 60 0750 | 6299 = 4803 | 1.299 1654 3937 1575 =
306043528100 | BT50 -SRDO875A -100 = 0.875 | 3.937 | 2441 | 1299 | 1654 | 3.386 | 1.654 H
3060 43528120 420 0875 | 4724 | 3228 1299 1654 3937 1654 2
3060 43528160 60 0875 | 6299 4803 1299 1654 3937 1654 2
306043532110 | BT50 -SRD1000A -110 = 1000 & 4.331 | 2835 | 1732 = 2087 | 3.780 | 1.890 o
3060 43532135 435 1000 & 5315 3819 1732 = 2087 3937 1890 &
3060 43532160 460 1000 | 6299 = 4803 1732 2087 | 3937 1890 g
306043540110 = BT50 -SRD1250A -110 = 1250 = 4.331 | 2835 1732 2087 | 3.937 | 1.890 8
3060 43540135 435 | 1250 | 5315 3819 1732 2087 3937 1890 %
3060 43540160 160 | 1250 | 6299 = 4803 | 1732 | 2087 | 3937 | 1.890 B
306043548110 = BT50 -SRD1500A -110 = 1.500 = 4.331 | 2835 = 1.732 2087 | 3937 1890 36 z
3060 43548135 435 | 1500 = 5315 = 3819 | 1732 | 2087 3937  1.890 g
3060 43548160 160 | 1500 | 6299 = 4803 | 1732 | 2087 | 3937 | 1.890

¥onyo
alnespAy

1.Siempre use herramientas de zanco de carburo con tolerancia dentro de h6.

2.Use dos piezas de tornillos Allen opresor (incluidos) M4 x 5 (S) para cerrar los orificios vacios en el portaherramienta cuando se use
refrigerante interno.

1.Always use carbide shank tools with h6 tolerance.

w
=
=3
=

=
m
=

2.Use 2pcs. of M4 x 5 (S) hex. screw (included) to close air holes on the chuck when internal coolant is used.

Tabla de dispositivos térmicos Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
Heating device chart BT40 - SRD 0250 A - 120
. g ° —— ——

yony9 Buidde)

Portaherramienta - chuck di|2$§;?é ée Didmetro Longitud de
Heating device SRDO0250A, SRD0312A | SRD0375A~SRD1500A husillo Interno proyeccion
1SG3400 Si-Yes Si-Yes . Projection =
- Shank size |.D. (d) =3
SRK-HA1, HB2 No ‘ Si- Yes tength (L) g
H
4
=
3
g
z
g—.
@
=
S8
22
S5
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido 12

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937



SRD

Shrink Fit ( DIN Standard )

@ El método de contraccion sujeta firmemente a una herramienta de corte al calentar y enfriar el portaherramienta. Alta precision y mucha fuerza de
sujecion. (Para DIN)

@ Shrinkage method clamps a cutting tool firmly by heating and cooling the chuck. High precision, rigidity and strong Clamping force. (DIN Type)

Longitud de insercién

7 £ Insertion length
HSK-AIEIFIC
T HSKT Min. Longitud de sujecion
¢ Min. clamping length
uTs *T
Esy:cqi:;;aa:as ﬁ
Specialized — d D D1
Machine Y
!
Relacionado
Related
::f:e:: Agujero de aire (2-M4) WL /a\
Biselado & Air hole (2-M4) T
Casquillo L1
Bush & f
Chamfering
Drill
. Medidas Meétricas - meticsizes O s Mot
oy e e
g Code Model
= 3060 41106080 BT30 -SRD6A -8 6 26 ~ 36
9 3060 41106105 -105 6 105 83 21 27 26 26 ~ 36
o 3060 41106120 -120 6 120 98 21 27 26 26 ~ 36
g 3060 41108080 BT30 -SRD8A -80 8 80 58 21 27 26 26 ~ 50 0.6
| 3060 41108105 -105 8 105 83 21 27 26 26 ~ 50
3 3060 41108120 -120 8 120 98 21 27 26 26 ~ 50
g 3060 41110080 BT30 -SRD10A -80 10 80 58 24 32 32 32~ 50 0.7
T 3060 41110105 -105 10 105 83 24 32 32 32~50
% 3060 41110120 -120 10 120 98 24 32 32 32~50
3060 41112080 BT30 -SRD12A -80 12 80 58 24 32 37 37 ~70
9'5: 3060 41112105 -105 12 105 83 24 32 37 37~70
§§ 3060 41112120 -120 12 120 98 24 32 37 37~ 70
3060 41114080 BT30 -SRD14A -80 14 80 58 27 34 37 37 ~70
o 3060 41114105 -105 14 105 83 27 34 37 37 ~70
-;-'. 3060 41114120 -120 14 120 98 27 34 37 37 ~70
1’-! 3060 41116080 BT30 -SRD16A -80 16 80 58 27 34 40 40 ~ 80 0.6
- 3060 41116105 -105 16 105 83 27 34 40 40 ~ 80
_g' 3060 41116120 -120 16 120 98 27 34 40 40 ~ 80
E' 3060 41306090 BT40 -SRD6A -90 6 90 63 21 27 26 26 ~ 36 1.2
=) 3060 41306120 -120 6 120 93 21 27 26 26 ~ 36
‘5: 3060 41306160 -160 6 160 133 21 27 26 26 ~ 36
3060 41308090 BT40 -SRD8A -90 8 90 63 21 27 26 26 ~ 50 1.2
5 3060 41308120 -120 8 120 93 21 27 26 26 ~ 50
3 3060 41308160 -160 8 160 133 21 27 26 26 ~ 50
3060 41310090 BT40 -SRD10A -90 10 90 63 24 32 32 32 ~ 50 1.3
3060 41310120 -120 10 120 93 24 32 32 32 ~ 50
Eg 3060 41310160 -160 10 160 133 24 32 32 32~50
g § 3060 41312090 BT40 -SRD12A -90 12 90 63 24 32 37 37~70
3060 41312120 -120 12 120 93 24 32 37 37~70
o 3060 41312160 -160 12 160 133 24 32 37 37~70
g- 3060 41314090 BT40 -SRD14A -90 14 90 63 27 34 37 37~70
‘2—:,1 3060 41314120 -120 14 120 93 27 34 37 37 ~170
= 3060 41314160 -160 14 160 133 27 34 37 37~70
FY 3060 41316090 BT40 -SRD16A -90 16 90 63 27 34 40 40 ~ 80
§_ 3060 41316120 -120 16 120 93 27 34 40 40 ~ 80
%, 3060 41316160 -160 16 160 133 27 34 40 40 ~ 80
= 3060 41318090 BT40 -SRD18A -90 18 90 63 33 42 40 40 ~ 80 1.4
oo 3060 41318120 -120 18 120 93 33 42 40 40 ~ 80
g % 3060 41318160 -160 18 160 133 33 42 40 40 ~ 80
126 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Medidas Métricas - Metic sizes e
B RN CE S CEERRET |
Code Model
3060 41320090 BT40 -SRD20A -90 42 ~ 86
3060 41320120 4120 20 120 93 33 42 42 42 ~ 100
3060 41320160 -160 20 160 133 33 42 42 42 ~ 100
3060 41325100 BT40 -SRD25A -100 25 100 73 44 53 48 | 48~ 96
3060 41325120 -120 25 120 93 44 53 48 48~100/ 2.0
3060 41325160 -160 25 160 133 44 53 48 |48 ~ 100
3060 41332100 BT40 -SRD32A -100 32 100 73 44 53 52 | 52~96| 1.5
3060 41332120 120 32 120 93 44 53 52 52~100 1.8
3060 41332160 -160 32 160 133 44 53 52 |52~ 100 ETT—
3060 41506100 BT50 -SRD6A -100 6 100 62 21 27 26 | 26~ 36 HSK-T
3060 41506120 -120 6 120 82 21 27 26 | 26~36 c
3060 41506160 -160 6 160 122 21 27 26 | 26~36 _uts
3060 41508100 BT50 -SRD8A -100 8 100 62 21 27 26 | 26~50 o
3060 41508120 -120 8 120 82 21 27 26 | 26~50 !
3060 41508160 -160 8 160 122 21 27 26 | 26~50 o
3060 41510100 BT50 -SRD10A -100 10 100 62 24 32 32 [32~50 3.8 et
3060 41510120 -120 10 120 82 24 32 32 |32~50 B
3060 41510160 -160 10 160 122 24 32 32 [32~50 B
3060 41512100 BT50 -SRD12A -100 12 100 62 24 32 37 [37~70| 38 e
3060 41512120 120 12 120 82 24 32 37 |37~70 o
3060 41512160 -160 12 160 122 24 32 37 |37~70 -
3060 41514100 BT50 -SRD14A -100 14 100 62 27 34 37 |37~70 E
3060 41514120 -120 14 120 82 27 34 37 |37~70 !
3060 41514160 -160 14 160 122 27 34 37 |37~70 s
3060 41516100 BT50 -SRD16A -100 16 100 62 27 34 40 |40~80| 38 -
3060 41516120 -120 16 120 82 27 34 40 |40~ 80 g
3060 41516160 -160 16 160 122 27 34 40 |40~ 80 z
3060 41518100 BT50 -SRD18A -100 18 100 62 33 42 40 |40~80| 4.0 g
3060 41518120 -120 18 120 82 33 42 40 |40~ 80 3
3060 41518160 -160 18 160 122 33 42 40 |40~ 80 N
3060 41520100 BT50 -SRD20A -100 20 100 62 33 42 42 42~100 3.9 S
3060 41520120 120 20 120 82 33 42 42 42 ~100 s
3060 41520160 -160 20 160 122 33 42 42 42 ~100 -
3060 41525110 BT50 -SRD25A -110 25 110 72 44 53 48 48~ 110| 4.3 oZ
3060 41525135 135 25 135 97 44 53 48 48~ 110 g8
3060 41525160 -160 25 160 122 44 53 48 48~ 110 s
3060 41532110 BT50 -SRD32A -110 32 110 72 44 53 52 |52~120| 4.0
3060 41532135 135 32 135 97 44 53 52 |52~ 120 @
3060 41532160 -160 32 160 122 44 53 52 |52~ 120 2

1.Siempre use herramientas con zanco de carburo y con tolerancia dentro de h6.

2.Use dos piezas de tornillos Allen opresor (incluidos) M4 x 5 (S) para cerrar los orificios vacios en el portaherramienta cuando se use
refrigerante interno.
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1.Always use carbide shank tools with h6 tolerance.
2.Use 2pcs. of M4 x 5 (S) hex. screw (included) to close air holes on the chuck when internal coolant is used.

=
&
Tabla de dispositivos térmicos Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
Heating device chart BT40 - SRD 10 A - 120 -
S — — — Irc
- = : g5
Dltsé?.;sigz)vo Portaherramienta - chuck dilg:r?gt?é ée Diametro Longitud de g2
Heating device | SRDO250A, SRD0312A | SRD0375A~SRD1500A husillo Interno proyeccion :
1SG3400 -Yes -Yes Shank size 1. () Projection =
SRK-HA1, HB2 No s. -Yes length (L) 3
«
g
z
g—.
@
(=
S8
S
S8
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Shrink Fit (Slim Type)

. El método de contraccién sujeta firmemente a una herramienta de corte al calentar y enfriar el portaherramienta. Alta precision y mucha
fuerza de sujecion. (Tipo delgado)

@ Shrinkage method clamps a cutting tool firmly by heating and cooling the chuck. High precision and strong Clamping force. (Slim Type)

Longitud de insercion

R 0 Insertion length
Min. Longitud de sujecion
" HSKARFC Min. clamping length
HSK-T
—— ¥
¢ — D
uTs {
Maquinas
"t d
'i:?:: Aguijero de aire (2-M4) /| L_Y \_J
Relacionado Air hole (2-M4) ‘ L
Related L
Equipment
Taladro de
%:2::'("‘5 5 Unidad : Pulgadas
EIMl Medidas en Pulgadas - inchsizes gkl
. R N T A ST R AT
= Code Model
g 3060 33108105 BT30 -SRS0250A -105 1.417
Q 3060 33108135 -135 0 250 31 5 4 449 374 1 024 1.417
s 3060 33110105 BT30 -SRS0312A -105 0.312 4134 3.268 0.433 1.024 1.969
3060 33110135 -135 0.312 8315 4.449 0.433 1.024 1.969
2 3060 33112105 BT30 -SRS0375A -105 0.375 4134 3.268 0.512 1.260 1.969
i 3060 33112135 -135 0.375 8915 4.449 0.512 1.260 1.969
= 3060 33116105 BT30 -SRS0500A -105 0.500 4134 3.268 0.591 1.457 2.756
= 3060 33116135 -135 0.500 5.315 4.449 0.591 1.457 2.756
3 3060 33120105 BT30 -SRS0625A -105 0.625 4134 3.268 0.787 1.575 3.150
Y 3060 33120135 -135 0.625 5.315 4.449 0.787 1.575 3.150
< 3060 33308105 BT40 -SRS0250A -105 0.250 4134 3.071 0.374 1.024 1.417
% 3060 33308135 -135 0.250 5.315 4.252 0.374 1.024 1.417
= 3060 33310105 BT40 -SRS0312A -105 0.312 4134 3.071 0.433 1.024 1.969
- 3060 33310135 -135 0.312 5.315 4.252 0.433 1.024 1.969
§§- 3060 33312105 BT40 -SRS0375A -105 0.375 4134 3.071 0.512 1.260 1.969
g = 3060 33312135 -135 0.375 5.315 4.252 0.512 1.260 1.969
3060 33312165 -165 0.375 6.496 5.433 0.512 1.260 1.969
3060 33316105 BT40 -SRS0500A -105 0.500 4134 3.071 0.591 1.457 2.756
e 3060 33316135 -135 0.500 5.315 4.252 0.591 1.457 2.756
= 3060 33316165 -165 0.500 6.496 5.433 0.591 1.457 2.756
= 3060 33320105 BT40 -SRS0625A -105 0.625 4.134 3.071 0.787 1.575 3.150
3060 33320135 -135 0.625 5.315 4.252 0.787 1.575 3.150
g 3060 33320165 -165 0.625 6.496 5.433 0.787 1.575 3.150
2 3060 33324105 BT40 -SRS0750A -105 0.750 4134 3.071 1.024 1.654 3.937
Q 3060 33324135 -135 0.750 5.315 4.252 1.024 1.654 3.937
s 3060 33324165 -165 0.750 6.496 5.433 1.024 1.654 3.937
3060 33508105 BT50 -SRS0250A -105 0.250 4134 2.638 0.374 1.024 1.417
- 3060 33508135 -135 0.250 5,315 3.819 0.374 1.024 1.417
g 3060 33510105 BT50 -SRS0312A -105 0.312 4134 2.638 0.433 1.024 1.969
@ 3060 33510135 -135 0.312 5.315 3.819 0.433 1.024 1.969
3060 33512105 BT50 -SRS0375A -105 0.375 4.134 2.638 0.512 1.260 1.969
3060 33512135 -135 0.375 5.315 3.819 0.512 1.260 1.969
I g 3060 33512165 -165 0.375 6.496 5.000 0.512 1.260 1.969
% = 3060 33512195 -195 0.375 7.677 6.181 0.512 1.260 1.969
3 3060 33516105 BT50 -SRS0500A -105 0.500 4134 2.638 0.591 1.457 2.756
3060 33516135 -135 0.500 5.315 3.819 0.591 1.457 2.756
g 3060 33516165 -165 0.500 6.496 5.000 0.591 1.457 2.756
E' 3060 33516195 -195 0.500 7.677 6.181 0.591 1.457 2.756
g 3060 33520105 BT50 -SRS0625A -105 0.625 4.134 2.638 0.787 1.575 3.150
- 3060 33520135 -135 0.625 5.315 3.819 0.787 1.575 3.150
s 3060 33520165 -165 0.625 6.496 5.000 0.787 1.575 3.150
g 3060 33520195 -195 0.625 7.677 6.181 0.787 1.575 3.150
S 3060 33524105 BT50 -SRS0750A -105 0.750 4134 2.638 1.024 1.654 3.937
2 3060 33524135 -135 0.750 5.315 3.819 1.024 1.654 3.937
= 3060 33524165 -165 0.750 6.496 5.000 1.024 1.654 3.937
g g 3060 33524195 -195 0.750 7.677 6.181 1.024 1.654 3.937
2
$3
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Med:das Meétricas - metic sizes O it Motrte
e | T oo ]
Code Model
3060 31206105 BT30 -SRS6A -105 6 26 ~ 36
3060 31206135 -135 6 135 113 26 ~ 36
3060 31208105 BT30 -SRS8A  -105 8 105 83 11 26 26 ~ 50 0.7
3060 31208135 -135 8 135 113 11 26 26 ~ 50 0.7
3060 31110105 BT30 -SRS10A -105 10 105 83 13 32 32~ 50 0.7
3060 31110135 -135 10 135 113 13 32 32~50 0.7
3060 31112105 BT30 -SRS12A -105 12 105 83 15 37 37~70 0.7
3060 31112135 -135 12 135 113 15 37 37 ~70 0.8
3060 31116105 BT30 -SRS16A -105 16 105 83 20 40 40 ~ 80 0.8
3060 31116135 -135 16 135 113 20 40 40 ~ 80 0.8 “HSRAEFE
3060 31306105 BT40 -SRS6A -105 6 105 78 9 26 26 ~ 36 1.1 THSKT
3060 31306135 -135 6 135 108 9 26 26 ~ 36 1.1 e
3060 31306165 -165 6 165 138 9 26 26 ~ 36 UTS
3060 31308105 BT40 -SRS8A -105 8 105 78 11 26 26 ~ 50 1.2 Wauinas
3060 31308135 -135 8 135 108 11 26 26 ~ 50 1.2 Esgp::;jzﬁes
3060 31308165 -165 8 165 138 11 26 26 ~ 50 Machine
3060 31310105 BT40 -SRS10A -105 10 105 78 13 32 32 ~50 1.3 Equipo
3060 31310135 -135 10 135 108 13 32 32~50 14 gl
3060 31310165 -165 10 165 138 13 32 32~ 50 1.5 __ Equipment
3060 31312105 BT40 -SRS12A -105 12 105 78 15 37 37 ~70 1.3 o
3060 31312135 -135 12 135 108 15 37 37~70 14 Seoquilo
3060 31312165 -165 12 165 138 15 37 37~170 1.5 Chamfering
3060 31316105 BT40 -SRS16A -105 16 105 78 20 40 40 ~ 80 1.5 L
3060 31316135 -135 16 135 108 20 40 40 ~ 80 1.6 =
3060 31316165 -165 16 165 138 20 40 40 ~ 80 1.7 £
3060 31320105 BT40 -SRS20A -105 20 105 78 26 42 42 ~ 100 1.6 =
3060 31320135 -135 20 135 108 26 42 42 ~ 100 1.7 g
3060 31320165 -165 20 165 138 26 42 42 ~ 100 1.8 il
3060 31506105 BT50 -SRS6A -105 6 105 67 9 26 26 ~ 36 3.5 o
3060 31506135 -135 6 135 97 9 26 26 ~ 36 8IS g
3060 31506165 -165 6 165 127 9 26 26 ~ 36 g
3060 31508105 BT50 -SRS8A -105 8 105 67 11 26 26 ~ 50 3.6 g
3060 31508135 -135 8 135 97 11 26 26 ~ 50 3.6 3
3060 31508165 -165 8 165 127 11 26 26 ~ 50 ~
3060 31510105 BT50 -SRS10A -105 10 105 67 13 32 32 ~ 50 3.8 3
3060 31510135 -135 10 135 97 13 32 32 ~ 50 3.8 g
3060 31510165 -165 10 165 127 13 32 32~50 4.0 3
3060 31510195 -195 10 195 157 13 32 32 ~ 50 4.1
3060 31512105 BT50 -SRS12A -105 12 105 67 15 37 37~70 3.8 gg
3060 31512135 -135 12 135 97 15 37 37 ~70 3.9 s g
3060 31512165 -165 12 165 127 15 37 37~70 4.0 s
3060 31512195 -195 12 195 157 15 37 37~70 41
3060 31516105 BT50 -SRS16A -105 16 105 67 20 40 40 ~ 80 3.9 @
3060 31516135 -135 16 135 97 20 40 40 ~ 80 3.9 Y
3060 31516165 -165 16 165 127 20 40 40 ~ 80 4.2 E
3060 31516195 -195 16 195 157 20 40 40 ~ 80 4.2
3060 31520105 BT50 -SRS20A -105 20 105 67 26 42 42 ~ 100 4.0 =
3060 31520135 -135 20 135 97 26 42 42 ~ 100 4.0 §
3060 31520165 -165 20 165 127 26 42 42 ~ 100 4.3 =
3060 31520195 -195 20 195 157 26 42 42 ~ 100 4.5 g
1.Siempre use herramientas con zanco de carburo y con tolerancia dentro de h6. >
2.Use dos piezas de tornillos Allen (incluidos) M4 x 5 (S) para cerrar los orificios vacios en el portaherramienta cuando se use refrigerante §
interno.
1.Always use carbide shank tools with h6 tolerance.
2.Use 2pcs. of M4 x 5 (S) hex. screw (included) to close air holes on the chuck when internal coolant is used. T 'g"
29
Heating device chart BT40 - SRS 12 A - 105 g'
Dispositive etz dimers Longudde %
termico. SRD0250A, SRD0312A | SRD0375A~SRD1500A flamens Interno proyeccion g
Heating device ’ de husillo
1SG3400 Si-Yes Si-Yes Shank size .D. (d) Tg%etﬁ“((i? g
SRK-HA1, HB2 No Si-Yes ]
2
(=]
RS
2 2
S8
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4 SRK

Shrink Fit ( Heavy Type )

@ El método de contraccion sujeta firmemente a una herramienta de corte al calentar y enfriar el portaherramienta. Alta precision y mucha fuerza
de sujecion. (Del tipo pesado)

@ Shrinkage method clamps a cutting tool firmly by heating and cooling the chuck. High precision, rigidity and strong clamping force. (Heavy Type)

HSK-AIEIFIC ) Longitud de insercion
HSK-T Insertion length
c o ) Min. Longitud de sujecion
MPTS u ‘ 1 Min. clamping length
Espeacqi:h_zaa\s‘las T
oy [ it tataintuatal iy, § P s R B N
Equipo [ II'L : _/Yp————:——__l _____ = d D D1 D2
Relacionado T j + ¢ i
Related
Equipment |
aladro de 2 1‘7 -
;ilefaqods Agujero de aire (2-M4) / | 4 L 18
Cosaullo Air hole (2-M4) L
Chamfering
Drill
=
= = ) e Unidad : Métrico
2 Medldas Meétricas - Wetric sizes Uit Motrie
.= = .
Code Model
g 3060 01206075 BT30 -SRK6A -75 26 ~ 36
9:; 3060 01208075 BT30 -SRK8A -75 8 75 53 19 20 32 26 26 ~ 50 0.8
% 3060 01110075 BT30 -SRK10A -75 10 75 53 24 25 34 32 32~ 50 0.9
: 3060 01112075 BT30 -SRK12A -75 12 75 53 28 29 34 37 37 ~70 0.9
E 3060 01116075 BT30 -SRK16A -75 16 75 53 32 33 34 40 40 ~ 80 0.9
3 3060 01306090 BT40 -SRK6A -90 6 90 63 16 17 30 26 26 ~ 36 1.4
g 3060 01308090 BT40 -SRK8SA -90 8 90 63 19 20 32 26 26 ~ 50 1.4
3 3060 01310090 BT40 -SRK10A -90 10 90 63 24 25 34 32 32 ~ 50 1.5
- 3060 01312090 BT40 -SRK12A -90 12 90 63 28 29 34 37 37~70 15
~
g s 3060 01316090 BT40 -SRK16A -90 16 90 63 32 83 34 40 40 ~ 80 1.5
*5 3060 01320090 BT40 -SRK20A -90 20 90 63 36 37 46 42 42 ~ 100 1.7
3060 01325105 BT40 -SRK25A -105 25 105 78 46 47 50 48 48 ~ 110 2.0
® 3060 01506105 BT50 -SRK6A -105 6 105 67 16 17 30 26 26 ~ 36 3.7
E‘ 3060 01508105 BT50 -SRK8A -105 8 105 67 19 20 32 26 26 ~ 50 3.7
2 3060 01510105 BT50 -SRK10A -105 10 105 67 24 25 34 32 32~ 50 3.9
3060 01512105 BT50 -SRK12A -105 12 105 67 28 29 34 37 37 ~70 3.9
—
§ 3060 01516105 BT50 -SRK16A -105 16 105 67 32 33 34 40 40 ~ 80 3.9
= 3060 01520105 BT50 -SRK20A -105 20 105 67 36 37 46 42 42 ~ 100 41
%’ 3060 01525120 BT50 -SRK25A -120 25 120 82 46 47 53 48 48 ~ 110 4.4
il 3060 01532120 BT50 -SRK32A -120 32 120 82 56 57 70 51 51 ~ 120 5.2
=
&

1.Siempre use herramientas con zanco de carburo y con tolerancia dentro de h6.

2.Use dos piezas de tornillos hexagonales (incluidos) M4 x 5 (S) para cerrar los orificios vacios en el portaherramienta cuando se use
refrigerante interno.

1.Always use carbide shank tools with h6 tolerance.

m
Ic
23
g2

o
=3

2.Use 2pcs. of M4 x 5 (S) hex. screw (included) to close air holes on the chuck when internal coolant is used.

~
a Tabla de dispositivos térmicos Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

g Heating device chart BT40 - SRK 10 A - 90

» Dispositivo Portaherramienta - chuck Interfaz y Didmetro Longitud de
g D diametro Interno proyeccion
g._ . SRKG6A, SRK8A SRK10A~SRK32A de husillo

@ ISG3400 Si-Yes Si-Yes * Shank size 1D.(d) Tgr?j?ﬁli(ol_r)]
g SRK-HA1, HB2 No Si-Yes ¢

*Se necesita de una bobina inductora especial. Dirijase a la pag. 486-487.
*Special induction coil is needed. Refer to P. 486-487.

suolsuawiq
jueys joo)
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SMH @

SYNCHROFIT Il

@ El disefio elastico unico de NT Tool reduce el estrés en el machuelo y mejora la vida de la herramienta de corte
@ NT Tools's unique elastic design reduces tapping stress and improves cutting tool life.

Y HSK-AJEIFIC
k7r 77777 7
=15 o2 HSKT
| 7 c
uTs
I Magquinas

Especializadas

¢32 Specialized

Machine
L1 L Equipo
Relacionado
. .z Related
Compresion F1 | Tension F2 Equipment
. B Taladro de
Compression F1 ~ Tension F2 Biselado &
Casquillo
Bush &

Cadigo Modelo Gl Compresion F1 | Tensiéon F2| Boquilla Tgerca LENE Chag':aﬁﬁng
L [L1 machuelo ciega (e[S —————
51 | 20

[}
|w)

|

|

|

|

[

|

K17
TYh
|

Tap Size Compression F1 | Tension F2 Collet Nut Spanner

Code Model

0440 02016068 | ST20D -SMH16 -68 68 M3~M12

U no.5~U7/16 0.1 0.1 ER16GH | ERP-16T | FKT-32L
0440 02516068 | ST25D -SMH16 -68 |68 |56 25| PT1/8-PT1/16

¥ony9 buln

1. La boquilla y Llave inglesa se venden por separado.

2. Para la medida correspondiente al machuelo, consulte la pag. de dimensiones de las boquillas para machuelo.
3. Utilice con una maquina con funcién sincronica.

1. Collet and spanner are sold separately.

2. For the corresponding tap size, refer to the tap collet dimension page.

3. Please use with a machine with synchronous function.

J9p|OH 0197 M. 43P|OH 39]0D

¥onyo
alnespAy

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example Boquilla Llave Allen
Collet Spanner

ST20D - SMH16 - 68 Pég. 133 Pa’g. 133

Intertaz y Medida del Longitud de
de husillo portaherramineta proyeccion
Projection

Shank size Holder size length (L)

H4julys

=
i)
=]
=
>
«
o
=
f=
[z}
=
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SYNCHROFIT Il

@ El disefio elastico y Unico de NT Tool, reduce el estrés en el machuelo y mejora la vida de la herramienta de corte.
@ NT Tools's unique elastic design reduces tapping stress and improves cutting tool life.
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HSK-AIEIFIC /
HSK-T —
— / T
uTs =
Maquinas B B o o B 7[3?:? @ 487 ¢32
Especializadas — ]
Sppecwallizefi R
Machine ) ——
Re:lli‘nmdc \
Equpoen L 932
B Compresion F1 | Tension F2
Casquillo - =
Chaus'h; Compression F1 ~ Tension F2
il
5 B
= Modelo MEGIGaEE Compresion F1 | Tensién F2 | Boquilla LT LT
o M L machuelo . . ciega Inglesa
= odel . Compression F1 | Tension F2 Collet
5 Tap Size Nut Spanner
2450 00116090 | BT30 -SMH16 -90 90 M3~M12
e U no.5~U7/16 0.1 041 ER16GH | ERP-16T | FKT-32L
[} 2450 00316090 | BT40 -SMH16 -90 90 PT1/8:PT1/16
X
g
: 1. La boquilla y Llave inglesa se venden por separado.
E 2. Para la medida correspondiente al machuelo, consulte la pag. de dimensiones de las boquillas para machuelo.
5 3. Utilice con una maquina con funcién sincrénica.
g 1. Collet and spanner are sold separately.
% 2. For the corresponding tap size, refer to the tap collet dimension page.
3. Please use with a machine with synchronous function.
of
) Ejemplo para Ordenar - Ordering Example Boquilla Llave Allen
Collet Spanner
g BT30 - SMH16 - 90 Pag. 133 Pag. 133
S Interfaz y i
I didmetro Diémetro Interno Longitud de
de husillo proyeccion
. Projection
Shank size 1.D. (d) length (L)

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

74

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



Boquilla / collet

21
/)
T 7
R B s
27.5

HSK-AJEIFIC

Funcién de refrlgerante por centro HSK-T
Center through Cc
SecI:Bcic')n S|n BELLL I
del | JIS Antiguo W'"‘"”t with e
cuadro old JIS DIN371 |DIN376 Cantidad de ss";:c‘iaa"f;;s
Square ajuste (sin _ Machine
T, refrigerante) Rem‘u‘i}sxdo
Adjustment amount Related
(Without coolant) _ Equipment
2464 16040030 ER16GH-4-3 4 3 — M3.5 14 0 20 ;?s'zfa’;f;
2464 16040032 | ER16GH-4-3.2 4 3.2 M3 — — 15 21 0 21 C;:g:l“
2464 16045034 | ER16GH-4.5-3.4 4.5 34 — M4 M6 21 0 21 c“a{,",';,"”g
2464 16050040 | ER16GH-5-4 5 4 M4,M4.5 — — 23~25 2 25
2464 16055043 | ER16GH-5.5-4.3 515 43 — — M7 23~25 2 25 =
2464 16055045 | ER16GH-5.5-4.5 55 45 M5,M5.5 — — 23~25 2 25 g=
2464 16060045 ER16GH-6-4.5 6 45 M6,U1/2 — — 18 23~25 2 25 g
. 2464 16060049 | ER16GH-6-4.9 6 49 — M4.5~M6 | M8 23~25 2 25 2
2464 16061050 | ER16GH-6.1-5 6.1 5 U5/16 — — 23~26 3 26 o
2464 16062050 ER16GH-6.2-5 6.2 5 M7,M8 — — 23~26 3 26 %
2464 16070055 | ER16GH-7-5.5 7 615 M9,M10,U3/8 M7 M9,M10 23~26 3 26 z
M11.U7/16 )
2464 16080060 | ER16GH-8-6 8 6 PT1/8-PT1/16 — — 27~31 4 31 i
2464 16080063 | ER16GH-8-6.3 8 6.3 — M8 M11 22 | 27~31 4 31 :
2464 16085065 | ER16GH-8.5-6.5 8.5 6.5 M12 — — 27~31 4 31 3
2464 16090071 | ER16GH-9-7.1 9 71 — M9 M12 28~32 4 g
*
. Center through T
Seccion del cuadro 23
Square section S gg
With o
Cantldad de
Unificada ajuste (sin =
Unified refrigerante) E
Adjustment amount =
(Without coolant) =
2464 16168131 | ER16GH-0.168 0.168 4.267 0.131 3.327 No 10 M5 15 0 =
2464 16194152 | ER16GH-0.194 0.194 4.928| 0.152 3.861 No 12 — 23~25 2 25 %
P‘fr'%?]da 2464 16220165 ER16GH-0.220 = 0.220 |5.588| 0.165 4191 1/4 M6 | 18  23~25 2 25 =
2464 16255191 | ER16GH-0.255 | 0.255 6.477 | 0.191 4.851 5/16 M7 23~26 3 26 g
2464 16318238 | ER16GH-0.318 0.318 |8.077| 0.238 6.045 — M8 | 22 | 27~31 4 31 al
1. Al utilizar vena de lubricacion interna, debe insertar el machuelo hasta que toque el fondo de la boquilla. Pueden ocurrir fugas de _63
refrigerante si no se coloca correctamente. ]
2. Revisar las dimensiones del zanco y cuadro del machuelo al momento de seleccionar la boquilla.
1. When using the center through, please insert the tap until it hits the bottom of the collet. Coolant leakage occurs if not correctly inserted.
2. Please check the dimensions of the shank and square of the tap when selecting the correct collet. z 'g"
% g
=
Code Model Code Model “;
o
2451 00001607 ERP-16T 2454 00000032 FKT-32L -
g-.
£
2 2
S8
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Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill
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4 STM

Synchronous Tap Holder With Easy Tool Length Adjustment

@ La longitud de proyeccion de la herramienta de corte se puede ajustar simplemente girando el anillo ubicado en la circunferencia del
portaherramienta.

o Projection length of the cutting tool can be adjusted by simply turning circumference of the holder.

o

Para las medidas y capacidad de los machuelos, favor de dirigirse a la tabla en las pag. 485-486.

For capable tap sizes, please refer to P.485-486 chart.

Portaherramienta S M Boquilla g
STM Holder Collet

Codigo
Code

Modelo
Model

Medida de machuelo

Tap Size

—

(NOTA) EI D.E. de la tuerca del STM8 es de 19 mm.
(NOTE) Nut O.D. of STM8 is 0.748".

Collet

Unidad : Métrico
Unit : Metric
Tornillo de
preajuste
Preset screw

Llave Inglesa
Spanner

3910 00100075 | BT30  -STM8 -75 * Old JIS Taps 75 | 21 | KDP-1414

3910 00100090 -90 M4 ~ 8 90 | 21 | KDP-1414 L'a"j con 1h7 mm

3910 00100105 -105 105 | 21 | KDP-1414 e ancho

3910 00100120 -120 U Nog ~5/16 120 | 21 | KDP-1414 FDC-07 STS-8 (Flat 177mm

3910 00100135 -135 OSG Synchro Taps 135 | 21 | KDP-1414 width)

3910 00100150 -150 M4 ~6 150 | 21 | KDP-1414

3910 10100075 | BT30 -STM12 -75 * Old JIS Tas 75 | 26 HTP-09 | 0.6

3910 10100090 -90 P 9 | 26 HTP-09 | 0.6

3910 10100105 -105 M4 ~12 105 | 26 HTP-09 0.7

3910 10100120 120 U No8 ~ 7/16 PT1/8 120 | 26 HTP-09 | 0.7 | FSC-09 STS-12 S-1L

3910 10100135 135 0SG Synchro Taps 135 | 26 HTP-09 | 0.8

3910 10100150 -150 M4 ~ 10 150 | 26 HTP-09 | 0.8

3910 10100165 165 165 | 26 HTP-09

391030100090 | BT30 -STM18 -90 Old JIS Taps 90 | 36 HTP-16 | 0.7

3910 30100105 -105 M14 ~ 18 105 | 36 HTP-16 | 0.8

3910 30100120 -120 120 | 36 HTP-16

3910 30100135 135 U1/2 ~3/4 PT1/4 ~ 3/8 135 | 36 HTP-16 FSC-16 STS-18 S-4L

3910 30100150 -150 OSG Synchro Taps 150 | 36 HTP-16

3910 30100165 165 M12 ~ 14 165 | 36 HTP-16

391040100105 | BT30 -STM30 -105 Old JIS Taps 105 | 46 HTP-22

3910 40100120 -120 M20 ~ 30 120 | 46 HTP-22 | 1.2

3910 40100135 135 135 | 46 HTP-22

3910 40100120 %0 U7/8 ~ 1-1/8 PT1/2 ~ 3/4 150 | 46 1P 29 FSC-22 STS-30 S-5L
OSG Synchro Taps

3910 40100165 -165 M6 ~ 27 165 @ 46 HTP-22

3910 00300090 | BT40  -STM8 -90 0ld JIS Taps 90 | 21 | KDP-1414 | 141 Llave con 17 mm

3910 00300105 -105 M4 ~ 8 105 | 21 | KDP-1414 | 11 de ancho

3910 00300120 -120 120 | 21 | KDP-1414 | 1.2 | FDC-07 STS-8

3910 00300135 135 U No8 ~ 5/16 135 | 21 | KDP-1414 | 1.2 (Flat 17mm

3910 00300150 -150 OSG Synchro Taps M4~6 | 150 | 21 KDP-1414 | 1.2 width)

3910 10300090 | BT40 -STM12 -90 Old JIS Taps 90 | 26 HTP-09 | 1.2

3910 10300105 -105 Md ~ 12 105 | 26 HTP-09 | 1.2

3910 10300120 -120 120 | 26 HTP-09 | 1.2

3910 10300135 135 U No8 ~7/16 PT1/8 135 | 26 = HTP-09 | 13 | FSC-09 | STS-2 S-1L

3910 10300150 -150 OSG Synchro Taps 150 | 26 HTP-09 | 1.3

3910 10300180 -180 M4 ~ 10 180 | 26 HTP-09 | 1.4

3910 30300105 | BT40 -STM18 -105 Old JIS Taps 105 | 36 HTP-16 1.4

3910 30300120 -120 M14 ~ 18 120 | 36 HTP-16 15

3910 30300135 135 135 | 36 HTP-16 1.6

3910 30300150 %0 U1/2 ~3/4 PT1/4 ~ 3/8 10 | 36 P16 15 | FSc-16 STS-18 S-4L
OSG Synchro Taps

3910 30300180 -180 M12 ~ 14 180 | 36 HTP-16

391040300120 | BT40 -STM30 -120 Old JIS Taps 120 | 46 HTP-22 17

3910 40300135 -135 M20 ~30 U7/8 ~1-1/8 PT1/2 ~ 3/4 135 | 46 HTP-22 1.8

3910 40300150 -150 0SG Synchro Taps 150 | 46 HTP-22 FSC-22 STS-30 S-5L

3910 40300180 -180 M6 ~ 27 180 = 46 HTP-22 | 2.4

3910 00500090 | BT50  -STM8 -90 * Old JIS Taps 90 | 21 | KDP-1414

3910 00500105 -105 M4 ~8 105 | 21 | KDP-1414 '—'avg con 1h7 mm

3910 00500120 -120 120 | 21 | KDP-1414 e ancho

3910 00500135 135 U Nog ~5/16 135 | 21 | KDP-1414 FDC-07 STS-8 (Flat 177mm

3910 00500150 -150 OSG Synchro Taps 150 | 21 | KDP-1414 width)

3910 00500165 165 M4 ~ 6 165 | 21 | KDP-1414

3910 10500090 | BT50 -STM12 -90 * 0Id JIS Taps 90 | 26 HTP-09

3910 10500105 -105 M4 ~ 12 105 | 26 HTP-09

3910 10500120 -120 120 @ 26 HTP-09

e i U No8 ~ 7/16 PT1/8 I AT FSC-09 STS-12 S-1L

3910 10500150 -150 OSG Synchro Taps 150 | 26 HTP-09 | 3.9

3910 10500180 -180 M4 ~10 180 | 26 HTP-09

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
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Unidad : Métrico
Unit : Metric
Tornillo de

preajuste
Preset screw

Tuerca
L ciega
Nut

Modelo
Model

Medida de machuelo
Tap Size

Llave Inglesa
Spanner

Codigo

Code

3910 30500105 | BT50 -STM18 -105 Old JIS Taps 105 | 36 HTP-16
3910 30500120 =120 M14 ~ 18 120 | 36 HTP-16
3910 30500135 -135 U1/2 ~3/4 PT1/4 ~ 3/8 135 | 36 HTP-16 FSC-16 STS-18 S-4L
3910 30500150 -150 OSG Synchro Tap 150 | 36 HTP-16
3910 30500180 -180 M12 ~ 14 180 | 36 HTP-16
391040500120 | BT50 -STM30 -120 Old JIS Taps 120 | 46 HTP-22
3910 40500135 -135 M20 ~ 30 135 | 46 HTP-22
3910 40500150 -150 uU7/8 ~1-1/8 PT1/2 ~ 3/4 150 | 46 HTP-22 4.4 | FSC-22 STS-30 S-5L
3910 40500180 -180 OSG Synchro Taps 180 | 46 HTP-22
3910 40500210 -210 M16 ~ 27 210 | 46 HTP-22

1la boqgilla, la llave inglesa y la unidad de preajuste se venden por 1.Collet, spanner and preset driver are sold separately. HSK-AIEIFIC
separado. N [ ;
2.Favor de ver a continuacion para conocer la dimension £1 'y £1*. 2.Please see below for £1dimension”. _HSKT
3.EI STM8 puede hacer orificios de machueleado menores a M4. Las 3.Tap holes smaller than M4 can be made by STM8. CoI.Iet's to be used are as follows. [
boquillas a usar son como se especifica a continuacion. M1'M2_-6: FPC'03007'>-<'>-<' M3-M3.5: FDC-04007-3%¢% uTs
M1.M2.6: FDC-03007-33% M3-M3.5: FDC-04007-3% Tap drive will not be used for the above usages. Es;’:ﬂe?::ir;:ms
La unidad de preajuste no se usara para los usos antes mencionados. Boquilla Tornillo de preajuste Sb;ﬂeci:“zed
Collet Preset screw E:;::
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example Pag. 136-139 Pag. 136-137 R
Equipment
BT50 -STM 18 - 120 v o
Interfaz y didmetro de husillo Medida de portaherramienta  Longitud de proyeccion oy Bé:i?ﬂﬁ:
Shank size Holder size Projection length (L) = chiﬁ(::ng
Drill
Dimension €1 para el STM - ¢1bimension for
=
Machuelos JIS antiguas - Old JIS Taps g
Sin vena de refrigerante a través del centro - Con vena de refrigerante a través del centro =]
Without center-through coolant With center-through coolant s
Medida de machuelo (STM12~30) -
M4 ~ 6 ~ ~ Medida de machuelo - Tap Size 21 e
U No.8 ~ 1/4 21~35 21~26 v g
M7 ~ 12 UNo.8 ~1/4 24 ~ 35 24 ~ 26 g
U 5/16 ~ U7/16 23~ 37 23~ 28 M7 ~ 10 2 7 2 2 =
M:’;1/815 U 5/16 ~ 3/8 D3 DA :
~ M11 ~ 12 =
U 1/2 ~ 5/8 28 ~ 42 - U 7/16 26 ~ 37 26 ~ 28 N
PT1/4 PT 1/8 3
M16 ~ 17 32~ 45 = u1/2 32 ~ 42 = z
M18 ~ 27 M13 ~ 15 g
U 3/4 ~ U1 33 ~ 47 - U9/16 33~ 42 - ]
PT3/8 ~ 5/8 uU5/8 -
by ~ - M16 35~ 46 - s g
PT3/4 M18 ~F
Con vena de refrigerante a través del centro U 3/4 36 ~ 47 -
With center-through coolant PT3/8 »
(STM8) M20 ~ 21 40 ~ 47 - S
Medida de machuelo - Tap Size | Ph-llrgéz E
Ma~s ~ ~ 41~ 47 - =
U No.8 ~1/4 25~ 35 25~ 26 UMZIISB 42 ~ 47
M7 ~ 8 ~ ~ ~ - 5
U5/16 26 ~ 37 26 ~ 28 M24 ~ 25 43 ~ 47 ) =z
PT5/8 =
M26 ~ 27 ~ =
U1 44 ~ 47 - g
M28 45~ 52 - =
PT3/4 46 ~ 52 - >
Sin vena refrigerante a través del centro - U 1-1/8 48 ~ 52 _ 'g"
Without ce‘nter-through coolant @
Medida de machuelo - Tap Size K
YAMAWA X Series

M4 ~ 6

M8 ~ 10 23 ~ 37 23 ~ 28 Sin vena de refrigerante a t
M12 ~ 14 28 ~ 42 - Without center-thr.
M16 ~ 27 33 ~47 S Medida de machuelo - Tap Size

M6 M8

Con vena de refrigerante a través del centro M10 M12

With center-through coolant

Con vena de refrigerante a través del centro

Medida de machuelo - Tap Size\ With center-through coolant

Medida de machuelo - Tap Size|

Con vena de refrigerante a través del centro
With center-through coolant

(STM12~30)
Medida de machuelo - Tap Size

Con vena de refrigerante a través del centro
With center-through coolant

M4 ~ 6 24 ~ 35 24 ~ 26 (STM12~30)
M8 ~ 10 26 ~ 37 26 ~ 28 Medida de machuelo - Tap Size|
M12 33 ~ 42 -
M14 34 ~ 42 = M8 26 ~ 37 26 ~ 28
M16 ~ 20 40 ~ 46 - M10 33~42 -
M22 ~ 27 44 ~ 47 = M12 34 ~ 42 =

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Tabla de referencia de las medidas de machuelo (boquilla, conductor de preajuste)

w Tap size reference chart (collet, preset driver)
-
Tipo OH - 1ypeoH Tipo C - typec Tipo STS - 1ypests
@ La boquilla OH debe usarse para el abastecimiento @ Cuando se necesita el abastecimiento de B
de refrigerante a través del centro y para el refrigerante "a través de los costados de la boquiIIa"
abastecimiento de refrigerante externo. @ when "collet-through" coolant feeding is needed. v
BT @ OH type collet should be used for center-through it - r J
CAT coolant feeding and external coolant feeding. s A
AHO | /\/\/\/\ §°
HSK-AJEIFIC Td \ ~ = T r TI po STS_R - Type STS
e - W ¢¢d ] 7 [
C .
— i =——- —+
Waquinas Favor de elegir el tipo OH para un uso sin refrigerante. °o
ES;::;:I\;TS Please select OH type for non-coolant use.
= —
Relaconado portaherramienta oo gq;]' It a de preajuste | © conductor
Related Rosca Rosca de zanco olle preajustado
Equipment Holder Rosca métrica| unificada tubular Si"(c)g’giza(‘;’s"; de X Series Model Preset Tool for
;;?EZ;EIOTE Model Metric Thread #::f::g Pl_lgﬁr';a;zer Synchro-Taps (OH or C) Driver CE?\?:Q
Bush & M4~M4.5 UNo.8 5.0 | FDC-05007-** | 4.0 | STS8-04.0 | STS-RO
°"*g“,'i;""9 M5~M5.5 | UNo.10~12 5.5 | FDC-05507-** | 4.5 | STS8-04.5 STS-RO
_ STM8 M6 u1/4 M4~M6 6.0 | FDC-06007-** | 4.5 | STS8-04.5 | STS-RO
= M6 6.0 | FDC-06007-** | 4.9 | STS8-04.9 | STS-RO
§ U5/16 6.1 | FDC-06107-** | 5.0 STS8-05.0 STS-RO
Q M7~8 6.2 | FDC-06207-** | 5.0 | STS8-05.0 STS-RO
§ M4~M4.5 UNo.8 5.0 | FSC-09-5.0-** | 4.0 | STS12-04.0 | STS-R1
M5~M5.5 | UNo.10~12 5.5 | FSC-09-5.5-** | 4.5 | STS12-04.5 | STS-R1
2 M6 u1/4 M4~M6 6.0 | FSC-09-6.0-** | 4.5 | STS12-04.5 | STS-R1
fg M6 6.0 | FSC-09-6.0-** | 4.9 | STS12-04.9 | STS-R1
% STM12 U5/16 6.1 | FSC-09-6.1-** | 5.0 | STS12-05.0 | STS-R1
B M7~8 6.2 | FSC-09-6.2-** | 5.0 | STS12-05.0 | STS-R1
3 M9~M10 u3/8 7.0 | FSC-09-7.0-** | 5.5 | STS12-05.5 | STS-R1
& M8 8.0 | FSC-09-8.0-** | 6.2 | STS12-06.2 | STS-R1
= M11 u7/16 PT1/16~1/8 M8~M10 8.0 | FSC-09-8.0-** | 6.0 | STS12-06.0 | STS-R1
% M12 8.5 | FSC-09-8.5-** | 6.5 | STS12-06.5 | STS-R1
= u1/2 9.0 | FSC-16-9.0-** | 7.0 | STS18-07.0 | STS-R2
- M13 9.5 | FSC-16-9.5-** | 7.0 | STS18-07.0 | STS-R2
§§- M12 M10 |10.0 [FSC-16-10.0-**| 8.0 | STS18-08.0 | STS-R2
g % M14~15 u9/16 10.5 FSC-16-10.5-**| 8.0 | STS18-08.0 | STS-R2
STM18 PT1/4 11.0 FSC-16-11.0-**| 9.0 | STS18-09.0 | STS-R2
usb/8 M14 M12 |12.0 [FSC-16-12.0-**| 9.0 | STS18-09.0 | STS-R2
%’ M16 12.5 FSC-16-12.5-**/ 10.0 | STS18-010.0 | STS-R2
2 M17 13.0 FSC-16-13.0-**| 10.0 | STS18-010.0 | STS-R2
= M18~M19 u3/4 PT3/8 14.0 FSC-16-14.0-**) 11.0 | STS18-011.0 | STS-R2
M20 15.0 FSC-22-15.0-**| 12.0 | STS30-012.0 | STS-R2
g M21 M16~M20 16.0 FSC-22-16.0-**| 12.0 | STS30-012.0 | STS-R2
2 M22 u7/8 17.0 FSC-22-17.0-**| 13.0 | STS30-013.0 | STS-R2
(=] M23 PT1/2 18.0 FSC-22-18.0-**| 14.0 | STS30-014.0 | STS-R2
s STM30 M24~M25 PT5/8 19.0 FSC-22-19.0-**| 15.0 | STS30-015.0 | STS-R2
M26~M27 U1 M22~M27 20.0 FSC-22-20.0-**| 15.0 | STS30-015.0 | STS-R2
> M28 21.0 [FSC-22-21.0-**| 17.0 | STS30-017.0 | STS-R2
g U1-1/8 22.0 [FSC-22-22.0-**| 17.0 | STS30-017.0 | STS-R2
@ M30 PT3/4 23.0 [FSC-22-23.0-**| 17.0 | STS30-017.0 | STS-R2

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

FSC - 22 - 200 - OH

g
% 2 Medida de la D.l.dela OH:Para herramienta con vena de lubricacion
=S boquilla boquilla C:Para refrigeracion a través de los costados de la boquilla
Collet Collet OH:For tool with coolant hole
g size 1.D.(d) C:For collet through
$
o
= Portaherramienta para| [Boquilla| |Conductor de preajuste Tuerca ciega Unidad de cambio de herramienta Llave Inglesa
P machuelo - Tap holder| | Collet Preset driver Nut Tool changing driver Spanner
g Modelo Modelo | |Modelo Modelo Modelo Cédigo
g Model Model Model Code
2 o Llave con 17 mm de ancho
= STM8 FDC-07 || STS8 | 3914 0100**03 || KDP-1414 | 0070 01001407 STS-RO | 3914 00000006 (Flat 17mm width)
oz STM12 FSC-09  STS12 | 3914 1100**03 || HTP-09 & 1314 00000009 STS-R1 | 3914 10000006 S-1L | 0803 00000011
§ P STM18 FSC-16 | STS18 | 3914 310***03 || HTP-16 | 1314 00000016 STS-R2 | 3914 30000006 S-4L | 0803 00000014
S g STM30 FSC-22 || STS30 | 3914 410***03 || HTP-22 | 1314 00000022 STS-R2 | 3914 30000006 S-5L | 0803 00000015
136 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Tabla de referencia de las medidas del machuelo (boquilla, conductor de preajuste)
Tap size reference chart (collet, preset driver) m
-]
< . Unidad de cambio del conductor de preajuste y herramienta
FDC 07 6/or FSC - boquilla (collet) Preset driver & tool for changing driver
| BT

Tipo OH - 1ypeoH Tipo C - mpec Tipo STS - Typests
@ La boquilla OH debe usarse para el abastecimiento @ Cuando se necesita el abastecimiento de B
de refrigerante a través del centro y para el refrigerante "a través de la boquilla"
abastecimiento de refrigerante externo. @ when "collet-through" coolant feeding is needed. v
@ OH type collet should be used for center-through T - I E
coolant feedir@_rrﬂ?jﬂernal coolant feeding. . A . e
S5 AHO
Td ) /\/\/\/\ f r HSK-AIEIFIC
4 =g " " { Tipo STS-R - pests L
E— n) 82 E S B uTS
B : Medida del cuadro od : Medida de zanco del machuelo 4'> 4H> ot
B : Square dimension od : Shank dimension Sm:“::d
|/ Equipo
(W = o =y
A ? Favor de elegir el tipo OH para un uso sin refrigerante. :‘:::e::
Please select OH type for non-coolant use. Eé:i?:.ﬁ:
Modelo de Medida de Modelo de Bt
portaherramienta | machuelo | gd (Pulgadas - nguilla 8 Conductor de M
Holder Tap Size ollet (pulgadas - preajuste
P Model i
inch) Preset Driver =
Model (ANSI) (OH or C) 3
#0-6 0.141 3.5814 FDC-03607** 0.110 2.794 STS8-112.8 Q
#8 0.168 4.2672 FDC-04307** 0.131 3.3274 STS8-[13.4 s
STM8 #10 0.194 4.9276 FDC-05007** 0.152 3.8608 STS8-[14.0 -
#12 0.22 5.588 FDC-05607** 0.165 4.191 STS8-[14.2 E
1/4 0.255 6.477 FDC-06507** 0.191 4.8514 STS8-[15.0 %
#0-6 0.141 3.5814 FSC-09-3.6* 0.110 2.794 STS12-[]2.8 e
#8 0.168 4.2672 FSC-09-4.3** 0.131 3.3274 STS12-[134 -
#10 0.194 4.9276 FSC-09-5.0** 0.152 3.8608 STS12-[14.0 E
STM12 #12 0.22 5.588 FSC-09-5.6** 0.165 4.191 STS12-[14.2 i
1/4 0.255 6.477 FSC-09-6.5** 0.191 4.8514 STS12-[15.0 =
1/8SPT 0.313 7.9502 FSC-09-8.0** 0.234 5.9436 STS12-[16.0 2
5/16 0.318 8.0772 FSC-09-8.1** 0.238 6.0452 STS12-[16.1 -
7/16 0.323 8.2042 FSC-09-8.3** 0.242 6.1468 STS12-[]6.2 §=’§
1/2 0.367 9.3218 FSC-16-9.4** 0.275 6.985 STS18-[17.0 = =
3/8 0.381 9.6774 FSC-16-9.7** 0.286 7.2644 STS18-[17.3
9/16 0.429 10.8966 FSC-16-10.9** 0.322 8.1788 STS18-[18.2 o
STM18 1/8LPT 0.437 11.0998 FSC-16-11.1** 0.328 8.3312 STS18-[18.4 g
5/8 0.48 12.192 FSC-16-12.2** 0.360 9.144 STS18-[1]9.2 -
11/16 0.542 13.7668 FSC-16-13.8** 0.406 10.3124 STS18-[110.4 -
1/4PT 0.562 14.2748 FSC-16-14.3** 0.421 10.6934 STS18-[110.7 g‘
3/4 0.59 14.986 FSC-22-15.0** 0.442 11.2268 STS30-[111.3 =2
13/16 0.652 16.5608 FSC-22-16.6** 0.489 12.4206 STS30-[112.5 E
STM30 7/8 0.697 17.7038 FSC-22-17.8** 0.523 13.2842 STS30-[113.3 §
3/8PT 0.7 17.78 FSC-22-17.8** 0.531 13.4874 STS30-[113.5
1 0.8 20.32 FSC-22-20.4** 0.600 15.24 STS30-[115.3 >
Para DIN e ISO, favor de dirigirse a la pag. 450-451. §
For DIN and ISO, please refer to P.450-451. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
FSC - 22 - 204 - OH
Medida de la D.l.dela OH:Para herramienta con vena de refrigerante z _gn
boquilla boquilla C:Para refrigerante a través de los costados de la boquilla & %’
Collet Collet OH:For tool with coolant hole
size 1.D. (d) C:For collet through _‘
Combinacion de accesorios - Accessories combination §
i e I =l Wl
machuelo - Tap holder| | Collet Preset driver Spanner -
i S S
Model Model Model Code Model Code Model Code Model Code S
STMS FDC-07 | STS8 | 3914010003 | KOP414 007001001407 | STS-RO = 391400000006 | -2VESon 7 mm 66 ncho 2
STM12 FSC-09 || STS12 | 3914 1100**03 HTP-09 | 1314 00000009 STS-R1 | 3914 10000006 S-1L | 0803 00000011 =
STM18 FSC-16 || STS18 | 3914 310***03 HTP-16 | 1314 00000016 STS-R2 | 3914 30000006 S-4L | 0803 00000014 g §'
STM30 FSC-22 || STS30 | 3914 410***03 HTP-22 | 1314 00000022 STS-R2 | 3914 30000006 S-5L | 0803 00000015 § §
S5
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4FSC

Boquilla para machuelo - Collet For Tapper

FSC-OH

Para herramienta con vena para refrigerante
For tool with coolant hole

b \
|

S ——

Dia. del zanco de la
herramienta - Tool Shank Dia.

2 0.141
2 0.168
2 0.194
2 0.220
2 0.216
2 0.236
2 0.240
2 0.244
2 0.255
2 0.275
2 0.314
2 0.313
2 0.318
2 0.323
2 0.334
2 0.354
2 0.367
2 0.374
2 0.381
2 0.393
2 0.413
2 0.429
2 0.433
2 0.437
2 0.472
2 0.480
2 0.492
2 0.511
2 0.542
2 0.551
2 0.562
2 0.590
2 0.629
2 0.652
2 0.669
2 0.697
2 0.700
2 0.708
2 0.748
2 0.800
2 0.787
2 0.826
2 0.866
2 0.905

od (mm)

2 3.6
24.3
2 5.0
2 5.6
255
2 6.0
2 6.1
2 6.2
2 6.5
270
2 8.0
2 8.0
2 8.1
2 8.3
2 8.5
2 9.0
2 9.4
2 9.5
2 9.7
2 10.0
2 10.5
2 10.9
2 11.0
2111
2 12.0
2122
2125
2 13.0
213.8
2 14.0
2 14.3
2 15.0
2 16.0
2 16.6
2 17.0
217.8
217.8
2 18.0
2 19.0
2204
2 20.0
2 21.0
2 22.0
2 23.0

FSC-09-3.6-OH
FSC-09-4.3-OH
FSC-09-5.0-OH
FSC-09-5.6-OH
FSC-09-5.5-OH
FSC-09-6.0-OH
FSC-09-6.1-OH
FSC-09-6.2-OH
FSC-09-6.5-OH
FSC-09-7.0-OH
FSC-09-8.0-OH
FSC-09-8.0-OH
FSC-09-8.1-OH
FSC-09-8.3-OH
FSC-09-8.5-OH
FSC-16-9.0-OH
FSC-16-9.4-OH
FSC-16-9.5-OH
FSC-16-9.7-OH
FSC-16-10.0-OH
FSC-16-10.5-OH
FSC-16-10.9-OH
FSC-16-11.0-OH
FSC-16-11.1-OH
FSC-16-12.0-OH
FSC-16-12.2-OH
FSC-16-12.5-OH
FSC-16-13.0-OH
FSC-16-13.8-OH
FSC-16-14.0-OH
FSC-16-14.3-OH
FSC-22-15.0-OH
FSC-22-16.0-OH
FSC-22-16.6-OH
FSC-22-17.0-OH
FSC-22-17.8-OH
FSC-22-17.8-OH
FSC-22-18.0-OH
FSC-22-19.0-OH
FSC-22-20.4-OH
FSC-22-20.0-OH
FSC-22-21.0-OH
FSC-22-22.0-OH
FSC-22-23.0-OH

e
Medida Codigo
Size Code

1334 00104309
1334 00105009
1334 00105609
1334 00105509
1334 00106009
1334 00106109
1334 00106209
1334 00106509
1334 00107009
1334 00108009
1334 00108009
1334 00108109
1334 00108309
1334 00108509
1334 00109016
1334 00109416
1334 00109516
1334 00109716
1334 00110016
1334 00110516
1334 00110916
1334 00111016
1334 00111116
1334 00112016
1334 00112216
1334 00112516
1334 00113016
1334 00113816
1334 00114016
1334 00114316
1334 00115022
1334 00116022
1334 00116622
1334 00117022
1334 00117822
1334 00117822
1334 00118022
1334 00119022
1334 00120422
1334 00120022
1334 00121022
1334 00122022
1334 00123022

Se debera elegir el tipo OH en caso de que no se use el refrigerante a través del husillo de la maquina.

FSC-C

Para refrigerante a través de la boquilla
For Collet through

T

;

Dia. del zanco de la
herramienta - Tool Shank Dia.

2 0.141
2 0.168
2 0.194
2 0.220
2 0.216
2 0.236
2 0.240
2 0.244
2 0.255
2 0.275
2 0.314
2 0.313
2 0.318
2 0.323
2 0.334
2 0.354
2 0.367
2 0.374
2 0.381
2 0.393
20.413
2 0.429
2 0.433
2 0.437
2 0.472
2 0.480
2 0.492
2 0.511
2 0.542
2 0.551
2 0.562
2 0.590
2 0.629
2 0.652
2 0.669
2 0.697
2 0.700
2 0.708
2 0.748
2 0.800
2 0.787
2 0.826
2 0.866
2 0.905

od (mm)

2 3.6
24.3
2 5.0
2 5.6
255
2 6.0
2 6.1
2 6.2
2 6.5
270
2 8.0
2 8.0
2 8.1
2 8.3
2 8.5
2 9.0
294
2 9.5
2 9.7
2 10.0
2 10.5
2 10.9
2 11.0
2111
2 12.0
2122
2125
2 13.0
213.8
2 14.0
2 14.3
2 15.0
2 16.0
2 16.6
2 17.0
217.8
217.8
2 18.0
2 19.0
2204
2 20.0
2 21.0
2 22.0
2 23.0

L
=

Medida
Size

FSC-09-3.6-C
FSC-09-4.3-C
FSC-09-5.0-C
FSC-09-5.6-C
FSC-09-5.5-C
FSC-09-6.0-C
FSC-09-6.1-C
FSC-09-6.2-C
FSC-09-6.5-C
FSC-09-7.0-C
FSC-09-8.0-C
FSC-09-8.0-C
FSC-09-8.1-C
FSC-09-8.3-C
FSC-09-8.5-C
FSC-16-9.0-C
FSC-16-9.4-C
FSC-16-9.5-C
FSC-16-9.7-C
FSC-16-10.0-C
FSC-16-10.5-C
FSC-16-10.9-C
FSC-16-11.0-C
FSC-16-11.1-C
FSC-16-12.0-C
FSC-16-12.2-C
FSC-16-12.5-C
FSC-16-13.0-C
FSC-16-13.8-C
FSC-16-14.0-C
FSC-16-14.3-C
FSC-22-15.0-C
FSC-22-16.0-C
FSC-22-16.6-C
FSC-22-17.0-C
FSC-22-17.8-C
FSC-22-17.8-C
FSC-22-18.0-C
FSC-22-19.0-C
FSC-22-20.4-C
FSC-22-20.0-C
FSC-22-21.0-C
FSC-22-22.0-C
FSC-22-23.0-C

o
o

@)
)

o

Qo
©)

° o

Codigo
Code

1335 00104309
1335 00105009
1335 00105609
1335 00105509
1335 00106009
1335 00106109
1335 00106209
1335 00106509
1335 00107009
1335 00108009
1335 00108009
1335 00108109
1335 00108309
1335 00108509
133500109016
133500109416
1335 00109516
133500109716
1335 00110016
133500110516
1335 00110916
133500111016
1335 00111116
1335 00112016
1335 00112216
1335 00112516
1335 00113016
1335 00113816
1335 00114016
1335 00114316
1335 00115022
1335 00116022
1335 00116622
1335 00117022
1335 00117822
1335 00117822
1335 00118022
1335 00119022
1335 00120422
1335 00120022
1335 00121022
1335 00122022
1335 00123022

OH type shall be selected in case not utilizing coolant through from the machine spindle.
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

- OH

FSC- 16 - 9.0
Series 16 Dia. del zanco de la herramienta
16 Series Tool Shank Dia.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

FSC- 16 - 9.0
Series 16 Dia. del zanco de la herramienta.
16 Series Tool Shank Dia.

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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FSC-MS

Boquilla de alta precision para machuelo (para mecanizado semiseco/MQL)
High-Precision Collet for Tapper ( For Semidry Machining /MQL )

@ Hace que el lubricante se adhiera a la superficie de la pieza de trabajo y de la herramienta al rociar particulas comparativamente grandes
junto a la herramienta.

@ Making lubricant adhere to the surface of workpiece and tool by spraying comparatively large particles alongside the tool.
Cuando esta seco, particulas mas
Rocio de alta velocidad pequefias a 2 micrémetros dificilmente
High-speed mist se pueden adherir a la superficie.

Rfangra ‘roc'_adora de aceite Dry smaller than 2 micrometers can
Oil mist ejecting nozzle hardly adhere to the surface.

Alarga las particulas

Al reducir el paso del rocio, la densidad del rocio
aumenta. Eventualmente, las particulas pequefas
se pegan unas con otras para hacerse mas grandes.

El tamafio de las particulas del rociado
deben hacerse mas pequefias para
garantizar su movimiento fluido en el
aire. (La pérdida en el traslado puede
reducirse en caso de usar un rocio
Seco que sea menos pegajoso).

Mist particle size shlould be made smaller to
ensure smooth movement with air.
(Transportation loss can be minimized in the
case of less sticky dry fog).

Enlarge the particles

By decreasing the passage of mist, the density of mist will
become higher. Eventually, small particles collide each other
to grow into larger ones.

Sin derrame por las ranuras
No leakage from slits

Lubrica los bordes
laterales de la herramienta
lLubricating side edges of tool

Ranura de aerosol
Jet spray nozzle

La forma de la ranura se calcul6 cuidadosamente
conforme al diametro de cada herramienta individual

Elaborately calculated nozzle shape for
individual tool diameter

Modelo - Model

FSC-MS

Modelo - Model

FSC-MS

Dia. del zanco de la
herramienta - Tool
Shank Dia.

Dia. del zanco de la
herramienta - Tool
Shank Dia.

25.0 FSC-09-5.0-MS | 1336 00105009 212.0 FSC-16-12.0-MS| 1336 00112016
255 FSC-09-5.5-MS | 1336 00105509 2125 FSC-16-12.5-MS| 1336 00112516
2 6.0 FSC-09-6.0-MS | 1336 00106009 2 13.0 FSC-16-13.0-MS| 1336 00113016
2 6.1 FSC-09-6.1-MS | 1336 00106109 2 14.0 FSC-16-14.0-MS| 1336 00114016
26.2 FSC-09-6.2-MS | 1336 00106209 2 15.0 FSC-22-15.0-MS| 1336 00115022
27.0 FSC-09-7.0-MS | 1336 00107009 2 16.0 FSC-22-16.0-MS| 1336 00116022
2 8.0 FSC-09-8.0-MS | 1336 00108009 217.0 FSC-22-17.0-MS| 1336 00117022
285 FSC-09-8.5-MS | 1336 00108509 2 18.0 FSC-22-18.0-MS| 1336 00118022
29.0 FSC-16-9.0-MS | 1336 00109016 2 19.0 FSC-22-19.0-MS| 1336 00119022
29.5 FSC-16-9.5-MS | 1336 00109516 2 20.0 FSC-22-20.0-MS| 1336 00120022
2 10.0 FSC-16-10.0-MS| 1336 00110016 221.0 FSC-22-21.0-MS| 1336 00121022
2 10.5 FSC-16-10.5-MS| 1336 00110516 2 22.0 FSC-22-22.0-MS| 1336 00122022
2 11.0 FSC-16-11.0-MS| 1336 00111016 2 23.0 FSC-22-23.0-MS| 1336 00123022

1.La boquilla se reduce en rangos de 0.1 mm. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

2.Las medidas que no se enlistaron previamente solo estan

disponibles bgjo pedido. P FSC - - 5.0 - MS
3.Se pueden usar herramientas con o sin orificios para refrigerante. Series 09 Dia. del zanco de
la herramienta
1.Collets collapse by 0.1mm. 09 Series Tool Shank Dia.

2.Sizes not listed above are available upon request.

3.Tools with or without coolant holes can be used.

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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4STP

ynchro Tapping Chuck

@ Adaptador de machuelo de cambio rapido
([ ] Quick-changeable tap adapter.

] g
It n
HSK-ATEIFIC |
HSK-T I
¢ - - i T | D1
uTs | I
Ma’q_umas JI_ _—1
Especializadas | |
Specialized
Machine
Equipo L1
Relacionado
i STC (Opcional - Optional WE (Opcional - Optional) WEN (Opcional - Optional)
Taladro de L
Biselado & ~——Le— 6
C;:::l!c S : _ JJE N sl T
il - TR o =il '
— o )
= g
3 ‘; Ls— Ls ] Dz
o
s Para consultar la medida en pulgadas del machuelo dirijase a la pag. 450.
For Inch size tap, please refer to P. 450.
g Unidad : Métrico
2 Unit : Metric
z
% Medida de machuelo - Tap Size
- Adaptador de Machuelo
E machuelo Rt'atss:a sincronizado | Machuelo tubular
5 Tap adapter mg rica | 4. 0SG -0SG Pipe tap
';: Metric thread synchro tap
%
] #8-12, 1/4,
- 2780 01001065 | BT30 -STP1-65 | 65| 38 0.6 M3 ~M12 | M3~ M10 |PIPE (PTPS,PF) 1/8| 5/16, 7/16,
9% 1/8SS
s 2780 03001065 | BT40 -STP1-65 | 65| 38 1.2 #8-12, 1/4,
M3 ~M12 | M3~ M10 |PIPE (PTPS,PF) 1/8| 5/16, 7/16,
@ 2780 03001095 95 9538 14 1/8SS
E 2780 03002085 | BT40 -STP2-85 |85 | 55 1.5 PIPE (PT,PS,PF) 1/8 1/4-3/4,
M8 ~ M20 | M8 ~ M14 |PIPE (PT,PS,PF) 1/4|1/8SS, 1/8SL,
g 2780 03002115 -115 115565 |1 2.0 \wE2. s | 11 | 30 PIPE (PT,PS,PF) 3/8 1/4P
@ 2780 05001080 | BT50 -STP1-80 80 38 3.8 STCI- X |26 | 26 #8-12, 1/4,
§ M3 ~M12 | M3~ M10 |PIPE (PTPS,PF) 1/8| 5/16, 7/16,
al 2780 05001110 -110 110 38 4.2 1/8SS

z 2780 05002100 | BT50 -STP2-100 100| 55 | 4.2 PIPE (PT,PS,PF) 1/8 1/4-3/4,
s M8 ~ M20 | M8 ~ M14 |PIPE (PT,PS,PF) 1/4|1/8SS, 1/8SL,
2780 05002130 -130 130| 55 4.8 PIPE (PT,PS,PF) 3/8 1/4P
Los valores L5 se usan en caso de usar una rosca métrica. Favor de dirigirse a la pag. 445 para consultar la dimension L6 del WE.
L5 values are in the case of metric thread. Favor de dirigirse a la pag. 447 para consultar la dimension L6 del WEN.

19p[OH
uonouny

Please refer to P. 445 for L6 dimension of WE.
STC L6 Dimensiones - Dimension Please refer to P. 447 for L6 dimension of WEN.

§ Unidad : Métrico
3 Unit : Metric

G STCilc | N3 M4 M5 | M6 WM& | M0 Ml M2 |Tubo-Pipeiis
= MIN 24 26 31 31 32 32 32 33 34

§ MAX 29 31 35 35 37 37 37 37 38

'g" Unidad : Métrico
@ Unit : Metric

Tubo - Tubo - Tubo -
MIN 34 34 33 35 39 41 41 43 43 29 29 33

MAX 39 39 38 40 44 46 46 48 48 33 31 34

suolsuawiq
jueys joo)

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Boquilla - Collet Liave

Modelo Tuerca ciega
Model Rosca métrica Machuelo tubular | . M?chuelo Nut - el
Metric thread Pipe tap SLEEERDEE O Spanner
- OSG synchro tap
2800 00001 % 3% % STC1- XX 3% FDC-09 FDC-09 HDP-09B S-1L
2800 00001 ¢ % ¢ STC1- XX 3% ESC10 KDP-1916 S-1L
2800 00002 % 3 % STC2- 3% FDC-16 FDC-16 HDP-16B S-4L
2800 00002 ¢ 3% STC2- X %X ESC16 KDP-2825 S-4L

1. La medida del machuelo se insertara en " ¢ 3% % ".
2. El adaptador STC viene completo con boquilla y tuerca ciega, pero la llave inglesa se vende por separado.
3. Favor de especificar si usa el machuelo sincronizado OSG.
Por ejemplo: STC1-M3-O
4. EI STP se puede usar para abastecer con refrigerante a través del centro con el FDC-OH o la boquilla C (P. 083-084) y el adaptador STC.

1. Tap size will be inserted in " ¢ % "
2. STC adapter comes complete with collet and nut, but spanner is sold separately.
3. When using OSG synchro tap, please specify it.
Example : STC1-M3-O
4. With FDC-OH or C collet (p.083-084) and STC Adapter, STP can be used for center-thru coolant.

Portaherramienta STP Adaptador STC Adaptador de machuelo WEN*B BIL.
Holder STP adapter STC Tap Adapter WEN*B BILZ

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example Ejemplo para Ordenar - Ordering Example ~ Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
BT40 - STP1 - 95 STC1 - M10 WEN1B - M10
, Interfazy Medida del L1 Tamario Medida de machuelo Tamafio Medida de machuelo
diametro de husillo adaptador Size Tap size Size Tap size
Shank size Adapter size L1
WE Adaptador de WEN Adaptador de Llave |ng|esa
machuelo machuelo
Tap adapter WE Tap adapter WEN Spanner
Pag.480 Pag.482 P4g.099

N g

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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4 TP1

Quick Change Tapping Chuck

@ La fuerte compresion permite el uso con machuelos incorporados.
o Strong compression allows use with rolled thread tap.

MM
HSK-ATEIFIC
HSK-T i~ 1 :
c 1 D +
uTS I : J] , Sn
Ess’;wv‘:cqizl‘lw;aazas : gas w
pecializes
Hachine WL | | Adaptador de machuelo
. Iqu_upcd / \ Tap adapter
Rt , F1 Fa
Equipment Husillo Compresién |  Tension
Taladro de Spindle Compression |  Tension
Biselado & L
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill
Para consultar la medida en pulgadas del machuelo, dirijase a la pag. 486.
= For Inch size tap, please refer to P. 486.
§
o - ) s Unidad : Métrico
2 Medidas Métricas - Wetrc sizes Gl
- Medida del Compensacion
2 Modelo Medida de machuelo adaptador axial - Axial
s Model Tap Size Adapter compensation
% size
3 225030010057 | BT30 -TP1 -1 -57 Mgl’lg'EMgg'TUgé“,;;)U%G’ 1 57 |32 6 18 05
% PS,
()
S M8 ~ M22,U3/8 ~ U7/8,
é 2250 30020095 | BT30 -TP1 -2 -95 PIPE (PTPS.PF) 1/8 ~ 3/8 2 95 |50 10 15 0.8
M3 ~ M12,U1/4 ~ U7/16,
oF 2250 40010062 | BT40 -TP1 -1 -62 PIPE (PTPSPF) 1/8 1 62 |32 6 18 1.1
2E M8 ~ M22,U3/8 ~ U7/8,
2250 40020093 | BT40 -TP1 -2 -93 PIPE (PTPSPF) 1/8 ~ 3/8 2 93.5 |50 15 20 1.5
173 M16 ~ M38,U3/4 ~ 1-3/8,
2 2250 40030164 | BT40 -TP1 -3 -164 PIPE (PTPS.PF) 3/8 ~ 1-1/8 3 164 |72 20 20 2.6
2 M3 ~ M12,U1/4 ~ U7/16
2250 50010071 BT50 -TP1 -1 -71 g ’ 1 71 32 6 18 3.7
- PIPE (PT,PS,PF) 1/8
o
Ei M8 ~ M22,U3/8 ~ U7/8,
@ 2250 50020102 | BT50 -TP1 -2 -102 PIPE (PTPSPF) 1/8 ~ 3/8 2 104.5 |50 15 20 4.0
s
. M16 ~ M38,U3/4 ~ 1-3/8,
2250 50030142 | BT50 -TP1 -3 -142 PIPE (PTPSPF) 3/8 ~ 1-1/8 8 142 |72 20 20 5.0
>
g M22 ~ M48,U7/8 ~ 1-3/4,
S 2250 50040165 | BT50 -TP1 -4 -165 PIPE (PTPS.PF) 3/4 ~ 1-1/2 4 165 |95| 225 225 6.1

1.Para prevenir que el machuelo se rompa, use el adaptador de machuelo con un dispositivo seguro de torque.
2.El adaptador de machuelo se vende por separado

-
Ic
e 3
g2

o
=3

1.To prevent tap breakage, use tap adapter with safety torque device.

= 2.Tap adapter is sold separately.
é'
= Adaptador de Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
=2 machuelo
= Tap adapter BT50 - TP1-2 - 102
z P
- Pag. 480 Inertazy - Medida de Longitud de
53 : adaptador proyeccion
; de husillo
g Shank size Adapter size Projection length(L)
o
53
ER-3
22
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TP3B

Quick Change Tapping Chuck ( Auto Depth Control )

@ El mecanismo de control de profundidad automatico estabiliza la profundidad del machueleado.
@ Auto depth control mechanism stabilizes tapping depth.

F1 Fa F3
Compresion Tensién_Tension trasera
Compression |Tension  Back tension _
r HSK-AIEIFIC
j i | HSK-T
" [
D S uTs
-—— - D2 D 1 5 -
' Méquinas
LXX "
0% Especializadas
ot [ Specialized
’_ Machine
WL - o Equipo
. Rel d
L1 ‘Adaptador de machuelo (opcional) e;;:z: ’
L2 Tap adapter (optional) Equipment
L Taladro de

i
- o
Biselado &
/ Casquillo
Bush &
Chamfering

Drill

Para consultar la medida en pulgadas del machuelo, dirijase a la pag. 486. =
For Inch size tap, please refer to P.486. E
o
= 2 . Unidad : Métri s
Medidas Meétricas - Metc sizes ol 2
Medida de Com_pensat.:i()n %
Modelo Medida de machuelo adaptador axial - Ax!al T
Model Tap Size Adapter compensation g
M3 ~ M12 (M15), N
3000 10001113 | BT30 -TP3B-1 -113 U1/4 ~ U7/16 (U9/16), 1 113 30 |[61.5/ 34 | 32 39 05 4 8 08 3
Pipe(PT,PS,PF)1/8 ~ 1/4 z
Qo
M3 ~ M12 (M15), =]
3000 30001113 | BT40 -TP3B-1 -113 U1/4 ~ U7/16 (U9/16), 1 113 30 615/ 34 | 32 39 (05 4 8 14
Pipe(PT,PS,PF)1/8 ~ 1/4 os
M8 ~ M22, s g
3000 30002135| BT40 -TP3B-2 -135 U3/8 ~ U7/8, 2 135445865 52 | 50 | 56 05| 5 | 11 | 2.1 &
Pipe(PT,PS,PF)1/8 ~ 1/2
M3 ~ M12 (M15), »
3000 50001128 | BT50 -TP3B-1 -128 U1/4 ~ U7/16 (U9/16), 1 128 | 30 |61.5 34 | 32 | 39 |05 4 8 | 4.1 g
Pipe(PT,PS,PF)1/8 ~ 1/4 B
M8 ~ M22, =
3000 50002150 | BT50 -TP3B-2 -150 U3/8 ~ U7/8, 2 150 |44.5/86.5 52 | 50 | 56 (05| 5 | 11 |47
Pipe(PT,PS,PF)1/8 ~ 1/2 B
=]
M16 ~ M38, =
3000 50003181 | BT50 -TP3B-3 -181 U5/8 ~ U1,3/8, 3 181 655 119 |76 | 72 | 80 05| 6 | 12 |64 2
Pipe(PT,PS,PF),1/4 ~ 1 1/8 5

1.Las medidas del machuelo entre corchetes son sélo para machueleados ligeros.
2.No se puede usar el adaptador de machuelo con portaherramienta con seguro de torque.
3.El adaptador de machuelo se vende por separado.

>
=
o
<}
e
»

1.Tap sizes in brackets are for light tapping only.
2.Tap adapter with safety torque clutch cannot be used.

19pIOH
uonouny

3.Tap adapter is sold separately.

Aﬁgx‘l’l‘;{o"e Ejemplo para Ordenar - Ordering Example g
3
Tap adapter BT40 -TP3B-1 - 113 2
s =
Pag. 480 Interfaz y Medida del Longitud de 8
didmetro de husillo adaptador proyeccion
H } Shank size Adapter size Projection length(L) E
(]
=
§“.
4
=
o
o
58
3o
2 2
52
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Como usar

How to use

En caso de que se use el control de profundidad automatico (orificios ciegos, tornillos conicos, etcétera):
In case auto depth control is used (Blind holes, tapered screws etc.)

Rapid feed from approach point

Tapping by pitch

Stop feed

Spindle rotation more than tap self-feed (Dwell)
Stop spindle and reverse

Back feed

(1) Suministro rapido desde el punto de aproximacion (1
(2) Machueleado por inclinacion (2
(3) Detener la alimentacién (€
(4) Rotacion del husillo es mayor que el autosuministro de (4
machuelo (Permanencia) G
~wskaere (5) Detencidn del husillo y reversa (6
"~ uskT  (6) Suministro de retorno

c
uTs T T~ Machuelo
Maq_mnas Tap
Essp::c':},z;fs Punto de aproximacion ~ ~
Machine Approach point
Equipo £E 2 J (1) Suministro rapido
Relacionado il i
Related Superficie de la | el
_ Eipment pieza de trabajo
ETQZ?JZJ’Z Workpiece surface |
Gt (2)Machueleado de
Chanfeing L suministro por 8(6) st
i inclinacié uministro|
g.‘:“ﬁafmo; tappi de retorno Ls Profundidad efectiva
= i U= T ehe, Back feed Effective depth
= Detencion del suministro (3)
E_, Stop feed Suministro
g Permanencia T enroscado
E 4 $Sreadng
- Detencion del husillo y reversa l feed (5)
= Stop spindle and reverse \
g | Profundidad de enroscamiento incompleta
g Incomplete thread depth
3
g Aproximacion L1 = 13 mm o mas Approach L1 = 13mm or more
(=]
g Profundidad de corte L2 = Cutting depth L2 =
(-]
= Profundidad de enroscamiento efectiva L3 + longitud de Effective thread depth L3 + Incomplete thread length - Tension F2
T enroscamiento incompleta - Tension F2
g?; d P Tension F2
s g Tiempo de Tension F2 Dwell time (sec.) = X 60
= £ . . . -1
3 permanencia (seg.) = S— 60 Tap pitch X Rotation (min-!)
Inclinacion del machuelo x
@ rotacion (min -1)
B En caso de que no se use el control de profundidad automatico (a través del orificio), use el TP3B como un portaherramienta
=
= machueleado convencional. / In case auto depth control is not used (through hole), use TP3B as a conventional tapping chuck.

(1) Suministro rapido desde el punto de aproximacion (1) Rapid feed from approach point
(2) Tapping by pitch

=
o
=
=]
(=]
o
=
o
[x]
=

(2) Machueleado por inclinacién 3) St ndle and
(3) Detencion del husillo y reversa 54; Ba%i?g;nd @ andreverse
(4) Suministro de retorno (5) Quick return

(5) Retorno rapido

sloquy

(1) (5)

Suministro rapido  Retorno rapido |

=z Rapid feed  Quick return [ﬂc Machuelo
% g Punto de aproximacién ,L /L Tap
Approach point g §
g Superficie de la pieza de trabajo
) Workpiece surface
2
s Machueleado de (4)
- suministro por inclinacion (2) Suministro
g Pitch feed tapping de retorno
g-. Back feed
2
= Detencion del suministro 3 Suministro
o Stop feed de retorno
ER: | Back feed
22
S5
144 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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SLH

Side Lock Holder

IE 2G
0, 4 /
=] | _AHO
[Ej] N T HSK-AIEIFIC
T T HSK-T
J;H;V - d D |
l uTs
Méquinas
TTLIG Especializadas
' ey
. Equipo
Medida en Pulgadas - inehsizes T
Code Model Type Ec‘gg‘;j;j
0740 03108060 | BT30 -SLH -0250 0.250 | 0.790 | 2.362 | 3.000 | 0.437 1/4-28 X 1/4 Chﬁal:i::ng
0740 03108105 -1 05 1 0.250 | 0.790 | 4.134 | 3.000 | 0.437 — 1/4-28 X 1/4 0.6 Diil
0740 03110060 | BT30 -SLH -0313 -60 1 0.3125 | 0.870 | 2.362 | 3.000 | 0.437 — 5/16-24 X 1/4 -
0740 03110105 -105 1 0.3125 | 0.870 | 4.134 | 3.000 | 0.437 — 5/16-24 X 1/4 =
0740 03112060 | BT30 -SLH -0375 -60 1 0.375 | 1.000 | 2.362 | 3.000 | 0.710 — 3/8-24 X 5/16 E
0740 03112105 -105 1 0.375 | 1.000 | 4.134 | 3.000 | 0.710 — 3/8-24 X 5/16 s
0740 03114060 | BT30 -SLH -0438 -60 1 0.4375| 1.380 | 2.362 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 -
0740 03114105 -105 1 0.4375| 1.380 | 4.134 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 =
0740 03116060 | BT30 -SLH -0500 -60 1 0.500 | 1.380 | 2.362 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 %
0740 03116105 -105 1 0.500 | 1.380 | 4.134 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 %
0740 03120060 | BT30 -SLH -0625 -60 1 0.625 | 1.650 | 2.362 | 3.150 | 0.700 — 9/16-18 X 1/2 3
0740 03120105 -105 1 0.625 | 1.650 | 4.134 | 3.150 | 0.700 — 9/16-18 X 1/2 N
0740 03124090 | BT30 -SLH -0750 -90 1 0.750 | 1.750 | 3.543 | 3.976 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2 i
0740 03124120 -120 1 0.750 | 1.750 | 4.724 | 3.976 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2 %
0740 03128090 | BT30 -SLH -0875 -90 1 0.875 | 2.000 | 3.543 | 3.453 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2 =
0740 03128120 -120 1 0.875 | 2.000 | 4.724 | 4.331 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2 oF
0740 03308075 | BT40 -SLH -0250 -75 1 0.250 | 0.790 | 2.953 | 3.000 | 0.437 — 1/4-28 X 1/4 g §
0740 03308105 -105 1 0.250 | 0.790 | 4.134 | 3.000 | 0.437 — 1/4-28 X 1/4 gk
0740 03310075 | BT40 -SLH -0313 -75 1 0.3125| 0.870 | 2.953 | 3.000 | 0.437 — 5/16-24 X 1/4
0740 03310105 -105 1 0.3125| 0.870 | 4.134 | 3.000 | 0.437 — 5/16-24 X 1/4 2
0740 03312075 | BT40 -SLH -0375 -75 1 0.375 | 1.000 | 2.953 | 3.000 | 0.710 — 3/8-24 X 5/16 1.1 B
0740 03312105 -105 1 0.375 | 1.000 | 4.134 | 3.000 | 0.710 — 3/8-24 X 5/16 =
0740 03314075 | BT40 -SLH -0438 -75 1 0.4375| 1.380 | 2.953 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 -
0740 03314105 -105 1 0.4375| 1.380 | 4.134 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 %
0740 03316075 | BT40 -SLH -0500 -75 1 0.500 | 1.380 | 2.953 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 1.3 ‘§,
0740 03316105 -105 1 0.500 | 1.380 | 4.134 | 3.000 | 0.710 — 7/16-20 X 3/8 g
0740 03320075 | BT40 -SLH -0625 -75 1 0.625 | 1.650 | 2.953 | 3.150 | 0.700 — 9/16-18 X 1/2 -
0740 03320105 -105 1 0.625 | 1.650 | 4.134 | 3.150 | 0.700 — 9/16-18 X 1/2 >
0740 03324075 | BT40 -SLH -0750 -75 1 0.750 | 1.750 | 2.953 | 3.976 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2 1.3 _;':
0740 03324105 -105 1 0.750 | 1.750 | 4.134 | 3.976 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2 -
0740 03328090 | BT40 -SLH -0875 -90 1 0.875 | 2.000 | 3.543 | 4.331 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2
0740 03328135 -135 1 0.875 | 2.000 | 5.315 | 4.331 | 0.740 — 5/8-18 X 1/2 .
0740 03332090 | BT40 -SLH -1000 -90 1 1.000 | 2.360 | 3.543 | 3.543 | 0.860 — 3/4-16 X 11/16 % g
0740 03332135 -135 1 1.000 | 2.360 | 5.315 | 4.843 | 0.860 — 3/4-16 X 11/16 =
0740 03340090 | BT40 -SLH -1250 -90 1 1.250 | 2.650 | 3.543 | 3.543 | 0.860 — 3/4-16 X 11/16
0740 03340135 -135 1 1.250 | 2.650 | 5.315 | 4.843 | 0.860 — 3/4-16 X 11/16 §_-|
0740 03348105 | BT40 -SLH -1500 -105 1 1.500 | 2.990 | 4.134 | 3.543 | 1.181 — 3/4-16 X 11/16 ui
0740 03348150 -150 1 1.500 | 2.990 | 5.906 | 4.843 @ 1.181 — 3/4-16 X 11/16 s
z
g-.
2
(=
52
2 2
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Medida en Pulgadas - inch sizes Unidad : Pulgadas

ol & [ % Tmlglo i1l o [
_l Code Model Type
0740 03508090 | BT50 -SLH -0250 0.250 | 0.790 | 3.543 | 3.000 | 0.437 1/4-28 X 1/4
0740 03508135 -135 1 0.250 | 0.790 | 5315 | 3.000 @ 0437 | — 1/4-28 X 1/4
0740 03510090 | BT50 -SLH -0313 -90 1 103125| 0.870 | 3.543 | 3.000 | 0.437 | — 5/16-24 X 1/4
0740 03510135 -135 1 10.3125| 0.870 | 5315 | 3.000 | 0.437 | — 5/16-24 X 1/4
0740 03512090 | BT50 -SLH -0375 -90 1 | 0375 1.000 | 3.543 | 3.000 | 0.710 | — 3/8-24 X 5/16
0740 03512135 -135 1 | 0375 | 1.000 5315 | 3.000 @ 0.710 | — 3/8-24 X 5/16
0740 03514090 | BT50 -SLH -0438 -90 1 104375| 1.380 | 3.543 | 3.000 | 0.710 | — 7/16-20 X 3/8
0740 03514135 -135 1 104375| 1.380 | 5315 | 3.000 | 0.710 | — 7/16-20 X 3/8
e 074003516090 | BT50 -SLH -0500 -90 1 | 0500 | 1.380 | 3.543 | 3.000  0.710 | — 7/16-20 X 3/8
—exs 074003516135 -135 1 | 0500 | 1.380 | 5.315 | 3.000 K 0.710 | — 7/16-20 X 3/8
¢ 074003520090 | BT50 -SLH -0625 -90 1 | 0625 | 1.650 | 3.543 | 3.150 A 0.700 | — 9/16-18 X 1/2
" uts 074003520135 -135 1 | 0625 | 1.650 | 5315 | 3.150 | 0.700 | — 9/16-18 X 1/2
s 074003524090 | BT50 -SLH -0750 -90 1 0750 | 1.750 | 3.543 | 3.976 | 0.740 | — 5/8-18 X 1/2
Syl 0740 03524135 135 1 | 0750 | 1.750 | 5315 | 3.976 | 0.740 | — 5/8-18 X 1/2 45
Faine 0740 03528090 = BT50 -SLH -0875 -90 1 | 0.875 | 2.000 | 3.543 | 4331 0740 | — 5/8-18 X 1/2
fewonio 0740 03528135 135 1 | 0.875 | 2.000 | 5315 | 4331 | 0.740 | — 5/8-18 X 1/2
_fwm 0740 03532105  BT50 -SLH -1000 -105 1 | 1.000 | 2.360 | 4.134 | 4.843 | 0.860 | — 3/4-16 X 11/16
Biselado & 0740 03532150 -150 1 | 1.000 | 2.360 | 5.906 | 4.843 | 0.860 | — 3/4-16 X 11/16
Gy 0740 03540105 | BT50 -SLH -1250 -105 1 1250 | 2.650 | 4.134 | 4.843 0860 | — 3/4-16 X 11/16
Chnteing 0740 03540150 -150 1 | 1.250 | 2.650 | 5.906 | 4.843 | 0.860 | — 3/4-16 X 11/16 5.8
0740 03548105 | BT50 -SLH -1500 -105 1 | 1500 | 2.990 | 4.134 | 4.843 | 1.181 | — 3/4-16 X 11/16
E 0740 03548150 -150 1 | 1500 | 2.990 | 5906 | 4.843 | 1.181 | — 3/4-16 X 11/16
2 0740 03564135 | BT50 -SLH -2000 -135 2 | 2000 | 3740 | 5315 | 4.843 | 1.260 1.500 1-12 X 7/8
g 0740 03564165 -165 2 | 2.000 | 3.740 | 6.496 @ 4.843 | 1.260 1.500 1-12 X 7/8

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT30 - SLH - 0250 - 60
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Interfaz y diametro Diametro Longitud de
de husillo Interno proyeccion
% Shank size I1D. (@ Projection
5 @) length (L)
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Side Lock Holder

@ Para zanco recto JIS con terminado plano.
@ rorJis straight shank endmill with flat.

HSK-AJEIFIC
HSK-T
Cc
uTs

Méquinas
Especializadas
Specialized
Machine

Equipo
Relacionado
Related
Equipment

Taladro de
" o . Biselado &
Unidad : Métrico Casquillo

Unit : Metric ChBa:ns(:r&i‘ng
e e
Code Model Type (Heé) N
0740 02106060 BT30 -SL2 -6 §
0740 02108060 -8 -60 1 8 28 60 1 8 — 36 M8 0.8 Q
0740 02110060 -10 -60 1 10 35 60 20 — 40 M10 0.7 g
0740 02112060 12 -60 1 12 42 60 22.5 — 45 M12 0.8 -
0740 02116090 -16 -90 1 16 48 90 24 — 48 M14 1.2 %
0740 02120090 -20 -90 1 20 52 90 25 — 50 M16 1.3 z
0740 02306075 BT40 -SL2 -6 -75 1 6 25 75 18 — 36 M6 1.2 g
0740 02308075 -8 -75 1 8 28 75 18 — 36 M8 1.2 4
0740 02310075 -10 -75 1 10 35 75 20 — 40 M10 1.2 5
0740 02312075 -12 -75 1 12 42 75 22.5 — 45 M12 1.4 %
0740 02316075 -16 -75 1 16 48 75 24 — 48 M14 15 g
0740 02320075 -20 -75 1 20 52 75 25 — 50 M16 1.6
0740 02325090 -25 -90 2 25 65 90 24 25 56 M18 2.3 g{
0740 02332120 -32 -120 2 32 72 120 24 28 60 M20 8.3 E;r ;_’
0740 02506090 BT50 -SL2 -6 -90 1 6 25 90 18 — 36 M6 3.7 °
0740 02508090 -8 -90 1 8 28 90 18 — 36 M8 3.7
0740 02510090 -10 -90 1 10 35 90 20 — 40 M10 3.8 :?,
0740 02512090 -12 -90 1 12 42 90 22.5 — 45 M12 4.0 _=’;
0740 02516090 -16 -90 1 16 48 90 24 — 48 M14 4.1 =
0740 02520090 -20 -90 1 20 52 90 25 — 50 M16 4.2 5
0740 02525105 -25 -105 2 25 65 105 24 25 56 M18 4.9 é
0740 02532120 -32 -120 2 32 72 120 24 28 60 M20 5.6 E
0740 02540120 -40 -120 2 40 80 120 30 32 70 M20 5.9 §
0740 02542120 -42 -120 2 42 82 120 30 32 70 M20 6.0
>
Inclinacion g
Tilt

19pIoH
uolnjoung

)

-
Favor de contactar a NT si la herramienta de corte se ha inclinado hasta quedar plana sobre el zanco. 5
El portaherramienta de la herramienta especial que va con esa inclinacion puede fabricarse. a
Please contact NT if the cutting tool has tilted flat on the shank. o
Special tool holder that matches to the tilted flat can be manufactured. <
g
. . £
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example S
=3
BT30 - SL2 - 6 - 60 2
——————————————————— g_

Interfaz y Diametro Longitud de

diametro de husillo Interno proyeccion =

- 3 o

: Projection 2 =

Shank size 1.D. (d) Iené}th 0 z e

oo

7 =

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido 14
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SLA

Side Lock Holder

@ Para zanco recto con barra mandriladora y con zanco recto y cabeza plana de la barra de la cabeza de la barra.
@ For straight shank boring bar with flat and straight shank boring head with flat.

HSK-AJEIFIC \: L

HSK-T )
¢ 20 Oy

uTsS M12 i
Magquinas /
Especializadas

Specialized
Machine

M10

Equipo
Relacionado
Related
Equipment

Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill

=
E Medidas Métricas - wevesre U Metre
o e = i T
9 Code Model
= 0740 00116075 BT30 -SLA16 -7
é 0740 00120075 BT30 -SLA20 -75 20 75 40 55 70 25 0.8
| 0740 00125075 BT30 -SLA25 -75 25 75 46 55 70 25 0.8
?é 0740 00320090 BT40 -SLA20 -90 20 90 50 55 70 25 1.8
g 0740 00325090 BT40 -SLA25 -90 25 90 50 55 70 25 1.7
g 0740 00332090 BT40 -SLA32 -90 32 90 60 65 80 30 1.9
g 0740 00342090 BT40 -SLA42 -90 42 90 63 65 80 30 1.6
- 0740 00520105 BT50 -SLA20 -105 20 105 50 55) 70 25 4.4
g s 0740 00525105 BT50 -SLA25 -105 25 105 50 55 70 25 4.3
] § 0740 00532105 BT50 -SLA32 -105 32 105 60 65 80 30 4.5
0740 00542105 BT50 -SLA42 -105 42 105 70 65 80 30 4.7
]
% Inclinacién
= Tilt

yony9 buidde)

)

Favor de contactar a NT si la herramienta de corte se ha inclinado hasta quedar plana sobre el zanco.
El portaherramienta de la herramienta especial que va con esa inclinacion puede fabricarse.

Please contact NT if the cutting tool has tilted flat on the shank.

Special tool holder that matches to the tilted flat can be manufactured.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT30 -SLA 16 - 75

Interfaz y Didmetro Longitud de
diametro de husillo Interno proyeccion

Shank size 1.D. (d) Il’err?é?rc]ti(ol_r;
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Side Lock Holder

Tipo1 g
Typel G .

- - : ] | !
d HSK-AEFIC
HSK-T
c
L uTs
Esy:c?:;ir;:as
0 i
Type2 G . 01— T Re\Ea?\J:i;::dn
T T E(':I;::::ﬂ(
] 3 3 | 7 1 T - Taladro de
e D Biselado &
d | - e
I B Cha;nri‘lelring
L1 7
L =
5
Q
Medidas Métricas - wetic sizes Tl
o
e L MEP B0 o i e Tk i
Code Model Type ((3(9)] =
0740 01116075 BT30 -SLB16 1 5 %
0740 01116105 -105 1 105 — 5 173 -
0740 01120075 BT30 -SLB20 -75 1 20 75 34 77 40 M8 — 5 21.3 0.7 3
0740 01120105 -105 1 20 105 34 77 40 M8 — 5 21.3 1.0 8
0740 01320105 BT40 -SLB20 -105 1 20 105 34 77 32 M6 — 5 21.3 1.5 %
0740 01320145 -145 2 20 145 34 77 32 M6 70 5 21.3 15 =
0740 01326105 BT40 -SLB26 -105 1 26 105 40 85 50 M10 — 5 28.2 1.8 =
0740 01328135 BT40 -SLB28 -135 1 28 1645 38 85 40 M8 — 6 29.7 1.5 o
0740 01328175 -175 2 28 175 38 85 40 M8 78 6 29.7 2.1 g s
0740 01335135 BT40 -SLB35 -135 1 5] 135 55 106 60 M10 — 6 37.6 2.2 =5
0740 01335136 BT40 -SLB35T -135 1 35 135 55 106 60 M10 — 7 38.2 2.2
0740 01336135 BT40 -SLB36 -135 1 36 135 45 106 50 M8 — 8 37.7 2.3
0740 01520135 BT50 -SLB20 -135 1 20 135 34 77 32 M6 — 5 21.3 4.5 %’
0740 01520175 -175 2 20 175 34 77 32 M6 70 5 21.3 4.7 _%1
0740 01526105 BT50 -SLB26 -105 1 26 105 40 85 50 M10 — 5 28.2 4.4 =
0740 01528135 BT50 -SLB28 -135 1 28 135 38 85 40 M8 — 6 29.7 4.0 -
0740 01528175 -175 2 28 175 38 85 40 M8 78 6 29.7 4.6 2
0740 01535135 BT50 -SLB35 -135 1 35) 135 69) 106 60 M10 — 6 37.6 4.7 a
0740 01535136 BT50 -SLB35T -135 1 35 135 55 106 60 M10 — 7 38.2 4.7 g
0740 01536165 BT50 -SLB36 -165 1 36 165 45 106 50 M8 — 8 37.7 4.5 2
0740 01536205 -205 2 36 205 45 106 50 M8 98 8 37.7 5.2
0740 01548165 BT50 -SLB48 -165 1 48 165 65 129 80 M10 — 8 51.0 6.5

sl0qly

Sub-portaherramientas SLB - SLB Sub Holders

Portaherramienta con zanco recto Adaptador ajustable
Straight drill chuck Adjustable adapter

Pég. 505 P4g. 490
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Ejemplo para Ordenar - Ordering Example g

BT30 -SLB 16 - 75 3

————————————————— g

Interfaz y Diametro Longitud de s
diametro de husillo Interno proyeccion o
; Projection 58
Shank size 1.D. (d) length (L) % §
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido 14
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SLD

Side Lock Holder

CAT _
g
= ===
HSKAEFIC C—
HSK-T

C
UTsS

Maquinas
Especializadas
Specialized
Machine

@ Para uso con herramientas de corte de zanco recto con una cara plana en su circunferencia.
@ For use with straight shank cutting tools with a flat and a flange.

l-H2-—

M %

~H1—-——

/=

/=

Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering

3
B

L

Drill
- Codigo Modelo
Code Model

=
H 0740 04120075 BT30 -SLD20 -75 20,000
‘=§ 0740 04125080 -SLD25 -80 25 80 55 55 15 20 14 23,000
= 0740 04132085 -SLD32 -85 32 85 63 62 15 20 16 25,000
9 0740 04320090 BT40 -SLD20 -90 20 90 55 50 14 14 10 22,000
o 0740 04320105 -105 20 105 55 50 14 14 10 23,000
g 0740 04325090 -SLD25 -90 25 90 60 (519 15 20 14 23,000
% 0740 04325105 -105 25 105 60 55 15 20 14 24,000
] 0740 04332090 -SLD32 -90 32 90 65 62 15 20 16 23,000
g- 0740 04332105 -105 32 105 65 62 15 20 16 24,000
Z.: 0740 04332135 -135 32 135 65 62 15 20 16 26,000
2 0740 04340090 -SLD40 -90 40 90 75 70 15 25 16 30,000
- 0740 04520090 BT50 -SLD20 -90 20 90 55] 50 14 14 10 30,000
o= 0740 04520135 -135 20 135 55 50 14 14 10 32,500
§ § 0740 04520165 -165 20 165 59) 50 14 14 10 34,000
s 0740 04520200 -200 20 200 55 50 14 14 10 53,000
0740 04520250 -250 20 250 59 50 14 14 10 58,000
@ 0740 04525105 -SLD25 -105 25 105 60 55 15 20 14 32,000
i 0740 04525135 -135 25 135 60 59 15 20 14 33,500
2 0740 04525165 -165 25 165 60 55 15 20 14 35,000
0740 04525200 -200 25 200 60 55 15 20 14 53,500
g 0740 04525250 -250 25 250 60 55 15 20 14 58,500
2 0740 04532105 -SLD32 -105 32 105 65 62 15 20 16 32,000
‘é—’ 0740 04532135 -135 32 135 65 62 15 20 16 33,500
2 0740 04532165 -165 32 165 65 62 15 20 16 35,000
0740 04532200 -200 32 200 65 62 15 20 16 53,500
0740 04532250 -250 32 250 65 62 15 20 16 58,500
0740 04540105 -SLD40 -105 40 105 75 70 15 25 16 34,000
0740 04540135 -135 40 135 75 70 15 25 16 35,500
0740 04540165 -165 40 165 75 70 15 25 16 37,000
T -gn 0740 04540200 -200 40 200 75 70 15 25 16 55,000
% % 0740 04540250 -250 40 250 75 70 15 25 16 60,000
- 0740 04550105 -SLD50 -105 50 105 85 80 15 25 16 42,000
_ 0740 04550150 -150 50 150 85 80 15 25 16 46,500
% Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
= BT30 - SLD20 - 75
g Interfaz y diametro de husillo Diametro Interno D1 Longitud de proyeccion
% Shank size 1.D. Projection length (L)
O
58
2 2
33
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FMH-A

Face Mill Arbor (For Cutters with Oil Hole)

@ El refrigerante fluye del refrentado de la locacion central al cortador con vena de lubricacion.
@ Coolant flows from the end face of centering location to cutter with oil hole.

% é Tvee i D1
74 T HSKAEFIC
:— C1 B E HSK-T
| C
~ uTs
Méquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Equipo
Relacionado
Related
Equipment
Taladro de
Biselado &
Casquillo
— a Chem
— T4
=
@
e
Medidas Métricas - Mmeticsizes SRS
e
Cadigo Tipo D1 Perno_ ge z
sujecién T
Code Model Type (h6) Clamp bolt 2
0770 16116045 -FMH16A 1 16 4 7 8 5 19,120 M8 -
0770 16116060 -60 1 16 60 34 17 8 5 — — 119120 A
0770 16122045 -FMH22A -47 -45 2 22 45 47 18 10 5 — — 119,550 8
0770 16122060 -60 2 22 60 47 18 10 ® — — 119,550 M10 <
0770 16123045 -FMH22.225A -47 -45 2 22.225 | 45 47 17 8 3.5 — — 119,850 s
0770 16123060 -60 2 22.225 | 60 47 17 8 385) — — 119,850 ]
0770 16125060 -FMH25.4A -60 -60 2 25.4 60 60 22 9.5 5 — — 120,150 M12
0770 16127060 -FMH27A -60 -60 2 27 60 60 20 12 6 — — 122,500 o=
0770 16316045 | BT40 -FMH16A -34 -45 1 16 45 34 17 8 5 — — 119,910 g 5
0770 16316060 -60 1 16 60 34 17 8 5 — — 119,910 M8 ==
0770 16316075 -75 1 16 75 34 17 8 5 — — 120,350
0770 16316090 -90 1 16 90 34 17 8 5 — — 120,350
0770 16322045 -FMH22A -47 -45 1 22 45 47 18 10 5 — — 123,210 @
0770 16322060 -60 1 22 60 47 18 10 5 — — 123,650 =
0770 16322075 -75 1 22 75 47 18 10 5 — — 123,870 -
0770 16322090 -90 1 22 90 47 18 10 ® — — 124,310 -
0770 17322045 -60 -45 1 22 45 60 18 10 5 — — 123,210 -
0770 17322060 -60 1 22 60 60 18 10 5 — — 123,650 3
0770 17322075 -75 1 22 75 60 18 10 5 — — 23,870 =
0770 17322090 -90 1 22 90 60 18 10 5 — — 124,310 M10 o
0770 16323045 -FMH22.225A -47 -45 1 22.225 | 45 47 17 8 3.5 — — 123,210 §
0770 16323060 -60 1 22.225 | 60 47 17 8 385 — — 23,650 ~
0770 16323075 -75 1 22.225 | 75 47 17 8 3.5 — — 123,870
0770 16323090 -90 1 22.225 | 90 47 17 8 3.5 — — 124,310 >
0770 17323045 -60 -45 1 22.225 | 45 60 17 8 3.5 — — 123,210 s
0770 17323060 -60 1 22.225 | 60 60 17 8 &5 — — 123,650 @
0770 17323075 -75 1 22.225 | 75 60 17 8 3.5 — — 123,870
0770 17323090 -90 1 22.225 | 90 60 17 8 3.5 — — 124,310
0770 16325060 -FMH25.4A -60 -60 1 25.4 60 60 22 9.5 5 — — 123,650 .
0770 16325075 -75 1 254 75 60 22 9.5 5 — — 123,870 23
0770 16325090 -90 1 25.4 90 60 22 9.5 5 — — 124,310 2g
0770 16327060 -FMH27A -60 -60 1 27 60 60 20 12 6 — — 23,650
0770 16327075 -75 1 27 75 60 20 12 6 — — 123,870 M12
0770 16327090 -90 1 27 90 60 20 12 6 — — 124,310 g
0770 17327060 -76 -60 2 27 60 76 20 12 6 — — 123,650 2
0770 17327075 -75 2 27 75 76 20 12 6 — — 23,870 <
0770 17327090 -90 2 27 90 76 20 12 6 — — 124,310 s
0770 16331060 -FMH31.75A -76 -60 2 31.75 60 76 30 | 127 7 — — 123,870
0770 16331075 -75 2 31.75 75 76 30 12.7 7 — — 124,310 &
0770 16331090 -90 2 31.75 90 76 30 | 12.7 7 — — 124,640 S
0770 17331060 -96 -60 2 31.75 60 96 30 12.7 7 — — 134,120 )
0770 17331075 -75 2 31.75 75 96 30 | 127 7 — — 134,850 M16 2
0770 17331090 -90 2 31.75 90 96 30 12.7 7 — — 135,600 S
0770 16332060 -FMH32A -96 -60 2 32 60 96 22 14 7 — — 134,120 —_
0770 16332075 -75 2 32 75 96 22 14 7 — — 134,850 58
0770 16332090 -90 2 32 90 96 22 14 7 — — 135,600 § g:
23
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Medidas Métricas - Metricsizes S )

=

P d
Cadigo Modelo Tipo Sne e
Code Model Type sujecion
Clamp Bolt
1

0770 16516045  BT50 -FMH16A -45 1 17 8 5 33,470
0770 16516090 -90 1 16 90 34 17 8 5) — — 133,810
0770 16516150 -150 1 16 150 | 34 17 8 5 — — 134,270 M8
0770 16516200 -200 1 16 200 | 34 17 8 ) — — |35,650
0770 16516250 -250 1 16 250 | 34 17 8 5 — — 165,550
0770 16516300 -300 1 16 300 | 34 17 8 5) — — 178,360
0770 16522045 -FMH22A -47 -45 1 22 45 47 18 10 5 — — 33,470
0770 16522090 -90 1 22 90 47 18 10 5 — — 136,230
0770 16522150 -150 1 22 150 | 47 18 10 5 — — 138,760
0770 16522200 -200 1 22 200 | 47 18 10 5) — — 139,100
Hskaerc 0770 16522250 -250 1 22 250 | 47 18 10 5 — — 65,550
" hskr 077016522300 -300 1 22 300 | 47 18 10 5 — — 78,360
— ¢ 077017522045 -60 -45 1 22 45 60 18 10 5 — — |33,470
— s 0770 17522090 -90 1 22 90 60 18 10 D) — — 136,230
— —~ 077017522150 -150 1 22 150 | 60 18 10 5 — — 138,760
Esg”:j:,‘gf,as 0770 17522200 -200 1 22 200 | 60 18 10 5) — — 139,100
Specialized 0770 17522250 -250 1 22 250 | 60 18 10 5 — — 165,550
e 0770 17522300 -300 1 22 300 | 60 18 10 5 — — 178,360 M10
e 0770 16523045 -FMH22.225A -47 -45 1 22.225 | 45 47 17 8 3.5 — — |33,470
Related 0770 16523090 -90 1 22.225 | 90 47 17 8 85 — — 136,230
Equipment 0770 16523150 -150 1 22.225 | 150 | 47 17 8 3.5 — — 138,760
T de 0770 16523200 -200 1 22.225 | 200 | 47 17 8 3.5 — — 139,220
Casquilo 0770 16523250 -250 1 22.225 | 250 | 47 17 8 3.5 — — 165,550
Bush & 0770 16523300 -300 1 22.225 | 300 | 47 17 8 35 — — 78,360
fenteine 0770 17523045 -60 -45 1 22225 | 45 | 60 | 17 8 | 35 — | — 33470
——— 077017523090 -90 1 22.225 | 90 60 17 8 5.5 — — 136,230
= 0770 17523150 -150 1 22.225 | 150 | 60 17 8 3.5 — — 138,760
= 0770 17523200 -200 1 22.225 | 200 | 60 17 8 3.5 — — 139,220
e 0770 17523250 -250 1 22.225 | 250 | 60 17 8 3.5 — — 165,550
Z 0770 17523300 -300 1 22.225 | 300 | 60 17 8 85 — — 178,360
3 0770 16525045 -FMH25.4A  -60 -45 1 254 45 60 22 9.5 5 — — 133,470
0770 16525090 -90 1 254 90 60 22 9.5 5) — — 136,230
e 0770 16525150 -150 1 254 150 | 60 22 9.5 5 — — 138,760 M12
2 0770 16525200 -200 1 254 | 200 | 60 22 9.5 5 — — 139,220
g 0770 16525250 -250 1 254 | 250 | 60 22 9.5 5 — — 165,550
g 0770 16525300 -300 1 254 | 300 | 60 22 9.5 5) — — 178,360
- 0770 16527045 -FMH27A -60 -45 1 27 45 60 20 12 6 — — 133,470
2 0770 16527090 -90 1 27 90 60 20 12 6 — — 136,230
g 0770 16527150 -150 1 27 150 | 60 20 12 6 — — 138,760
< 0770 16527200 -200 1 27 200 | 60 20 12 6 — — 139,220
S 0770 16527250 -250 1 27 250 | 60 20 12 6 — — 165,550
2 0770 16527300 -300 1 27 300 | 60 20 12 6 — — 78,360 M12
0770 17527045 -76 -45 1 27 45 76 20 12 6 — — 133,470
o= 0770 17527090 -90 1 27 90 76 20 12 6 — — 136,230
g 5 0770 17527150 -150 1 27 150 | 76 20 12 6 — — 138,760
=5 0770 17527200 -200 1 27 200 | 76 20 12 6 — — 139,220
0770 17527250 -250 1 27 250 | 76 20 12 6 — — 165,550
0770 17527300 -300 1 27 300 | 76 20 12 6 — — 178,360
@ 0770 16531045 -FMH31.75A -76 -45 1 31.75 45 76 30 | 12.7 7 — — 133,470
= 0770 16531105 -105 1 31.75 | 105 | 76 30 | 127 7 — — | 37,950
Z 0770 16531150 -150 1 3175 | 150 | 76 30 | 127 7 — — 138,760
- 0770 16531200 -200 1 31.75 | 200 | 76 30 | 127 7 — — 139,220
- 0770 17531045 -96 -45 1 31.75 45 96 30 | 127 7 — — 133,470
3 0770 17531105 -105 1 3175 | 105 | 96 30 | 127 7 — — | 37,950 M16
5 0770 17531150 -150 1 31.75 | 150 | 96 30 | 127 7 — — 138,760
) 0770 17531200 -200 1 31.75 | 200 | 96 30 | 12.7 7 — — 139,220
g 0770 16532045 -FMH32A -96 -45 1 32 45 96 22 14 7 — — 133,470
- 0770 16532105 -105 1 32 105 | 96 22 14 7 — — | 37,950
0770 16532150 -150 1 32 150 | 96 22 14 7 — — 138,760
0770 16532200 -200 1 32 200 | 96 22 14 7 — — 139,220
0770 16538045 -FMH38.1A  -80 -45 3 38.1 45 80 34 | 159 9 50 14 | 33,470
0770 16538075 -75 3 38.1 75 80 34 | 159 9 50 14 | 36,230
0770 16538105 -105 3 381 105 | 80 34 | 159 9 50 14 | 37,950
0770 16538150 -150 3 38.1 150 | 80 34 | 15.9 9 50 14 | 38,760
. 0770 17538045 -100 -45 3 38.1 45 | 100 | 34 | 15.9 9 50 14 | 33,470
23 0770 17538075 -75 B 38.1 75 | 100 | 34 | 15.9 9 50 14 | 36,230 MBAH-M20
g 0770 17538105 -105 3 38.1 105 | 100 | 34 | 159 9 50 14 | 37,950
0770 17538150 -150 3 38.1 150 | 100 | 34 | 159 9 50 14 | 38,760
0770 16540045 -FMH40A -100 -45 3 40 45 | 100 | 26 16 8.5 50 14 | 33,470
g 0770 16540075 -75 3 40 75 | 100 | 26 16 8.5 50 14 | 36,230
S 0770 16540105 -105 3 40 105 | 100 | 26 16 8.5 50 14 | 37,950
< 0770 16540150 -150 B 40 150 | 100 | 26 16 8.5 50 14 | 38,760
8 0770 16550045 -FMH50.8A  -100 -45 3 50.8 45 | 100 | 36 |19.05| 10 65 14 | 33,470
0770 16550075 -75 3) 50.8 75 | 100 | 36 |19.05| 10 65 14 | 36,230 MBAH-M24
3 0770 16550105 -105 3 50.8 105 | 100 | 36 |19.05| 10 65 14 | 37,950
3 0770 16550150 -150 3 50.8 150 | 100 | 36 [19.05] 10 65 14 138,760
_gce Incluye el perno de sujecion. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
S Clamp boltis Included. BT30 -FMH25.4A -60 - 60
% g_' Interfaz y didmetro de husillo  Didmetro Interno D1 C1  Longitud de proyeccion
22 Shank size D1 C1 Projection length (L)
S s
152 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




FMA-A

Face Mill Arbor

@ Para fresa JIS B4113.
@ For JIS B4113 face mill.

Type | ! K1 HSW Type 2 - Ki HSK-AEIFIC
= M)eil Howr e “heKT
| T T c
J‘ ! C2 4 1 ¢ T
- 1 1 Di1Cs C4 - - - T [V)1 C1 ‘@:——C4 T
dquinas
* — — : ey
H A W Machine
W1 ! Equipo
Relacionado
Related
TIpO 3 H T|p0 4 Equipment
Type 3 L ‘ : M16 Type 4 L kﬂk" Taladro de
50—~ U 1 Biselado &

15—

Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill

¥ony9 buln

Unidad : Métrico

J3p|oH 39]109

Unit : Metric
Ejemplo del dia.
Cadigo Modelo i Pef“". ',Je Jde '?:ortador =
Code Model SUECIC Cutter dia. ¢
Clamp Bolt B
Example 3
0770 10119045| BT30 -FMA19.05A -45 1 119.05 |45 45 —|16 8 3.5 /22| 9 0.7/12,960 g
0770 10119060 -60 1 119.05 60 45 |— 16| 8 3.5 /22| 9 1.0/12,000| MBA-M10-19.05 — 2
0770 10119090 -90 1 119.05 90 45 |— 16| 8 3.5 /22| 9 [1.3/13,000 T
0770 10125045 -FMA25.4A -45 4 254 45| 50 |—|22 95 5 |33/10/0.9 12,960 gé‘
0770 10125060 -60 4 254 60| 50 |—|22 95 5 [33/10{1.1/12,960) MBA-M12 80 *5
0770 10125090 -90 4 254 |90 50 |— |22 95 5 |33]101.5/14,040
0770 10319045| BT40 -FMA19.05A -45 1 119.05 45 45 |— /16| 8 3.5122| 9 [1.1]16,500 @
0770 10319060 -60 1 [19.05 |60 45 — |16 8 3.5 22| 9 1.3/17,050| MBA-M10-19.05 — i
0770 10319090 -90 1 119.05 90 45 |— 16| 8 3.5122| 9 [1.5/17,600 2
0770 10325045 -FMA25.4A -45 1 254 |45| 50 |— (22| 95 5 |33/10/1.5/16,500 MBA-MA12 80 -
0770 10325090 -90 1 254 |90 50 |—|22 95 5 |33]10/2.1/17,600 §
0770 10331045 -FMA31.75A -45 1 1317545 60 | — |30/ 127 7 40|10 1.7 /16,500 a
MBA-M16 100 o
0770 10331075 -75 1 13175 75, 60 |—|30|127 | 7 |40/10 2.3|17,600 2
0770 10338060 -FMA38.1A -60 4 381 |60 80 | —|34|159| 9 |50 14 /2.5/19,800 MBA-M20 125 s
0770 10338090 -90 4 381 |90, 80 |—|34|159 9 |50|14 3.3/20,900 -
0770 10525045| BT50 -FMA25.4A  -45 1 254 |45| 50 |— (22| 95 5 |33]10 4.0 25,300 g
0770 10525090 -90 2 254 90| 50 |70/22) 9.5 5 |33/10(5.0/27,600f MBA-M12 80 o
0770 10525150 -150 | 2 254 150/ 50 |70|/22| 9.5 5 |33/10|6.4 29,900
0770 10531045 -FMA31.75A -45 1 13175 45 60 |— 30127 | 7 40|10 4.1|25300 -
0770 10531075 -75 2 317575 60 |70/30 127 7 40|10 4.9|27,600, MBA-M16 100 § §
0770 10531105 105, 2 | 31.75 {105 60 |70/30| 12.7 | 7 |40 10 5.7/29,900 £g
0770 10538045 -FMA38.1A -45 1 381 |45 80 | —|34|159| 9 |50 14 |4.4/25,300 MBA-M20 125
0770 10538075 -75 1 381 |75 80 |—|34|159 9 |50|14 5.6/27,600 g
0770 10547075 -FMA47.625A -75 3 |47.625|75 |128.57| — |38| 25.4 |12.5| — | — | 7.9 /35,650 M16 200 E
0770 10550045 -FMA50.8A -45 1 50.8 |45 | 100 | —|36|19.05| 10 |65 14 |5.0/25,300 MBA-M24 160 CG_,'
0770 10550075 -75 1 50.8 | 75| 100 | —36|19.05| 10 |65 14 6.8 27,600 —
Incluye el perno de sujecion. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example g
Clamp bolt is Included. BT40 . FMA 25.4A . 90 i
Interfaz y Diametro Longitud de g
didmetro de husillo Interno D1 proyeccion
Shank size D1 Projection length (L) § §_'
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido 153

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937



FMB-A

Face Mill Arbor

H1

Tipo1 Tipo2 M16
Type1 Ki Type2 ~—50— Ki
Lt HSW E_ _J
~ T -+ R
-t—1 D1 Cs Ca T ®/ io
HSK-AEFIC Y J i i i D @ 'S
e " — 1A P
c I l O
1 Q'
uTs -H-Hs
Méq_umas E— L Wi @ @
epeis | ,
Machine
Equipo
ReIRa;iao:adc Hi
Equ\prln:nt L1K Hi K1 M12
aladro de 1
;is‘e?adod& Type3
Casquillo
ChEalr‘nslr;ing @
Drill
=
g
=
e
= - 2oy F S Unidad : Métrico
: Medidas Métricas - Metrcsizes Unit : Metric
) " Perno de Ejemplo del dia.
~ P Clamp Bolt Cutter dia. Example
g 0770 11127060 | BT30 -FMB27A -60 12,960 MBA-M12 80
T 0770 11327060 | BT40 -FMB27A -60 2 16 500 MBA-M12 80
= 0770 11327090 -90 3 27 90 80 26 12 6 33 10 3.0 17,600
= 0770 11340060 -FMB40A -60 & 40 |60 |85 /26| 16 | 8.5 |50 14 |2.5/19,800 MBA-M20 100 125
= 0770 11527045 | BT50 -FMB27A -45 1 27 45180 26| 12 6 | 3310 4.2/25300
§ g 0770 11527090 -90 1 27 |90 80 |26| 12 6 |33 10 5.9 27,600 MBA-M12 80
2 = 0770 11527150 -150 1 27 15080 |26 | 12 6 | 3310 8.3/29,900
0770 11540045 -FMB40A -45 1 40 |45 /85 /26| 16 | 8.5 |50 | 14 | 4.4 25,300 100
0770 11540075 -75 1 40 | 75|85 /26| 16 | 8.5 | 50| 14 | 5.8 27,600 MBA-M20 125
2 0770 11540105 -105 1 40 |105/85 26| 16 | 8.5 |50 | 14 | 7.1 /29,900
= 0770 11541075 -FMB40FA -75 4 40 | 75/110/26 | 16 | 8.5 |50 | 14 | 6.8 34,500 M12, MBA-M20 160
Z 0770 11560075 -FMB60A -75 2 60 | 75140/ 25|25.4 /125 — | — 8.2 40,250 M16 200

Incluye el perno de sujecion. Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

Clamp bolt is Included.
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Medida en Pulgadas -

Codigo
Code

Modelo
Model

Tipo
Type

Inch Sizes

BT30

- FMB27A- 60

Interfaz y didmetro de husillo
Shank size

w1

Cc4

H3

=
Q

Diametro D1
D1

Perno de
sujecion
Clamp Bolt

Longitud de proyeccion
Projection length (L)

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Ejemplo del dia.
de cortador
Cutter dia. Example

0770 12125060 ' BT30 -FMB25.4A -60 3 254 1608026 /95 5 33 10]1.5/12,960 MBA-M12 80
0770 12325060 | BT40 -FMB25.4A -60 3 254 /60|80 26 95| 5 33|10 2.2 16,500 MBA-M12 80
0770 12325090 -90 3 254 19080 /26/95|5 33]10/2.9/17,600

0770 12338060 -FMB38.1A -60 3 381 1 60|85 26159/ 9 50 14 2.6 19,800 MBA-M20 100 125
0770 12525045 | BT50 -FMB25.4A -45 1 254 45|80 126 1 95| 5 | 33|10 |4.1/25,300

0770 12525090 -90 1 254 190 80|26 |95 5 |33]|10|5.9|27,600 MBA-M12 80
0770 12525150 -150 | 1 25.4 150 80 |26 | 9.5 | 5 | 33| 10 | 8.4 29,900

0770 12538045 -FMB38.1A -45 1 38.1 | 45| 85|26 (159 9 |50 14 | 4.4 25,300 100
0770 12538075 -75 1 38.1 | 75|85 |26 159 9 |50 | 14 | 5.7 | 27,600 MBA-M20 125
0770 12538105 =105 1 38.1 |105| 85 | 26 |[15.9| 9 |50 | 14 | 7.1 29,900

0770 12539075 -FMB38.1FA -75 4 38.1 |75 ]110] 26 (159 9 | 50 | 14 | 5.7 /34,500 | M12, MBA-M20 160

Incluye el perno de sujecion.

15

suoisuawiq
yueys |oo)

N

Clamp bolt is Included.

Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT30

- FMB25.4A- 60

Interfaz y didmetro de husillo
Shank size

Diametro D1 Longitud de proyeccion
D1 Projection length (L)

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

74

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



FMC-A

Face Mill Arbor

Codigo Modelo

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Perno de sujecién| Ejemplo del

Clamp Bolt ia
Gode iodel . L e ;:‘:Er::gz:e
0770 14125060 | BT30 -FMC25.4A -60 2 254 60 | 70|20 | 95 | 5 | 1.3|12,960 M12 80
0770 14325060 | BT40 -FMC25.4A -60 2 254 | 60 | 70|20 95 | 5 2.0 16,500 M12 80
0770 14325090 -90 2 254 | 90 | 70|20 95 | 5 | 2.7 17,600 M12 80
0770 14338060 -FMC38.1A -60 2 38.1 | 60 | 85|22 159 | 7 | 2.3|16,500 M16 100
0770 14338075 -75 2 38.1 | 75|85|22 159 | 7 | 2.6 |17,600 M16 100
0770 14525045 | BT50 -FMC25.4A -45 1 254 | 45 | 70|20 | 95 | 5 | 4.1 25,300 M12 80
0770 14525090 -90 1 254 190 | 70|20 | 95 | 5 |54 27,600 M12 80
0770 14525150 -150 1 254 15070 | 20 | 9.5 | 5 | 7.2 | 29,900 M12 80
0770 14538045 -FMC38.1A -45 1 38.1 | 45 |85|22 159 | 7 | 4325300 M16 100
0770 14538075 -75 1 38.1 |75 |85|22 159 | 7 55 /|27,600 M16 100
0770 14538105 -105 1 38.1 105|/85|22 | 159 7 | 6.9|29,900 M16 100
Incluye el perno de sujecion. Ordering Example
Clamp bolt is Included. BT30 - FMC 27A . 45
Interfaz y Diametro Longitud de
diametro de husillo D1 proyeccion
Shank size D1 f;rr?giﬁ“(‘f)‘

Unidad : Métrico

Unit : Metric
- Perno de sujecion Ejemplo del
ng;go MN?iSIO K1 | kg Clamp Bolt dié.J de ’t):ortador
JIS B1176 Cutter dia. Example
0770 13122045 | BT30 -FMC22A -45 1 22 45 | 45 118 | 10 | 5 | 0.8 | 12,960 M10 50 63
0770 13322045 | BT40 -FMC22A -45 1 22 45 45 118 | 10 | 5 | 1.3 | 16,500 M10 50 63
0770 13322090 -90 1 22 90 |45 /18 | 10 | 5 | 1.9 | 17,600 M10 50 63
0770 13327060 -FMC27A -60 2 27 60 | 70 | 20 | 12 | 6 | 2.0 | 16,500 M12 80
0770 13327090 -90 2 27 90 |70 |20 12 6 | 2.8 | 17,600 M12 80
0770 13332060 -FMC32A -60 2 32 60 | 85 |22 14 7 | 2.3 | 16,500 M16 100
0770 13332075 -75 2 32 75 185|122 14 | 7 | 2.7 |17,600 M16 100
0770 13522060 | BT50 -FMC22A -60 1 22 60 | 45 | 18 10 | 5 | 4.0 | 25,300 M10 50 63
0770 13522105 -105 1 22 105/ 45|18 | 10 | 5 | 4.6 | 27,600 M10 50 63
0770 13522150 -150 1 22 150 45|18 | 10 | 5 | 5.2 | 29,900 M10 50 63
0770 13527045 -FMC27A -45 1 27 45 1 70 | 20 | 12 | 6 | 4.0 | 25,300 M12 80
0770 13527090 -90 1 27 90 | 70 | 20 12 | 6 | 5.4 | 27,600 M12 80
0770 13527150 -150 1 27 |150 | 70 | 20 | 12 | 6 | 7.2 | 29,900 M12 80
0770 13532045 -FMC32A -45 1 32 45 | 85 | 22 | 14 | 7 | 4.2 | 25,300 M16 100
0770 13532075 -75 1 32 7518522 14 7 | 55|27,600 M16 100
0770 13532105 -105 1 32 (105 85|22 | 14 | 7 | 6.9 29,900 M16 100
Incluye el perno de sujecion. Ordering Example
Clamp bolt is Included. BT30 . FMC 25.4A . 60
Interfaz y Diametro Longitud de
didmetro de husillo D proyeccion
Shank size D1 f;’r?lgﬁﬁ“(‘f)‘

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

74

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido
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Biselado &
Casquillo
Bush &
Chamfering
Drill

J9p[oH 321109 | Yonyg Burjiy

J3p|oH 0197 Y.,

¥ony9
alnespAy

}4 Julys

—
)
k-]
B
S
@
o
=
=
S
=

pnjg uonua)dy | |0o) Buiuing uﬁ?gzﬁj

suolsuawiq
jueys joo)

156

Shell End Mill Arbor

@ Para pifia JIS B4214-1975
@ For JIS B4214-1975 Shell end mill.

Hs
D+
t
== Ci
]
B1

Hs

B

Codigo Modelo Tipo
Code Model Type

Perno de
sujecion
Clamp Bolt

Unidad : Métrico
Unit : Metric

Ejemplo del dia.
de cortador
Cutter dia. Example

0780 00116030 | BT30 -SM1-16 -30 1 16 |30 |34 — 15/ 8 | 5 (20| 7 05 MBA-M8 40
0780 00122030 | BT30 -SM1-22 -30 1 22 | 30|42 — 17 |10 |56 28 | 9 0.6 MBA-M10 50
0780 00316060 A BT40 -SM1-16 -60 1 16 |60 |34 — 15/ 8| 5 (20| 7 13 MBA-M8 40
0780 00316120 -120 1 16 |120(34 | — 15| 8 | 6 |20 | 7 |1.7 MBA-M8 40
0780 00322060 A BT40 -SM1-22 -60 1 22 160 42| — 1710|5628 | 9 |15 MBA-M10 50
0780 00322120 -120 1 22 120 42 — 17 |10 /56|28 | 9 21 MBA-M10 50
0780 00327045 | BT40 -SM1-27 -45 2 27 |45 48 — 19/12/6.3|33|10 |14 MBA-M12 63 80
0780 00327105 -105 2 27 105 48 — 1912 6.3|33|10 |23 MBA-M12 63 80
0780 00332045  BT40 -SM1-32 -45 2 32 (45 58| — | 24|14 | 7 |40 10|16 MBA-M16 100
0780 00332075 -75 2 32 |75 58 — 24 /14| 7 | 40|10 |23 MBA-M16 100
0780 00340060 A BT40 -SM1-40 -60 4 40 |60 |70 — |27 /16| 8 |50 |14 23 MBA-M20 125
0780 00516075 | BT50 -SM1-16 -75 1 16 |75 /34| — |15 8 | 65 20| 7 40 MBA-M8 40
0780 00516120 -120 1 16 |120/ 34| — |15 8 | 6 20| 7 6.3 MBA-M8 40
0780 00522075 | BT50 -SM1-22 -75 1 22 | 7542 — 17 /10 56|28 | 9 |43 MBA-M10 50
0780 00522120 -120 1 22 12042 — 17 /10 /56|28 | 9 (4.7 MBA-M10 50
0780 00522180 -180 1 22 |180| 42| — |17 |10 |56|28 | 9 |53 MBA-M10 50
0780 00527060 A BT50 -SM1-27 -60 2 27 60 48| — | 19|12]6.3|33 |10 (4.2 MBA-M12 63 80
0780 00527105 -105 3 27 105 48 | 60| 19|12 |6.3|33 | 10 |5.0 MBA-M12 63 80
0780 00527150 -150 3 27 (150 48 |60 | 19|12 ]6.3 |33 | 10|59 MBA-M12 63 80
0780 00532045 | BT50 -SM1-32 -45 2 32 (45 58| — | 24|14 | 7 |40 10 |4.2 MBA-M16 100
0780 00532075 -75 3 32 |75 /58 70 24 14| 7 | 40|10 4.8 MBA-M16 100
0780 00532105 -105 B 32 [105/58 70 24 /14| 7 | 40|10 |5.6 MBA-M16 100
0780 00540075 | BT50 -SM1-40 -75 3 40 | 75|70 /80 |27 16| 8 50 14 55 MBA-M20 125
0780 00540105 -105 B 40 |105/70 | 80 |27 |16 | 8 50 14 6.4 MBA-M20 125
Incluye el perno de sujecion.
Clamp bolt is Included.
Ordering Example
BT30 - SM1 - 16 30
Interfaz y Diametro Longitud de
diametro de husillo proyeccion
Shank size D1 fgﬁlgﬁﬁ“(‘f)‘

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



Shell End Mill Arbor

@ Para pifia JIS B4214-1966
@ For JIS B4214-1966 Shell end mill.

Tipo1
Type1 __AHO
// HSK-AEFIC
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uTs
Méquinas
Especializadas
Specialized
Machine
7 Equipo
T| p02 Relacionado
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- Equipment
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Bush &
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Drill
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Unidad : Métrico
Unit : Metric

¥onyo
alnespAy

Cédigo Modelo Pen.'no_ fie Ejemplo del dia.
Code Model sujecion de cortador
Clamp Bolt Cutter dia. Example

0780 01116030 | BT30 -SMA16 -30 1 16 |30 34| — |17 8| 3 20| 7 |05 MBA-M 8 35 40 »
0780 01122030 | BT30 -SMA22 -30 1 22 |30 |42 — 27| 8 |[35/28| 9 |0.6 MBA-M10 45 50 g
0780 01316060 = BT40 -SMA16 -60 1 16 |60 34| — |17 |8 | 3 |20| 7 |13 MBA-M 8 35 40 2
0780 01316120 -120 1 16 120 34 | — |17 | 8 | 3 20| 7 | 1.7 MBA-M 8 35 40

0780 01322060 = BT40 -SMA22 -60 1 22 |60 42 — 27| 8 |35/28| 9 |14 MBA-M10 45 50 g
0780 01322120 -120 1 22 (120142 | — |27 | 8 |35|28| 9 |22 MBA-M10 45 50 a
0780 01327045 | BT40 -SMA27 -45 2 27 |45 50 — 36|10 4 33|10 |14 MBA-M12 60 75 E
0780 01327105 -105 2 27 |105/50 — 36 |10| 4 |33 |10 |24 MBA-M12 60 75 a
0780 01332045 | BT40 -SMA32 -45 2 32 |45 /60| — 3810|4540 10|17 MBA-M16 100

0780 01332075 -75 2 32 |75 /60 — 381045 40 10|23 MBA-M16 100 §
0780 01340060 | BT40 -SMA40 -60 4 40 |60 80 — 38|12 5 | 50|14 |20 MBA-M20 125 o
0780 01516075 = BT50 -SMA16 -75 1 16 |75 34| —|17| 8 | 3 |[20| 7 |4.0 MBA-M 8 35 40

0780 01516120 -120 1 16 120 34| — |17 | 8 | 3 |20| 7 |43 MBA-M 8 35 40 .
0780 01522075 = BT50 -SMA22 -75 1 22 | 75|42 | — |27 | 8 |[35|/28| 9 |43 MBA-M10 45 50 g é
0780 01522120 -120 1 22 1120142 | — |27 | 8 |35 ,28 | 9 |47 MBA-M10 45 50 sg
0780 01522180 -180 1 22 |180/42| — 27| 8 |[35/28 | 9 |54 MBA-M10 45 50

0780 01527060 = BT50 -SMA27 -60 2 27 |60 /50| — 3610 4 |33 1043 MBA-M12 60 75 g
0780 01527105 -105 3 27 |105/ 50|60 36|10 4 |33 10|52 MBA-M12 60 75 E
0780 01527150 -150 3 27 150/ 50|60 36 |10| 4 |33 10|6.0 MBA-M12 60 75 g
0780 01532045 | BT50 -SMA32 -45 2 32 |45 /60 — 38|10 |45 40 10 4.2 MBA-M16 100

0780 01532075 -75 3 32 | 75|60 |70 |38 10|45 40|10 |5.0 MBA-M16 100 g
0780 01532105 -105 3 32 [105/60 | 70 | 38 | 10 |4.5 40 | 10 | 5.7 MBA-M16 100 ES
0780 01540045 | BT50 -SMA40 -45 2 40 |45 /80 — 38|12| 5 | 50|14 |43 MBA-M20 125 ;
0780 01540075 -75 2 40 | 75/80 — 38|12| 5 | 50|14 |5.7 MBA-M20 125 s

Incluye el perno de sujecion.
Clamp bolt is Included.

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido 1
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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Medida en Pulgadas - inchsizes U Mee
Ejemplo del dia.

Modelo O de cortador

sujecion .
Model X
ode Clamp Bolt Cutter dia

0780 02115030 | BT30 -SMA15.875 -30 1 1587530 |34 | — |17, 8 | 3 20| 7 |0.6 MBA-M 8 35 40
0780 02122030 | BT30 -SMA22.225 -30 1 22225130 (42| — |27 8 |35 28| 9 |1.0 MBA-M10 45 50
0780 02315060 | BT40 -SMA15.875 -60 1 15875 60 |34 | — |17/ 8 | 3 |[20| 7 |13 MBA-M 8 35 40
0780 02315120 -120 1 15.875/120(34 | — |17 8 | 3 (20| 7 [1.7 MBA-M 8 35 40
0780 02322060 | BT40 -SMA22.225 -60 1 2222560 (42 — 27 8 |35/28| 9 |15 MBA-M10 45 50
0780 02322120 -120 1 2222512042 | — (27 8 (3528 | 9 |21 MBA-M10 45 50
_APY 078002325045 | BT40 -SMA25.4 -45 2 254 |45 50| — |36 /10| 4 [33|10 1.4 MBA-M12 60 75
% 0780 02325105 405 | 2 | 254 105 50 — 36 10| 4 33 10 23| MBA-M12 60 75
e 0780 02331045 | BT40 -SMA31.75 -45 2 31.75 |45 /60 — 3810|4540 10 1.6 MBA-M16 100
~— urs 078002331075 -75 2 3175 | 75 /60 — 38|10 |4.5/40 | 10 | 2.3 MBA-M16 100
Méquinas 0780 02338060 | BT40 -SMA38.1 -60 4 38.1 |60 80| — |38 /12 5 50|14 3.0 MBA-M20 125
"L 078002515075 | BT50 -SMA15.875 -75 1 15875 75|34 — 17 8 | 3 |20 7 |42| MBAMS 35 40
% 0780 02515120 -120 1 15.875 120/ 34 | — |17/ 8 | 3 |20| 7 |5.8 MBA-M 8 35 40
RelRacliol";do 0780 02522075 | BT50 -SMA22.225 -75 1 2222575 42| — 27| 8 [35|28 | 9 4.3 MBA-M10 45 50
Equipment 0780 02522120 -120 1 22.225|120/42 | — 27 | 8 |3.5/28 | 9 47 MBA-M10 45 50
paes 0780 02522180 4180 | 1 |22225180/42 — 27 8 35 28 9 55| MBA-M10 45 50
csj:;‘"&“’ 0780 02525060 | BT50 -SMA25.4 -60 2 254 |60 50| — 36|10 4 |33 10 4.3 MBA-M12 60 75
C"agr'njring 0780 02525105 -105 5 254 |105/50 |60 36 10| 4 |33 10 5.2 MBA-M12 60 75
0780 02525150 -150 3 254 15050 |60 36 10| 4 |33 10 6.0 MBA-M12 60 75
= 0780 02531045 | BT50 -SMA31.75 -45 2 31.75 |45 |60 | — |38 |10 (4.5 40 |10 4.2 MBA-M16 100
a 0780 02531075 -75 3 31.75 |75 160 |70 |38 |10 (4.5 40 |10 |49 MBA-M16 100
o
g 0780 02531105 -105 & 31.75 |105/ 60 70 38 |10|4.5/40 10 6.2 MBA-M16 100
= 0780 02538045 | BT50 -SMA38.1 -45 2 381 45|80 — 38 12| 5 |50|14 4.3 MBA-M20 125
g 0780 02538075 =75 2 381 [ 75/80|—|38/12 5 50|14 |55 MBA-M20 125
=
2 Incluye el perno de sujecion.
B Clamp bolt is Included.
2
& Ejemplo para Ordenar - Ordering Example
g BT30 -SMA 16 - 30
2 Interfaz y iy Longitud de
- diametro de husillo Diametro D proyeccion
§ §' Shank size D1 Err?é?ﬁti(ir)l
2
o'
)
2
5
3
=
g
g
2
g».
@
(= ]
§3
S
o8
158 Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafios especiales / personalizados bajo pedido

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937




SMB

Shell End Mill Arbor

Ha —~ B r—
HSK-AEIFIC
! _HSKT
_°c
Ca uTs
Méquinas
Especializadas
Specialized
Machine
Tipo3 ~——Li——Hy R
Type3 ; —Kjq ERe_\aled(
| quipment
7 T H3 ™ Taladro de
Ce = AR e
=l (.;4 i By % D1C1 =I 1 Ca4 Caugm!
o E— 7 Chamferin
‘ J —i thII !
i B1 E
H
e
Tipo4 Lt —— Hi+ .
M e - :
- } =)
_/ ammalgl nili
\ HE l1 C1 = Ca 3
&
-tECh | Bt o %
U ' =
of
Unidad : Métrico g £
Unit : Metric e
Cédigo Modelo Pel_'no_ fie Ejemplo del dia. "
Code Model sujecion de cortador Ey
Clamp Bolt Cutter dia. Example B
0780 03122030 | BT30 -SMB22.225 -30 1 2222530 |45 — |17 8 /3528 9 0.6 MBA-M10 50 =
0780 03322045 | BT40 -SMB22.225 -45 1 2222545 |45 | — (17| 8 |35|28| 9 |13 MBA-M10 50 5
0780 03322120 -120 1 22225120/ 45| — |17 | 8 |35/28 | 9 (22 MBA-M10 50 é
0780 03331045 | BT40 -SMB31.75 -45 2 31.75 | 45 | 60 | — | 30 |[12.7/45 40 | 10 1.7 MBA-M16 75 E
0780 03331075 -75 2 3175 | 75 /60 | — | 30 [12.7/45 40 | 10 2.3 MBA-M16 75 s
0780 03338060 | BT40 -SMB38.1  -60 4 38.1 60|80 — |36|159| 5 50|14 2.8 MBA-M20 100
0780 03522060 | BT50 -SMB22.225 -60 1 2222560 |45 | — 17| 8 135 28 9 43 MBA-M10 50 >
0780 03522120 -120 1 22.225|120/45 | — |17 | 8 |35 /28| 9 438 MBA-M10 50 §
0780 03522180 -180 1 22.225|180/45 | — |17 | 8 |35/ 28| 9 57 MBA-M10 50
0780 03531045 | BT50 -SMB31.75 -45 2 31.75 | 45 |60 | — | 30 [12.7/4.5 40 | 10 4.2 MBA-M16 75
0780 03531075 =75 3 3175 |75 60 | 70|30 (12.7 45 40 10 49 MBA-M16 75 T 'g"
0780 03531105 -105 3 31.75 105/ 60 | 70 | 30 |12.7 45 40 10 6.2 MBA-M16 75 g %
0780 03538045 | BT50 -SMB38.1  -45 2 381 [45|80 | — 361|159 5 50 14 4.3 MBA-M20 100 -
0780 03538075 -75 2 381 | 75|80 | — 361|159 5 50 14 55 MBA-M20 100 _|
Incluye el perno de sujecion. “E
Clamp bolt is Included. 8
z
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example g
o
BT30 - SMB 22.225 - 30 >
Interfaz y iy Longitud de s
diametro de husillo Diametro D1 proyeccion —_
' Projection 58
Shank size D1 Iené;th 0 § %
g8
Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4 /w Tamafos especiales / personalizados bajo pedido 159

Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937
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SMC

Shell End Mill Arbor

Tipo1 L Hi
CAT Type1 Ki *T
AHO T Hs
HSK-AIEFFIC 2 Y -t
—=) e (=]
HSK-T — i
c |
0TS B1 D+
Maquinas
Especializadas
Specwal_ized
NEIachme T|p03 - L1 —>l< Hy +
quipo
Relacionado TYPE3 Ki
Related :
Equipment I~ Hs
Taladro de T I T *
Biselado & -
Casquillo :: ‘I’r D1 C1 ('F%' C4
Bush& [ 1=
Chamfering *
Drill

J9p[oH 321109 | Yonyg Burjiy

J3p|oH 0197 Y.,

¥ony9
alnespAy

H4qulys
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160

L1 Hi -]
——Ki

Tipo5
Type5 15

Tipo2 ‘ Li Hi
Type2 ii _ET Ki
e
1% =L C1
|l! A e
i Bt D1
L1l
Tipo4 ~— Li——<Hi~
Type4 N Ki
c — |
/ L 'J]Li)?r D1 Cs
\ A l
AT B

Hs

Ca

Unidad : Métrico

Unit : Metric

o . Perno de Ejemplo del dia
ng;go Mh::’illo -.:.-;,’;: m sujecion Jde zortador
Clamp Bolt Cutter dia. Example

0780 04319060 | BT40 -SMC19.05 -60 1 19.05/60 |40 — |16 8 [35/28| 9 |24 MBA-M10 50
0780 04319120 -120 2 119.05 120 40 45 16 8 |35[/28 9 |29 MBA-M10 50
0780 04331045 | BT40 -SMC31.75 -45 3 3175 4560 — |18 12.7/45|/40 |10 | 1.6 MBA-M16 75
0780 04331105 -105 3 |31.75/105/60 | — | 18 {12.7/4.5|40 10 29 MBA-M16 75
0780 04338060 | BT40 -SMC38.1 -60 5 38.1 |60 |80 — |24 159| 5 50|14 |24 MBA-M20 100
0780 04338090 -90 5 38.1 90|80 — |24 (159 5 | 50|14 |31 MBA-M20 100
0780 04519060 | BT50 -SMC19.05 -60 1 19.05|60 |40 — |16 8 [3.5|/28| 9 4.0 MBA-M10 50
0780 04519120 -120 2 119.05/120/40 |45 |16 | 8 |3.5/28 9 4.7 MBA-M10 50
0780 04519180 -180 2 119.05 18040 4516 8 |35[/28| 9 |56 MBA-M10 50
0780 04531045 | BT50 -SMC31.75 -45 3 317545 |60 | — | 18 [12.7/4.5|40 | 10 | 4.0 MBA-M16 75
0780 04531075 -75 4 317575 60|70|18|12.7 4540 |10 4.8 MBA-M16 75
0780 04531105 -105 4 31.75/105 60| 70 | 18 |12.7 4540 | 10 | 6.2 MBA-M16 75
0780 04538045 | BT50 -SMC38.1 -45 3 381 |45|80 — |24 159| 5 | 50|14 4.3 MBA-M20 100
0780 04538075 -75 3 381 | 75|80 — |24|159| 5 |50 |14 5.5 MBA-M20 100
Incluye el perno de sujecion.
Clamp bolt is Included.
Ejemplo para Ordenar - Ordering Example

BT50 - SMC 19.05 - 60
diamelte 6o husilo Diametro D1 Lpﬁg%gggf

Shank size D1 Eﬁéetﬁﬁ(i?

Pulgada a métrico — Pulgada x 25.4
Métrico a pulgada — Métrico + 25.4 6 métrico por 0.03937

Tamafios especiales / personalizados bajo pedido



Side Cutter Arbor

@ Para cortador lateral JIS y sierra metélica.
@ For JIS side cutter and metal saw.

HSK-AJEIFIC
HSK-T
Cc
uTs

Méquinas
Especializadas
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: 1 B Ha < He— g
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Medidas Métricas - metic sizes S
Ejemplo Z:r’;f,
Cédigo Modelo Tipo del dia. de IS
Code Model Type = cortador
Cutter dia.
Example @
0790 00113075| BT30 -SCA13 - 1 75 | 20 |M12 X 1.25 — 3,5,7,8,10,12 0.7 50 z
0790 00116075| BT30 -SCA16 -75 2 16 75 | 26 M14 X 1.5 16 4 |17.23,5,7,8,10,12 13 22 09 | 50~63 =
0790 00122075 BT30 -SCA22 -75 2 22 | 75 | 34 [M20 X 15| 21 6 |236/3578,10,12 18 | 30 | 1.2 | 60~