
Large
2000 kg
100 kW

Manual and
NC controlled

32 kW
515 kg
1'500 Nm
3'000 rpm

Manual and NC controlled

30 kW
to 50 kW

Manual and NC c

3
to 5

Manual or automatic
tool change

Manu
to

Grande puissance - Grosser Leistung

185 mm

30 kW
2000 Nm

BIGPOWER!

SLIM LINE POWER

FTARH 50FEC-50

30 kW to
100 kW

30 kW
8'000 t/min

Spindle Extention

30 kW

ion

Spindle
Speeder



FEC50-14 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

66 Nm

67
0

t/
m

in

200NmM max:

M[Nm]

20
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
14kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

14Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

200

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1 °



FEC50-20 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

95 Nm

31
8

t/
m

in

600 NmM max:

M[Nm]

20
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
20kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

20Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

600

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

175

Ø260

265.5

16
5

25
0

Ø140 H6

135 130.5

280376

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1 °



FEC50-30 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

143 Nm

19
1

t/
m

in

1500 NmM max:

M[Nm]

20
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
30kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

30Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

1500

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

222.5 169
191

413.5

Ø430

39
5

27
5

Ø240

10°

Ø310

TECHNISCHE DATEN

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1 °



NC

12
7

253340

38
0

26
3

Ø
27

0

Ø415

Ø130

50
7

593

415

FEC50-NC30 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

143 Nm

19
1

t/
m

in

1500 NmM max:

M[Nm]

30
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
30kW

ISO50 / BT50

Serrage automatique

i = 1 à 1

30Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

1500

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

3'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

280089-1

Carter Fonte
Serrage outil automatique
Positionnement 360°, NC tous les 1°
par moteur broche de la machine
Indexion par denture hirth

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100

Cast Iron body
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1 °
by machine spindle motor
Hirth gear index

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100



FEC50-40 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

143 Nm

19
1

t/
m

in

3000 NmM max:

M[Nm]

20
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
40kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

40Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

3000

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

280283

12
5 16

5

Ø220 h6

Ø340

283 187

470

Ø
25

0

R125

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1 °



SLP40-15 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

95 Nm

31
8

t/
m

in

450 NmM max:

M[Nm]

1'
50

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
15kW

ISO40 / BT

Serrage manuel

i = 2 à 1

15Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

450

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

1'500

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

à la broche

12
0

60
60

R80

60
60

99
99

90
90

Ø
31

8

Ø
21

0
H

6

588.5

512

360

381

280117

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° manuel

Options :
Broche HSK
Broche cyl. Porte fraise

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Spindle HSK
Milling cutter flange mount spindle



SLP50-22 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

420 Nm

95
t/

m
in

2200NmM max:

M[Nm]

50
0

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
22kW

ISO50 / BT

Serrage manuel

i = 2 à 1

22Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

2200

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

500

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

230036

à la broche

71
5 77

7

87
7120 110

32
3

62

280

Ø370

R100

39
2

40

10
0

170

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° manuel

Options :
Broche HSK
Broche cyl. Porte fraise

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Spindle HSK
Milling cutter flange mount spindle



SLP50-30 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

143 Nm

14
3

t/
m

in

2000NmM max:

M[Nm]

2'
00

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
30kW

ISO50 / BT

Serrage manuel

i = 1 à 1

30Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

2000

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

270151

R140

900

1040

35
0

30
0

18
5

100

475

11
5

20
17

5

760

565

50
0

50
0

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° manuel

Options :
Broche HSK
Broche cyl. Porte fraise

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Spindle HSK
Milling cutter flange mount spindle



FTARH50-14 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

67 Nm

65
5

t/
m

in

350 NmM max:

M[Nm]

2'
00

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
14kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

14Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

350

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement +/- 120° manuel
Positionnement 360° manuel
Indexage par denture hirth

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement +/- 120°, NC tous les 1 °
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning +/- 120 °
Manual positionning 360°
Hirth gear positonning

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
+/- 120° , NC positionning every 1 °
360°, NC positionning every 1 °



FTARH50-20 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

106 Nm

31
8

t/
m

in

600NmM max:

M[Nm]

18
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
20kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

20Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

600

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

1800

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

±
120°

456

257165 330

210

105

157

158
135

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement +/- 120° manuel
Positionnement 360° manuel
Indexage par denture hirth

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement +/- 120°, NC tous les 1 °
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning +/- 120 °
Manual positionning 360°
Hirth gear positonning

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
+/- 120° , NC positionning every 1 °
360°, NC positionning every 1 °



FTARH50-30 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

143 Nm

19
1

t/
m

in

1500NmM max:

M[Nm]

20
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
30kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

30Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

1500

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

368
222.5

360
250

590.5

120°

120°

105255260

225395
620

Ø450

280338

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement +/- 120° manuel
Positionnement 360° manuel
Indexage par denture hirth

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement +/- 120°, NC tous les 1 °
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning +/- 120 °
Manual positionning 360°
Hirth gear positonning

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
+/- 120° , NC positionning every 1 °
360°, NC positionning every 1 °



FTARH50-NC30 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

143 Nm

19
1

t/
m

in

1500NmM max:

M[Nm]

20
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
30kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

30Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

1500

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

284007

120°

120°

590.5

368

Ø450

680

395

260

250

360

222.5

285

255 165

Carter Fonte
Serrage outil automatique
Positionnement 360° et +/- 120°,
NC tous les 1°
par moteur broche de la machine
Indexion par denture hirth

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100

Cast Iron body
Automatic tool clamping
360° et +/-120° NC positionning
every 1°
by machine spindle motor
Hirth gear index

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100



FTARH50-40 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

318 Nm

12
7

t/
m

in

3000NmM max:

M[Nm]

1'
20

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
40kW

ISO50 / BT50

Serrage manuel

i = 1 à 1

40Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

3000

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

1'200

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

950363

330°

310°

300°

320°

340°

350°

0°

10°

80°
90°

30°

20°

40°

60°

50°

70°
60°

560

305255

455

990

500

125

90°

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement +/- 120° manuel
Positionnement 360° manuel
Indexage par denture hirth

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement +/- 120°, NC tous les 1 °
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Manual positionning +/- 120 °
Manual positionning 360°
Hirth gear positonning

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
+/- 120° , NC positionning every 1 °
360°, NC positionning every 1 °



TARR-35 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

167 Nm

16
7

t/
m

in

2000NmM max:

M[Nm]

20
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
35kW

ISO50

i = 1 à 1

35Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

2000

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

55
0

Ø342
391

181 210

11
8

35
0

332 180

23
5

550

140140

360

Carter Fonte
Serrage outil manuel
Positionnement 360° radial

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100
Serrage outil automatique
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Manual tool clamping
Radial positionning 360°

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100
Automatic tool clamping
360°, NC positionning every 1 °



TARR-NC30 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

82 Nm

 3
18

  t
/m

in

900NmM max:

M[Nm]

35
00

 t
/m

in
n

 m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
30kW

BT50

i = 1 à 1

30Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

900

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

3'500

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

Carter Fonte
Serrage outil automatique
Positionnement 360° et +/- 120°,
NC tous les 1° piloté
par moteur broche de la machine
Indexion par denture hirth

Options :     
Arrosage central
Broche HSK 100 - ISO50

Cast Iron body
Automatic tool clamping
360° et +/-120° NC positionning
every 1° driven
by machine spindle motor
Hirth gear index

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100 - ISO50

20100151

NC +/- 120°

NC 360°

280

Ø400

59
7

25
0

Ø
22

4

200

557

495

250 245

11
2

Ø
41

0
Ø

47
0

Ø
35

0
 h

6

Ø
20

0

438
511

11
2

R112



FATCH32-11
DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

10.3  Nm

61
80

 t
/m

in

 17 NmM max:

M[Nm]

 1
0'

20
0 

t/
m

in
n

 m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
11kW

HSK32

Serrage automatique

i = 1 à 3

11Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

17

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

10'200

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

à la broche

535

10
0

300 50

45

35
0

105

127

350

65
11

5

60
75

235

Ø
23

0

18
0

201640

Carter Fonte
Serrage outil automatique intégré
Positionnement 360˚ manuel

Options :     
Arrosage central
Positionnement 360˚, NC tous les 1˚

Cast Iron body
Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360˚

Options : 
Thru coolant
360˚, NC positionning every 1 ˚



FATCH50-6 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

19 Nm

57
3

t/
m

in

100 NmM max:

M[Nm]

3'
00

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
6 kW

HSK50

Serrage automatique

i = 1 à 1

6Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

100

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

3'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

250274

246.5

12
4

62

300

11
0.

5
80

362

Ø
31

0

266.5

19
0.

5

Carter Fonte
Serrage outil automatique intégré
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
360°, NC positionning every 1 °



FATC40-10 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

48 Nm

47
7

t/
m

in

200 NmM max:

M[Nm]

2'
00

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
10 kW

ISO40 / BT40

Serrage automatique

i = 1 à 1

10Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

200

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

260442-1

Ø300

Ø240

245.5

100205

150

140

R70

315.5

35

105

Carter Fonte
Serrage outil automatique intégré
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
360°, NC positionning every 1 °



FATC50-20 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

95 Nm

31
8

t/
m

in

600 NmM max:

M[Nm]

2'
00

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
20 kW

ISO50 / BT50

Serrage automatique

i = 1 à 1

20Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

600

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

2'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

260442-2

156

R87.5

26
6

34
4

170 228.5

16
8.

5

Ø300 216

35

176

Carter Fonte
Serrage outil automatique intégré
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
360°, NC positionning every 1 °



FATC60-113 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

1080 Nm

10
8

t/
m

in

10'000 NmM max:

M[Nm]

1'
00

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
113 kW

ISO60 / BT60

Serrage automatique

i = 2 à 1

113Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

10'000

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

1'000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

210391-1

à la broche

600

795

R195

390

600600

100

280320

80120

305

Carter Fonte
Serrage outil automatique intégré
Positionnement 360° manuel

Options :
Arrosage central
Positionnement 360°, NC tous les 1°

Cast Iron body
Integrated automatic tool clamping
Manual positionning 360°

Options :
Thru coolant
360°, NC positionning every 1 °



SPINDLE DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

165 Nm

20
7 

t/
m

in

2400 NmM max:

M[Nm]

   
   

 3
'0

00
 t

/m
in

n
 m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
52 kW

ISO50 / BT50

Serrage automatique

i = 1 à 1

52Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

2400

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

3000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

EXTENTION

280089-2

320

Ø
25

0

263

Ø
13

0

3'000 rpm

Carter Fonte
Broche BT 50
Rapport de vitesse 1 à 1
Serrage outil automatique 

Options :     
Arrosage central 
Broche HSK 100 / ISO 50

Cast Iron body
Spindle BT 50 
Integrated ratio 1 to 1
Automatic tool clamping

Options : 
Thru coolant 
Spindle HSK 100 / ISO 50



SPINDLE DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

48 Nm

38
2

t/
m

in

500NmM max:

M[Nm]

6'
00

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
20kW

CAPTO 8

Serrage manuel

i = 1 à 4

20Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

500

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

6000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATENEXTENTION

ISO 50 DIN2080

CAPTO C8

Ø
51

0

Ø
43

5
h

6

673.5 77 158.5

1142.5
200 mm de course

Ø
27

0
h

6

42

CAPTO C8 CAPTO C8

à la broche

271103

Carter Fonte
Course 200 mm intégrée
Broche CAPTO 8
Rapport de vitesse 1 à 4
Serrage outil manuel

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100 / ISO 50

Cast Iron body
200 mm stroke integrated
Spindle CAPTO 8
Integrated ratio 1 to 4
Manual tool clamping

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100 / ISO 50

6'000 rpm



SPINDLE DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

24 Nm

38
2

t/
m

in

500NmM max:

M[Nm]

80
00

t/
m

in
n

m
ax

:

n[t/min]

P[kW]
20kW

ISO50 / 7388/Z

Serrage automatique

i = 1 à 4

20Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

500

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

8000

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATENEXTENTION

200

Ø
42

2

Ø
30

0

133

60

Ø
25

5

1042.5

830

280227

à la broche

Carter Fonte
Broche ISO 50
Rapport de vitesse 1 à 4
Serrage outil automatique intégré

Options :
Arrosage central
Broche HSK 100

Cast Iron body
Spindle ISO 50
Integrated ratio 1 to 4
Integrated automatic tool clamping

Options :
Thru coolant
Spindle HSK 100

8'000 rpm





INFORMATIONS TECHNIQUES - TECHNISCHE INFORMATIONEN
TECHNICAL INFORMATION

INFORMATIONS TECHNIQUES - TECHNISCHE INFORMATIONEN
TECHNICAL INFORMATION

Graphique de puissance-couple
et "n" en continu
Drehmoment und
Dauerlaufdiagramm
Power-torque

and "n" in continuous
diagram



MB-01 DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

Leistung und Drehmoment max
Power and torque max

Puissance et couple maxi

565 Nm

13
6

t/
m

in

5'600 NmM max:

M[Nm]

1'
35

0
t/

m
in

n
m

ax
:

n[t/min]

P[kW]
80 kW

ABS 100

i = 1 à 1.5

80Leistung

Power

Rapport

Ratio

Drehmoment MAX.

Torque MAX.

Verhaltnis

Couple MAX.

5'600

Spindeltyp

Puissance

Spindle type

Type de broche

1'350

kW

Nm

t/min

rpm
u/min

N max. output

N max. ausgang

N max. sortie

TECHNISCHE DATEN

930529

aux broches

Ø
80

0

Ø648

220 75

Ø
10

0

aux broches

Poids : 1200 kg
Perçage : Ø 51 / 58
Taraudage M56 x 5

arrosage par le centre des outils

Weight : 1200 kg
Drilling : Ø 51 / 58
Tapping M56 x 5

Thru coolant



FTARH60- 80 Tête angulaire réglable
Cône ISO 60 80 kW

Tête à broches alternées
3 broches fixes - 2 broches mobiles

Tête angulaire
Grande puissance - volume réduit

Tête angulaire
Usinage moteur Diesel

Tête angulaire avec multiplication intégrée 1 à 4
ISO 30 - ISO 40 - ISO 50 6'000 - 12'000 rpm



Réduction ISO 60 - ISO 50
avec serrage automatique intégré

Tête angulaire
L= 600 mm - Broche HSK 63

Tête angulaire
Usinage interne bloc moteur

Tête angulaire
L=1300 mm

Multiplicateur FX460
i= 1à 4 n max =6'000 rpm - 500 Nm
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